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I riduttori di pressione sono conformi alla Direttiva Europea 2014/68/CEE e non recano la marcatura CE come previsto dalla
classificazione dell'articolo 4 comma 3 della Direttiva stessa. La regola di buona tecnica in materia costruttiva & preservata dalla stretta
applicazione della norma EN ISO 2503.

Les réducteurs de pression sont conformes a la Directive Européenne 2014/68/CE et ne possédent pas le marquage CE comme le
prévoit la classification de l'article 4 alinéa 3 de cette méme Directive. La régle de la bonne technique de construction est préservée par
I'application rigoureuse de la norme EN 1SO 2503.

The pressure reducers comply with European Directive 2014/68/EC and do not bear the CE marking as required by the classification of
Article 4 paragraph 3 of the same Directive. The rule of good practice in the field of construction is preserved by the strict application of
standard EN SO 2503.

Die Druckminderer stimmen mit der Richtlinie 2014/68/EWG iiberein und verfiigen nicht iber die CE-Kennzeichnung, wie von der
Klassifizierung von Artikel 4, Absatz 3 derselben Richtlinie vorgesehen. Die fachkundige technische und bauliche Ausfiihrung wird durch
die strenge Einhaltung der Norm EN 1SO 2503 gewéhrt.

Los reductores de presion responden a la Directiva Europea 2014/68/CEE y no incluyen el marcado CE como dispone la clasificacion del
articulo 4 apartado 3 de dicha Directiva. La norma de buena técnica en materia constructiva esté avalada por la estricta aplicacion de la
norma EN ISO 2503.

Os redutores de pressao estdo em conformidade com a Directiva Europeia 2014/68/CE e ndo possuem a marcagao CE conforme previsto
pelo Artigo 4, Paragrafo 3 da mesma Directiva. As regras de boa técnica construtiva séo preservadas através da rigorosa aplicacéo da
Norma EN ISO 2503.

De drukreduceerventielen stemmen overeen met de Europese richtlijn 2014/68/EG en zijn daarom niet voorzien van de CE-markering
zoals wordt voorzien door de classificatie van artikel 4, lid 3, van deze richtlijn.
De technische norm met betrekking tot de constructie wordt in stand gehouden dankzij de strikte toepassing van de norm EN ISO 2503.

Trykregulatorerne er i overensstemmelse med det europaeiske direktiv 2014/68/EF, men er ikke forsynet med CE-mzerkning som fastsat
ved klassificeringen af direktivets artikel 4, stk. 3. Reglen for god praksis vedrgrende konstruktion er sikret ved strikt anvendelse af
standarden EN SO 2503.

Tryckreduceringsventilerna ar 6verensstdmmande med Europaparlamentets och rddets direktiv 2014/68/EG och bér ingen CE-markning
i enlighet med vad som forutsétts i det aktuella direktivets punkt 4, komma 3. Regeln om konstruktion i enlighet med god teknisk praxis
sakerstalls genom en strikt tillimpning av standard SS-EN 1SO 2503.

Trykkregulatorene er i overensstemmelse med Europaparlaments- og radsdirektiv 2014/68/EU og er ikke utstyrt med CE-merke, som
forutsett i kapittel 4 avsnitt 3 i det samme Direktivet.
Regelen for god konstruksjonsteknikk ivaretas gjennom en streng overholdelse av norm NS-EN SO 2503.

Paineenalennuslaitteet ovat EU-direktiivin 2014/68/ETY mukaisia, eika niissé ole CE-merkintaa, kuten itse direktiivin 4 artiklan 3 kohdan
luokitus edellyttad. Hyvén rakennustekniikan sdanto sailyy noudattamalla tarkasti EN 1SO 2503 -standardia.

Reduktori tlaka ispunjavaju uvjete europske Direktive 2014/68/EZ i u skladu s klasifikacijom iz njezina ¢lanka 4. stavka 3. nemaju CE
oznake. Op¢i tehnicki zahtjevi u pogledu izrade ispunjeni su strogom primjenom norme EN ISO 2503.

Reduktory cisnienia sg zgodne z Dyrektywa Europejska 2014/68/WE i nie maja oznakowania CE, jak przewidziano w klasyfikacji w
artykule 4 ust. 3 tej Dyrektywy. Zasada dobrej techniki budowlanej jest zachowana dzigki $cistemu stosowaniu normy EN ISO 2503.

PenyKTopbl faBneHna cooTeeTCTBYIOT EBponelickoii aupekTnae 2014/68/EEC u He umeloT Mapkiposkm CE, Kak Toro Tpebyet
Knaccudukauwma cr.4 n. 3 gaHHon [upexTtusbl. MpaBuna Hagnexatyen NpoM3BOACTBEHHOMN NPAKTIKM COXpaHseTcs bnarogaps CTporomy
npumeHeHuio ctaHpapta EN 1SO 2503.

Reductorii de presiune respecta Directiva Europeana 2014/68/CE si nu poartd marcajul CE asa cum este prevazut de clasificarea
articolului 4 paragraful 3 al Directivei. Reglementarea bunei practici de constructie in materie constructiva este pastratd prin aplicarea
stricta a standardului EN 1SO 2503.




11 ISTRUZIONI D'USO E MANUTENZIONE

AVVISO IMPORTANTE

Leggere attentamente queste istruzioni prima di usare il TURBO
SET e conservarle per poterle consultare in futuro. Forniscono
tutte le informazioni necessarie per un utilizzo corretto evitando
pericoli e danni all’apparecchio.

OXYTURBO non si assume la responsabilita per infortuni provo-
cati dall’'uso improprio o da modifiche effettuate allo stesso.

LISTA DEI PEZZI TURBO SET90 | TURBO SET 110

Bombola O, 1 It 110bar

1. . .
M12x1 dx Cod. 480300
2 Cartuccia gas Maxy Gas .
" | Cod. 483200
b Bombola gas PRO//Max .
" | 400g Cod. 483580
3. | Carrello portabombole . o
4 Squadrette . .
di bloccaggio
. Riduttore Mignon O, . .
con VNR * Cod. 220500
6a Riduttore Mignon gas °
* | con VNR* Cod. 223515
6b. Rubinetto gas 7/16 °

con VNR * Cod. 201500

Cannello con VNR *
" | incorporate

Manopola di regolaz. O,

8. [ ] [ ]
cannello

0, Manopola di regolaz. gas . .
cannello

10. | Guarnizioni di tenuta o .

1a. | Tubo raccordato O, o L

11b. | Tubo raccordato gas o .

12. | Punta cannello 80It o L4

13. | Lancia o o

1a. Accenditore . .
Cod.101000

1s. Chiave multiuso . .
Co0d.102000

16. Stella 4 punte . .
Co0d.110730.ESP

1. Verghette ottone . .
C0d.101500.01

18. Occhiali protezione . .
Co0d.100000
Kit 3 guarnizioni

19. | di ricambio o o

Cod. B5910003.KIT

*VNR= Valvola di Non Ritorno

DATI TECNICI
TURBO SET 90
Temp. max esercizio

115050
3000 °C- 5432 °F

TURBO SET 110 131090.MP
Temp. max esercizio 3100°C-5612°F
CONSUMO DI GAS

(Regolazione normale con punta da 80 It): 92g/h
Durata bombola O, 0,30h
Durata cartuccia Maxy Gas 3,30h
Durata bombola PRO//Max 430h

1. ALIMENTAZIONE

Tutti i recipienti a pressione contenuti nei Turbo Set 90 e 110 sono
omologati TPED secondo la direttiva 2010/35/UE e nello specifico:

- Bombola Ossigeno 1SO 11118
- Cartuccia Maxy Gas EN 417
- Bombola PRO//Max  1SO 11118

E raccomandato I'utilizzo delle bombole e cartucce OXYTURBO.

ATTENZIONE: Le bombole di ossigeno e gas e le cartucce di gas
dei TURBO SET non sono ricaricabili.

AAVVERTENZE PER LA SICUREZZA

« Puo essere pericoloso tentare di utilizzare bombole o cartuc-
ce di altro tipo.

« Non collegare le bombole o cartucce prima di aver letto le
istruzioni riportate sulle stesse.

2. INSTALLAZIONE

2.1 Inserimento o sostituzione delle bombole o

cartucce

- Posizionare le squadrette (4) sul carrello portabombole (3) in
corrispondenza della bombola o cartuccia con il gas indicato su
ognuna.

- Infilare la bombola o cartuccia negli appositi alloggiamenti
facendo passare le valvole all'interno dell'apposito foro delle
squadrette.

- Bloccare le squadrette avvitando manualmente i dadi ad alette
sulle viti (vedi fig.1).

- Assicurarsi che le manopole poste sui riduttori Mignon e sul ru-
binetto gas (5, 6a e 6b) e sul cannello (8 e 9) siano chiuse (per
Mignon: ruotare verso segno -; per rubinetto gas: ruotare verso
segno +).

- Avvitare manualmente i riduttori ossigeno e gas ed il rubinetto
gas sulle relative bombole e cartuccia senza forzare eccessiva-
mente, facendo attenzione che non vi siano perdite (vedi 5.2).

AAVVERTENZE PER LA SICUREZZA

« Le operazioni di sostituzione e inserimento delle bombole o
cartucce devono essere sempre eseguite in luogo ben aerato
preferibilmente all'aperto, lontano da materiali o sostanze
infammabili e da sorgenti di calore incandescenti (quali
fiamme scoperte, sigarette accese, piastre elettriche, ecc.) e
lontano da persone, bambini e animali.

Assicurarsi che la bombola o cartuccia sia vuota prima di so-
stituirla. Non farsi ingannare dal peso della bombola ossige-
no, che é simile anche quando la bombola é vuota.

Non utilizzare il TURBO SET qualora siano evidenti danneg-
giamenti su bombole, cartucce, riduttori, rubinetti, tubi (11a
e 11b) e impugnatura.

Non utilizzare il TURBO SET se le guarnizioni di tenuta (10)
risultano danneggiate o siano state perse, nel caso sostituire
con Cod. B5910003.KIT.
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3.ISTRUZIONI PER L'USO
Prima dell'utilizzo, posizionare la lancia e la punta come nella fig.
2 e assicurarsi che il dado (A) sia tirato.

3.1 Accensione

- Assicurarsi che i rubinetti del cannello siano chiusi (8 € 9).

- Aprire il riduttore Mignon O, (5) e il Mignon/rubinetto gas (6a e
6b).

- Aprire la manopola di regolazione del gas posta sul cannello (9).

- Infiammare utilizzando I'apposito accenditore (14) facendo
attenzione a tenere incollata la fiamma all’'ugello di saldatura.
Qualora la fiamma tendesse a staccarsi dalla punta, chiudere un
po'il rubinetto.

- Aprire la manopola di regolazione dell'ossigeno (8) per poter
ottenere una fiamma brillante.

- Regolare la fiamma agendo sulle manopole di regolazione per
avere un dardo con forma e dimensioni simili a quelle della fig. 2.

3.2 Spegnimento

- Chiudere prima il riduttore/rubinetto della cartuccia del gas (6a
e 6b).

- Chiudere il riduttore ossigeno (5).

- Lasciare esaurire la fiamma fino a svuotamento dei tubi di rac-
cordo.

- Chiudere le manopole del cannello (8 € 9).

AAVVERTENZE PER LA SICUREZZA

« Usare con bombole e cartuccia in verticale perché la fase li-
quida del gas potrebbe danneggiare il tubo.

« Non lavorare in uno spazio ristretto.

« TURBO SET deve essere utilizzato in luogo ben ventilato,
lontano da persone, bambini, animali e materiali o sostanze
infiammabili o grasse. Pericolo d’incendio!

- E fatto assoluto divieto di ingrassare qualsiasi componente
del kit.

« IITURBO SET acceso non deve mai essere lasciato incustodito.

« Non posare il cannello acceso.

« | lavori di saldatura devono essere eseguiti su una base non
infiammabile.

« Durante le operazioni di saldatura utilizzare occhiali (18) e
guanti di protezione.

« Non usare grasso o olio su parti a contatto con l'ossigeno.

« Usare indumenti opportuni allo svolgimento di questo tipo
di lavoro e non indossare vestiti sporchi di grasso.

« Attenzione! Non respirare i fumi durante le operazioni di sal-
datura.

« Sostituire immediatamente i tubi raccordati (11a e 11b) in
caso di abrasioni, deterioramento o altri difetti.

« Evitare torsioni, strappi e surriscaldamenti dei tubi (11ae 11b).

« Durante l'uso parti del TURBO SET possono raggiungere tem-
perature elevate: evitare di toccarle.

« Dopo lo spegnimento lasciar svuotare i tubi e far raffreddare
prima di riporlo in un luogo sicuro e fuori dalla portata dei
bambini.

« E pericoloso utilizzare apparecchiature danneggiate o mal-
funzionanti.

« In caso di anomalie nella erogazione del gas, verificare la ca-
rica delle bombole e cartucce (1 e 2). Se rimane ancora del
gas, il problema potrebbe essere risolto con una pulizia della
punta (vedi 5.4).

- E fatto DIVIETO CATEGORICO di fare qualsiasi intervento di-
verso da quelli indicati in questo manuale.

4. STOCCAGGIO
- Nel caso il TURBO SET non venga utilizzato per un lungo periodo
di tempo oppure nel caso di trasporto con un automezzo, svita-

re le bombole e le cartucce dal rispettivo riduttore ossigeno e
riduttore/rubinetto gas evitando la possibilita di piccole e quasi
impercettibili perdite. Le bombole e cartucce sono munite di
valvole a tenuta garantita.

Riporre il TURBO SET in un involucro protettivo (possibilmen-
te nella scatola in dotazione) e custodirlo in un luogo fresco,
asciutto e ben ventilato.

AAVVERTENZE PER LA SICUREZZA

Per TURBO SET con le bombole e le cartucce inserite:

« Effettuare 'immagazzinamento ed il trasporto con le bombo-
le e le cartucce disposte in verticale, MAI distese.

« Proteggere dai raggi solari e dalle intemperie.

« Non esporre a temperatura maggiore di 50°C.

« Tenere fuori dalla portata dei bambini.

5. MANUTENZIONE

- Si raccomanda di non tentare qualsiasi altro intervento di ma-
nutenzione o riparazione.

- Utilizzare solo ricambi ed accessori originali OXYTURBO.

- | pezzi di ricambio sono disponibili presso il vostro rivenditore.

- Qualora si verifichi un guasto che non puo essere riparato se-
guendo queste istruzioni, restituire il TURBO SET al rivenditore.

5.1 Perdite di gas

In caso di fughe di gas dalla vostra apparecchiatura (odore di gas)
mettetela immediatamente all'aperto, in un luogo ben areato,
lontano da sorgenti infiammabili, dove procedere alla verifica
della tenuta (vedi 5.2).

5.2 Verifica della tenuta

- Per verificare la tenuta del TURBO SET operare all’aperto e non
utilizzare fiamma, ma gli appositi rilevatori (Gascontrol cod.
405000.EX) o acqua saponata.

- Spruzzare il rilevatore sulla zona da controllare.

- La rilevazione di fughe di gas & evidenziata dalla formazione di
bolle o schiuma.

5.3 Sostituzione della guarnizione

- Rimuovere la guarnizione deteriorata dalla sua sede (10).

- Inserire la nuova guarnizione (19) nella sede agendo sui bordi
con un cacciavite piatto e facendo attenzione a non danneg-
giarla.

5.4 Sostituzione e pulizia della punta

- Svitare la punta (12) con I'apposita chiave (15).

- Pulire la punta soffiando nel foro con aria compressa.

- Avvitare alla lancia (13) la punta della misura scelta (16).
- Verificare la tenuta (vedi 5.2)

AVVERTENZE PER LA SICUREZZA

« Effettuare questa operazione a cannello freddo.

« Non utilizzare un ago o uno spillo per pulire la punta, si po-
trebbe danneggiare e rendere pericoloso il TURBO SET.

« Qualora non sia possibile rimuovere l'occlusione, sostituire la
punta.

6. ISTRUZIONI DI SMALTIMENTO

Smaltire i diversi componenti dei kit secondo le disposizioni locali

vigenti.

7.GARANZIA

- Il prodotto & garantito 3 anni dalla data di acquisto.

- La garanzia decade nel caso di manomissioni o interventi di ripa-
razione non autorizzati dal rivenditore.




IT

ISTRUZIONI D'USO E MANUTENZIONE

8. GESTIONE ANOMALIE

Causa

« Guarnizioni danneggiate (10)
« Connessioni non corrette o danneggiate
« Tubi danneggiati

Perdita di gas

Soluzione

+ Sostituire le guarnizioni ai riduttori

- Verificare le connessioni dei riduttori alle bombole e le chiusure
dei rubinetti dellimpugnatura

- Sostituire I'equipaggiamento o contattare il fornitore

+ Mancanza di gas nelle bombole

Flusso di gas - .
. : « Connessioni non corrette o danneggiate
insufficiente . . TN

« Riduttori o rubinetti dellimpugnatura non
o assente

funzionanti

« Sostituire le bombole
« Verificare il completo avvitamento dei riduttori sulle bombole
- Sostituire l'equipaggiamento o contattare il fornitore

« Gas insufficiente nelle bombole

- Difettosita dei riduttori

- Difettosita dei rubinetti dellimpugnatura
- Punta in ottone (12) difettosa o ostruita

Fiammairregolare
o insufficiente

« Sostituire le bombole

- Sostituire I'equipaggiamento o contattare il fornitore

« Sostituire l'equipaggiamento o contattare il fornitore

- Smontare la punta e verificare se i passaggi sono liberi (pulire o
sostituire)

COME ESEGUIRE SALDATURE A GAS
CONTURBO SET 90/110

Con la saldatura a gas & necessario lavorare sempre con metodo:
prima di iniziare una saldatura, assicurarsi che il metallo di base
nell’'area di saldatura sia pulito ed esente da grasso, olio, vernice,
ruggine ed incrostazioni. Assicurarsi di avere una buona riserva
di gas e metalli d’apporto e fondente per saldatura adatto al
lavoro. Prima di applicare calore alle parti, assicurarsi che siano
adeguatamente posizionate e bloccate per rimanere nel corretto
allineamento.

Una volta completato il giunto, sara necessario pulirlo, perché i
residui di disossidante (quando presente) possono indebolirlo se
non vengono completamente rimossi.

La potenza della fiamma dipende dalla grandezza della punta
usata e queste variano a seconda dello spessore, del punto di
fusione e della termo-conduttivita dei materiali. TURBO SET 90 e
110 hanno una scelta fra 5 punte.

La potenza & misurata in funzione del numero di litri di gas com-
bustibile consumato al minuto a fiamma debitamente regolata.
Una pressione troppo bassa crea un cono corto, che puo causa-
re una mancanza di penetrazione della saldatura e della fusione
e che puo generare anche un frequente ritorno di fiamma; una

pressione troppo alta pud invece generare un cono lungo e cau-
sare surriscaldamento e mancanza di controllo del metallo fuso.

Possono essere generati tre diversi tipi di fiamma, variando le pro-
porzioni del gas:

1- Fiamma carburante

in questo tipo di fiamma sta bruciando un eccesso di gas combu-
stibile cioé la combustione & incompleta ed é presente carbonio
non consumato. Questo tipo di fiamma non é in genere adatta
per saldare I'acciaio, perché il carbonio non consumato potreb-
be essere introdotto in saldatura e creare una saldatura dura e
quindi fragile.

2 - Fiamma normale

Aumentando I'alimentazione di ossigeno al cannello mediante
I'apposita manopola (8), la fiamma si contrae e il cono bianco
diventa pit chiaramente definito, assumendo una precisa forma
arrotondata. A questo stadio sono in uso quantita di gas combu-
stibile e ossigeno approssimativamente uguali e la combustione &
completa. La fiamma ora & normale: questo tipo di fiamma e una
delle piu usate per la saldatura.

3 - Fiamma ossidante

Un ulteriore aumento di ossigeno produrra la fiamma ossidante,
in cui & presente una maggiore quantita di ossigeno rispetto a
quello richiesto per la completa combustione: in questo caso si
verifichera una eccessiva formazione di scintille.

Un RITORNO DI FIAMMA puo spesso verificarsi nei seguenti casi:
- se la pressione del gas é troppo bassa

- se viene toccata la piastra o il bagno di saldatura

- se vi @ una punta allentata

-in caso di surriscaldamento

- se le particelle di metallo finiscono nell'ugello

Il difetto puo normalmente essere corretto senza alcun danno.

N.B.: alcuni dettagli delle figure contenute in questo manuale po-
trebbero non corrispondere esattamente all'‘apparecchiatura forni-
ta. L'Azienda si riserva la facolta di apportare eventuali modifiche
senza preavviso.




MODE D’EMPLOI ET ENTRETIEN

AVIS IMPORTANT

Lire attentivement ces instructions avant d’utiliser le TUR-
BO SET et les conserver pour pouvoir les consulter dans le
futur. Elles fournissent toutes les informations nécessaires
pour une utilisation correcte, tout en évitant les dangers et
les dommages a I'appareil. La société OXYTURBO n’assume
aucune responsabilité pour les accidents provoqués par une
utilisation impropre ou par des modifications effectuées sur
celui-ci.

LISTE DES PIECES
TURBO SET90 | TURBO SET 110
115050 131090.MP
1 Bouteille O, 11t 110bar ° °
M12x1 d. Cod. 480300
2a Cartouche gaz °
* | Maxy Gas Cod. 483200
2 Cartouche gaz PRO//Max °
* | 400g Cod. 483580
3. | Chariot porte-bouteilles o .
4 Petites équerres pour le ° °
blocage
5. Détendeur Mignon O, ° °
avec C.A* Cod. 220500
6a Détendeur Mignon gaz °
* | avec C.A* Cod. 223515
6b. Robinet gaz 7/16 °
avec C.A* Cod. 201500
7. | Poignée avec C.A* insérés o .
3 Volant de réglage O, ° °
chalumeau
0. Volant de réglage gaz ° °
chalumeau
10. | Joint d'étanchéité . .
11a. | Tuyau jumele O, . .
11b. | Tuyau jumele gaz . .
12. | Buse du chalumeau 80l . .
13. | Lance L4 L4
14. | Allume - gaz Cod.101000 . .
Clé multi-usage
131 Cod.102000 ® ®
Etoile ave 4 bec
161 Cod.110730.E5P ® ®
Vergettes de laiton
171 C0d.101500.01 ® ®
18. Lunettes de protection ° °
C0d.100000
10. Kit 3 joints de rechange ° °
Cod. B5910003.KIT

C.A* = Clapets Anti-retour

DONNEES TECHNIQUES

TURBO SET 90 115050
Max. température de fonctionnement 3000 °C - 5432 °F
TURBO SET 110 131090.MP
Max. température de fonctionnement 3100°C-5612 °F
CONSOMMATION DE GAZ

(réglage normal avec une buse de 80 It): 92g/h
Durée bouteille O, 0,30h
Durée cartouche Maxy Gas 3,30h
Durée bouteille PRO//Max 4,30h

1. ALIMENTATION

Tous les récipients sous pression contenus dans les Turbo set 90 et
110 sont homologués TPED selon la directive 2010/35/UE et plus
particuliérement:

- Bouteille d'oxygéne  1SO 11118
- Cartouche Maxy Gas  EN 417
- Bouteille PRO//Max IS0 11118

Il est recommandé I'utilisation des bouteilles et des cartouches
OXYTURBO.

ATTENTION: Les bouteilles d'oxygéne et de gaz et les car-
touches de gaz du TURBO SET ne sont pas rechargeables.

A PRECAUTIONS

« Il peut étre dangereux d'essayer d'utiliser d’autres types de
bouteilles ou cartouches.

« Avant de connecter les bouteilles ou les cartouches, lire les
instructions qui sont inscrites dessus.

2. INSTALLATION

2.1 Introduction ou remplacement des bouteilles ou
cartouches

- Positionner les petites équerres (4) sur le chariot porte-bou-
teilles (3) en respectant la correspondance avec la bouteille ou
la cartouche de gaz.

- Introduire la bouteille ou cartouche dans son logement en fai-
sant passer les soupapes par le trou des petites équerres.

- Bloquer I'équerre en vissant manuellement les écrous et les ai-
lettes sur les vis (voir fig.1).

- S'assurer que les poignées placées sur les réducteurs Mignon et
sur le robinet de gaz (5, 6a et 6b) et sur le chalumeau (8 e 9) sont
fermées (pour Mignon: tourner vers le signe - ; pour le robinet
de gaz: tourner vers le signe +).

- Visser manuellement les réducteurs d'oxygene et de gaz et le
robinet de gaz sur les bouteilles relatives et la cartouche sans
forcer excessivement, en faisant attention qu'il n'y ait pas de
perte (voir 5.2).

A PRECAUTIONS

« Les opérations de remplacement et d’insertion des bouteilles
ou des cartouches doivent étre toujours exécutées dans un
lieu bien aéré, de préférence en plein air, loin des matériaux
ou des substances inflammables et des sources de chaleur
incandescentes (telles que les flammes découvertes, les ciga-
rettes allumées, les plaques électriques, etc.) et éloignées des
personnes, des enfants et des animaux.

S'assurer que la bouteille ou la cartouche est vide avant de
la remplacer. Ne pas se faire avoir par le poids de la bouteille
d’oxygéne, qui est similaire lorsque la bouteille est vide.

Ne pas utiliser le TURBO SET si des endommagements sont
évidents sur les bouteilles, les cartouches, les réducteurs, les
robinets, les tuyaux (11a et 11b) et la poignée.

Ne pas utiliser le TURBO SET si les joints d'étanchéité (10)
s'avérent endommagés ou ont été perdus, dans ce cas, rem-
placer avec le Cod. B5910003.KIT.
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3. MODE D'EMPLOI
Avant I'utilisation, positionner la lance et la pointe comme I'in-
dique la fig.2 et s'assurer que I'écrou (A) soit tiré.

3.1 Allumage

- S'assurer que les robinets du chalumeau sont fermés (8 et 9).

- Ouvrir le réducteur Mignon O, (5) et le Mignon/robinet a gaz (6a
et6b).

- Ouvrir le volant de réglage du gaz sur le chalumeau (9).

- Enflammer en utilisant I'allume-gaz special (14) en faisant atten-
tion a tenir la flamme collée a la buse de soudure. Si la flamme
tend a se détacher de la buse, fermer un peu le robinet.

- Ouvrir le volant de réglage de l'oxygéne (8) pour obtenir une
flamme brillante.

- Régler la flamme en agissant sur les volants de réglage pour avoir
un dard neutre (fig. 2).

3.2 Extinction

- Tout d'abord, fermer le réducteur/robinet de la cartouche de
gaz (6a et 6b).

- Fermer le détendeur oxygene (5).

- Laisser sépuiser la flamme jusqu’a ce que les tuyaux de raccord
soient vides.

- Fermer les robinets du chalumeau (8 et 9).

A PRECAUTIONS

« Utiliser avec les bouteilles et la cartouche en position ver-
ticale car la phase liquide du gaz pourrait endommager le
tuyau.

« Ne travailler pas dans un espace étroit.

« Le TURBO SET doit étre utilisé dans un lieu bien ventilé, loin
des personnes, des enfants, des animaux et des matériaux ou
des substances inflammables ou grasses. Danger d'incendie !

« Il est absoulment interdit d’enrichir quelque soit le compo-

sant du kit.

Le TURBO SET allumé de doit jamais étre laissé sans surveil-

lance.

Ne poser pas le chalumeau allumé.

Les travails de soudure doivent étre exécutés sur un fond non

- inflammable.

Utiliser les lunettes (20) et les gants de protection pendant

les operations de soudure.

Ne pas utiliser gras ou huile sur les parties au contact de l'oxy-

géne.

Utiliser les accessoires adéquates pour effectuer le travail

correctement et

ne pas porter vétements sales de gras.

Attention! Ne pas respirer les fumées pendant les operations

de soudure.

Remplacer immédiatement les tuyaux jumelés (11a e 11b)

dans le cas d'abrasion, détérioration ou d'autres défauts.

Eviter les torsions, déchirures et surchauffes des tuyaux (11a

et11b).

Pendant I'utilisation, des piéces du TURBO SET peuvent at-

teindre des températures élevées : éviter de les toucher.

Apres I'arrét, laisser les tuyaux se vider et faire refroidir avant

de le ranger dans un lieu sir et hors de la portée des enfants.

Il est dangereux utiliser appareils endommageés ou fonction-

nant mal.

Dans le cas de anomalies du débit du gaz, verifier la charge

des bouteilles et des cartouches (1 et 2). S'il y a encore du gaz,

le probleme pourrait étre résolu par un nettoyage de la buse

(voir 5.4).

Il est STRICTEMENT INTERDIT de procéder a une quelconque

intervention différente de celles indiquées dans ce manuel.

4. ENTRETIEN
- Sile TURBO SET n'est pas utilisé pour un long laps de temps ou
s'il doit étre transporté par un véhicule, dévisser les bouteilles

et les cartouches du réducteur d'oxygéne correspondant et du
réducteur/robinet a gaz. En évitant la possibilité de petites et
presque imperceptibles pertes. Les bouteilles et les cartouches
sont équipées de vanne a étanchéité garantie.

- Remettre le TURBO SET dans une enveloppe protectrice (si pos-
sible dans la boite d'origine) et le garder dans un lieu frais, sec et
bien ventilé.

A PRECAUTIONS

Pour le TURBO SET dont les bouteilles et les cartouches sont

insérées:

« Effectuer le stockage et le transport en disposant les bou-
teilles et les cartouches a la verticale. JAMAIS couchées.

« Protéger des rayons du soleil et des intempéries.

« Ne pas exposer a des températures supérieures a 50 °C.

« Ranger hors de la portée des enfants.

5. MANUTENTION

- Il est recommande de ne pas essayer une quelconque interven-
tion de manutention ou de réparation.

- Utiliser uniquement des piéces de rechange et des accessoires
originaux OXYTURBO.

- Les pieces de rechange sont disponibles chez votre revendeur.

- En cas de panne ne pouvant étre réparée en suivant les instruc-
tions, restituer le TURBO SET au revendeur.

5.1 Fuites de gaz

En cas de fuites de gaz de votre appareil (odeur de gaz), placez-le
immédiatement en plein air, dans un endroit bien aéré, loin de
sources inflammables, ot I'on pourra procéder a la verification de
I'étanchéité (voir 5.2).

5.2 Vérification de I'étanchéité

- Pour vérifier I'étanchéité du TURBO SET, travailler en plein air et
ne pas utiliser de flamme, mais les détecteurs correspondants
(Gascontrol cod. 405000.EX) ou de I'eau savonneuse.

- Vaporiser le détecteur sur la région a controler.

- la constatation de fuites de gaz est mise en évidence par la for-
mation de bulles ou de mousse.

5.3 Remplacement du joint

- Oter de son emplacement le joint détérioré (10).

- Insérer le nouveau joint (19) dans le siége en agissant sur les
bords avec un tournevis plat et en faisant attention a ne pas
'endommager.

5.4 Remplacement et nettoyage de la buse

- Devisser la buse (12) a I'aide de la clé multi-usage (15).

- Nettoyer la buse en soufflant dans l'orifice avec de I'air compri-
mé.

- Visser la buse de dimension choisie (16) a la lance (13).

- Verifier I'étanchéité (voir 5.2).

A PRECAUTIONS

« Effectuer cette opération avec le chalumeau froid.

« Pour ne pasrisquer dendommager le TURBO SET ou le rendre
dangereux, ne
jamais utiliser d’aiguille ni d'epingle pour nettoyer la buse.

« S'il n’est pas possible de dégager I'occlusion, changer la buse.

6. INSTRUCTIONS D’ELIMINATION
Eliminer les différents composants du kit selon les dispositions
locales en vigueur.

7.GARANTIE

- Le produit est garanti 3 ans a compter de la date d'achat.

- La garantie s'annule en cas de manipulations ou interventions
de réparation non autorisées par le revendeur.
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8. GESTION DES ANOMALIES

Dé

Cause

« Joints endommagés (10)
« Branchements incorrects ou

Solution

- Remplacer les joints sur les réducteurs
- Vérifier les branchements des réducteurs sur les bouteilles et les

ne fonctionnent pas

Fuite de gaz endommagés fermetures des robinets de la poignée.
+ Tuyaux endommagés « Remplacer Iéquipement ou contacter le fournisseur
« Absence de gaz dans les bouteilles
Débit de gaz « Branchements incorrects ou « Remplacer les bouteilles
insuffisant ou endommagés - Vérifier le vissage complet des réducteurs sur les bouteilles
absent + Réducteurs ou robinets de la poignée « Remplacer I4quipement ou contacter le fournisseur

« Gaz insuffisant dans les bouteilles

- Défaut des réducteurs

« Défaut des robinets de la poignée

- Pointe en laiton (12) défectueuse ou
obstruée

Flamme irréguliére
ou insuffisante

« Remplacer les bouteilles

- Remplacer équipement ou contacter le fournisseur

« Remplacer I'équipement ou contacter le fournisseur

- Démonter la pointe et vérifier si les passages sont libres (nettoyer
ou remplacer)

COMMENT EXECUTER DES SOUDURES AU GAZ
AVECTURBO SET 90/110

Pour la soudure au gaz, il est nécessaire de toujours travailler
avec méthode : avant de commencer une soudure, s'assurer que
le métal de base de la surface a souder est propre et dépourvu
de gras, huile, peinture, rouille et encrassements. S'assurer d'avoir
une bonne réserve de gaz et de métaux d'apport et fondant pour
la soudure adaptée au travail.

Avant d'appliquer de la chaleur aux parties, s'assurer qu'elles
soient spécialement placées et bloquées pour rester dans I'ali-
gnement correct. Une fois le joint complété, il faudra le net-
toyer, puisque les résidus de désoxydant (si présent) peuvent
I'affaiblir s'ils ne sont pas entiérement retirés. La puissance de
la flamme dépend de la grandeur de la pointe usée et celles-ci
varient en fonction de 'épaisseur, du point de fusion et de la ther-
mo-conductivité des matériaux.

TURBO SET 90 et 110 présente un choix entre 5 pointes. La puis-
sance est mesurée en fonction du nombre de litres de gaz com-
bustible consommé par minute a flamme spécifiquement réglée.
Une pression trop basse crée un court-circuit, qui peut causer un
manque de pénétration de la soudure et de la fusion, et qui peut
aussi produire un retour de flamme fréquent ; en revanche, une

pression trop élevée peut produire un long cone et causer une sur-
chauffe et un manque de controle du métal fondu.

Trois types de flamme différents peuvent étre produits, en variant
les proportions de gaz:

1 - Flamme de carburant

Dans ce type de flamme, un excés de gaz combustible est en train
de brdler, c'est-a-dire que la combustion est incompléte et quil y
a du carbone non consumé. En général, ce type de flamme n'est
pas adapté pour souder l'acier, car le carbone non consumé pour-
rait étre introduit dans la soudure et créer une soudure dure et par
conséquent fragile.

2 - Flamme normale

En augmentant I'alimentation d'oxygéne au chalumeau a l'aide de
la poignée appropriée (8), la flamme se contracte et le cone blanc
devient plus clairement défini, prenant une forme arrondie précise.
A ce stade, le gaz combustible et l'oxygéne sont utilisés en quantité
pratiquement égale et la combustion est compléete. Maintenant, la
flamme est normale: ce type de flamme est I'une des plus utilisées
pour le soudage.

3 - Flamme oxydante

Une augmentation ultérieure d'oxygéne produira la flamme oxy-
dante, dans laquelle se trouve une quantité d'oxygene plus impor-
tante par rapport a qui est nécessaire pour la combustion compléte
:dans ce cas, une formation excessive d’étincelles se produira.

Un RETOUR DE FLAMME peut souvent se produire dans les cas sui-
vants :

- sila pression du gaz est trop basse

- sila plaque ou le bain de soudure sont touchés

- si une pointe est détendue

- en cas de surchauffe

- siles particules de métal arrivent dans la buse

Le défaut peut étre corrigé normalement, sans aucun dommage.

N.B: Quelques détails des images contenues dans ce manuel pour-
raient ne pas correspondre exactement a I'appareil fourni. Lenterprise
se réserve donc le droit d'effectuer des modifications éventuelles sans
préavis.




INSTRUCTIONS FOR USE AND MAINTENANCE

IMPORTANT NOTICE

Read these instructions carefully before using the TURBO
SET and retain them for future reference. They provide all
the necessary information for proper use, avoiding hazards
and equipment damage.

OXYTURBO no liability for injuries caused by improper use
of or changes made to the equipment.

PARTS LIST
1. 0, cylinder 1 It 110bar . .
M12x1 R. Code 480300
2. Maxy Gas cartridge .
Code 483200
2 PRO//Max 400g cylinder .
" | Code 483580
3. | Trolley for bottles . .
4. | Squares for blocking L] .
5 0, pressure reducer Mignon . .
* | with FA.* Code 220500
Gas pressure reducer
6a. | Mignon with FA* Code .
223515
T *
6b. Gas valve 7/16 with F.A. °
Code 201500
7. Handgrip with inserted . o
FAX
8. Adjusting knob for 0,0n . .
the torch
0. Adjusting knob for gas on . .
the torch
10. | Seal gasket . .
11a. | O, hose with connect. . o
11b. | Gas hose with connect. . .
12. | 80It nozzle . .
13. | Lance L4 L4
14. | Lighter Code101000 . .
1s. Multipurpose wrench . .
Code102000
16. Star with 4 nozzles . .
Code110730.ESP
1. Brass welding rods . .
Code101500.01
18. | Goggles Code100000 . .
10. 3 spare gaskets kit . .
Code B5910003.KIT

F.A.*= Fashback Arrestors

TECHNICAL DATA

TURBO SET 90 115050
Max. operating temp. 3000 °C-5432°F
TURBO SET 110 131090.MP
Max. operating temp. 3100°C-5612°F
GAS CONSUMPTION

(normal regulation with a 80 It nozzle): 92g/h

End. of the O, cylinder 0,30h

End. of the Maxy Gas cartridge 3,30 h

End. of the PRO//Max cylinder 430h

1. GAS SUPPLY

All pressure vessels contained in the Turbo set 90 and 110 are
TPED approved in compliance with Directive 2010/35/EU and

specifically:

- Oxygen cylinder IS0 11118
- Maxy Gas cartridge EN 417
- PRO//Max cylinder IS0 11118

We recommend using the OXYTURBO cylinders and cartridges.

CAUTION: The oxygen and gas cylinders and gas cartridges of
the TURBO SET are non-refillable

A CAUTIONS

« The use of other cylinders or cartridges may be dangerous

« Do not connect cylinders or cartridges before you have read
the instruction on them.

2. INSTALLATION

2.1 Inserting or changing cylinders or cartridges

- Put the two squares (4) on the trolley for bottles in
correspondence with the relevant cylinder or the gas cartridge.

- Insert the cylinder or the cartridge into their housing passing
the valves through the hole of the squares.

- Lock the brackets by manually tightening the wing nuts on the
screws (see fig.1).

- Make sure that the knobs on the Mignon reducers and on the
gas tap (5, 6a and 6b) and on the torch (8 and 9) are closed (for
Mignon: rotate towards the - symbol; for gas tap: turn towards
the + symbol).

- Manually tighten the oxygen and gas reducers and the gas
tap on the relative cylinders and cartridge without forcing
excessively, making sure there are no leaks (see 5.2).

A CAUTIONS

« Cylinder and cartridge replacement and insertion operations
must always be performed in a well ventilated area,
preferably outdoors, away from flammable materials or
substances and incandescent heat sources (such as naked
flames, lit cigarettes, hot plates, etc.) and away from persons,
children and animals.

Make sure the cylinder or cartridge is empty before replacing
it. Do not be fooled by the weight of the oxygen cylinder,
which is similar even when the cylinder is empty.

Do not use the TURBO SET if there is evidence of damage to
cylinders, cartridges, reducers, taps, pipes (11a and 11b) or
handgrip.

Do not use the TURBO SET if the sealing gaskets (10) damaged
or have been lost, replacing them if necessary with Code
B5910003.KIT.
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3. INSTRUCTION FOR USE
Place before using lance and nozzle as in fig.2 and make sure the
nut (A) is blocked.

3.1 Switching on

- Make sure the adjusting knobs of the torch are closed (8 and 9).

- Open the oxygen pressure reducer Mignon (5) and the gas
Mignon/valve (6a and 6b).

- Open the adjusting knob for gas on the torch (9).

- Kindle using the special lighter (14) paying attention to keep
the flame stucked to the soldering nozzle. If the flame tends to
come off the nozzle, close a little the gas valve.

- Open the adjusting knob for oxygen on the torch (8) to obtain a
sparkling flame.

- Adjust the flame operating on the adjusting knobs to have a
dart with shape and dimensions like those of picture 2.

3.2 Switching off

- Close first the gas cartridge pressure reducer/valve (6a and 6b).
- Close the oxygen pressure reducer (5).

- Let the flame estinguish till the hoses are empty.

- Close the knobs of the nozzle (8 and 9).

CAUTIONS
« Always use the kit with cylinder and cartridge in vertical
position or the gas liquid phase could damage the hoses.
« Do not work in a narrow place.
« The TURBO SET must be used in a well ventilated area, away
from persons, children, animals and flammable materials or
substances or grease. Fire hazard!
Itis absolutely prohibited to grease any part of the kit.
The TURBO SET should never be left unattended when
powered.
Do not put down the lit torch.
Work on a non-inflammable base.
During welding works wear goggles (20) and gauntlets.
Do not use grease or oil on the parts in contact with oxygen.
Wear clothes suitable to the type of work to be accomplished
and do and do not wear clothes dirty with grease.
Attention! Avoid breathing welding fumes.
Replaceimmediatly the hoses with connections (11aand 11b)
in case of abrasions, deterioration or other imperfections.
Avoid torsions, tears and overheatings of the hoses (11a and
11b).
During use, TURBO SET parts can reach high temperatures:
do not touch.
After switching off, let the pipes empty and let cool before
storing in a safe place, out of reach of children.
it is dangerous to use damaged or incorrectly functioning
equipment.
In case of gas delivery problems, check if there is gas in the
cylinder and in the cartridge (1 and 2). If so, the problem
could be resolved by cleaning the nozzle (see 5.4).
« Carrying out any operations other than those indicated in
this manual is STRICTLY PROHIBITED.

4, STORAGE

- If the TURBO SET is not to be used for a long period of time
or in case of transport by vehicle, unscrew the cylinders and
cartridges from the respective oxygen reducer and gas reducer/
tap. Avoiding the possibility of small and almost imperceptible

leaks. The cylinders and cartridges are equipped with
guaranteed tightness valves.

- Put away the TURBO SET in a protective packaging (if possible
in the original one) and keep it in a cool, dry and well ventilated
place.

A CAUTIONS

For TURBO SETS with cylinders and cartridges inserted:

« Make the storage and the transport with the cylinders and
the cartridges in vertical position, NEVER lying.

« Protect from sunlight and from bad weather.

« Do not expose to temperatures higher than 50°C.

« Keep out of the reach of children.

5. MAINTENANCE

- Do not carry out maintenance or repairs, other than the
following.

- Use only original OXYTURBO spare parts and accessories.

- Spare parts are available from your retailer.

- In case of failures which cannot be repaired following these
instructions, take your TURBO SET back to the retailer.

5.1 Gas leaks

If your appliance leaks gas (gas smell) take it outdoors immediatly
to a well ventilated area, away from inflammable sources where
the seal can be checked (see 5.2).

5.2 Checking the seal

- To verify TURBO SET seal tightness, work outdoors and do
not use a flame but appropriate detectors (Gascontrol code
405000.EX) or soapy water.

- Spray the detector on the area to be checked.

- Gas leaks are detected by the formation of bubbles or foam.

5.3 Changing the gasket

- Remove the worn gasket from its seat (10).

- Insert the new gasket (19) in the housing by operating on the
edges with a flat screwdriver and taking care not to damage it.

5.4 Nozzle changing and cleaning

- Unscrew the nozzle (12) with the special wrench (15).

- Clean the nozzle blowing into the hole with compressed air.
- Screw the choosen nozzle (16) on the lance (13).

- Check the seal (see 5.2).

A CAUTIONS

« Execute this intervention when the nozzle is cold.

« Do not use needles or pins to clean the nozzle, because any
damage you may cause to the appliance could make the
TURBO SET dangerous.

« If the blockage cannot be removed, substitute the nozzle.

6. INSTRUCTIONS FOR DISPOSAL

Dispose of the different kit components in accordance with local

regulations.

7.WARRANTY

-The product is guaranteed 3 years from the date of purchase.

- The warranty shall be void in the event of tampering or repairs
not authorised by the reseller.
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8. MANAGING FAULTS
Problem Cause
- Damaged gaskets (10)
Gas leak « Incorrect or damaged connections
- Damaged pipes

Solution

« Replace the gaskets on the reducers.

+ Check the connections of the reducers on the cylinders and the
closures of the handgrip taps.

« Replace equipment or contact the supplier

Gas flow insufficient | - No gas in cylinders

« Replace the cylinders
« Check that the reducers are completely screwed onto the

insufficient flame « Handgrip taps defective

« Brass tip (12) defective or obstructed

or absent «Incorrect or damaged connections cylinders.
« Reducers or handgrip taps not working | « Replace equipment or contact the supplier
- Insufficient gas in cylinders EEP:ZEE zheuicyrlrllnei‘ir:r contact the supplier
Irregular or « Reducers defective P quip pp

« Replace equipment or contact the supplier
- Dismantle the tip and make sure that the passageways are free
(clean or replace)

HOW TO GAS WELD WITH TURBO SET 90/110

With gas welding always work methodically : before starting a
weld ensure that the parent metal in the weld area is cleaned and
free from grease, oil, paint, rust and scale. Make sure that you have
a good supply of gas and filler metals and welding flux suitable
for the job. Before applying heat to the parts, make sure that they
are properly positioned and locked to remain in the correct ali-
gnment.

Once the joint is complete, you will need to clean it, as residues
of flux (when present) can weaken it if they are not completely
removed.The flame power depends on the size of the tip used,
and these vary depending on the thickness, melting point and
thermo-conductivity of the materials.

TURBO SET 90 and 110 have a choice of 5 tips. The power is mea-
sured according to the number of litres of combustible gas consu-
med per minute with a duly regulated flame. Too lower pressure
gives too short cone, which may cause a lack of weld penetration
and fusion, it can also cause frequent back firing. On the other
hand too higher pressure can give a long cone and cause overhe-
ating and a lack of control of the molten metal.

Three different types of flame can be made via varying propor-
tions of gas:

1- The carburizing flame

This is a flame in which an excess of fuel gas is burning, i.e. com-
bustion is incomplete and unconsumed carbon is present. This
kind of flame is generally not good for welding steel as the un-
consumed carbon could be introduced to the weld and create a
hard embrittled weld.

2 -The neutral flame

When the oxygen supply to the torch is increased by means of the
corresponding supply knob (8), the flame contracts and the white
cone becomes more clearly defined, taking on a precise rounded
shape. At this stage approx equal quantities of fuel gas and oxy-
gen are being used and combustion is complete. The flame is now
neutral and this type of flame is the one most extensively used
for welding.

3-The oxidising flame

A further increase in oxygen will produce the oxidising flame, in
which there is more oxygen than is required for complete combu-
stion. In this case excessive sparking will occur.

A BACK FIRE can often occur if:

- the gas pressure is too low

- touching the plate or weld pool

- loose nozzle

- over heating

- a metal particle gets into the nozzle.

The fault can normally be rectified with no damage.

N.B. Some of the details in the illustrations may differ from those of
the appliance supplied. This company reserves the right to modify
the product without prior warning.
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BETRIEBS-UND WARTUNGSANLEITUNG

WICHTIGER HINWEIS

Lesen Sie diese Anleitungen vor dem Gebrauch des TUR-
BO SET aufmerksam durch und bewahren Sie sie stets zum
Nachschlagen bereit auf. Sie enthalten alle erforderlichen
Informationen fiir einen korrekten Gebrauch sowie zur Ver-
meidung von Gefahren und Geréteschaden.

Fiir Unfalle, die auf unsachgeméBen Gebrauch oder unbefug-
te Anderungen zuriickzufiihren sind, iibernimmt OXYTURBO
keine Haftung.

LISTE DER BAUTEILE TURBO SET 90 | TURBO SET 110
115050 131090.MP
Sauerstoffflasche O, 1 It
1. | 110bar M12x1rechts Cod. ° o
480300
2 Gaskartusch Maxy Gas °
* | Cod. 483200
2 Gasflasche PRO//Max 400g °
" | Cod. 483580
3. | Gasflaschenwagen . .
4, | Befestigungswinkel L] .
s, Druckminderer Mignon O, ° °
mit RSV* Cod. 220500
Druckminderer Mignon Gas
6a. | mit RSV* °
Cod. 223515
6b Gashahn 7/16 mit RSV* °
* | Cod. 201500
7. Brenner mit eingebauten ° .
RSV*
8. | Regler O,-Brenner o o
9. | Regler Gas-Brenner ° °
10. | Dichtungen ° °
1a. | O,-Anschlussleitung . o
11h. | Gas-Anschlussleitung o o
12. | Brennerspitze 80| ° °
13. | Lanze L4 L4
14. | Ziindgerat Cod.101000 . o
1s. Mehrzweckschlissel . °
C0d.102000
16. 4-Spitzen-Stern ° °
Cod.110730.ESP
1. Messingkrampen ° °
C0d.101500.01
18. | Schutzbrill Cod.100000 ° °
10. Set 3 Ersatzdichtungen . .
Cod. B5910003.KIT

RSV* = Riickschlagventil

TECHNISCHE DATEN

TURBO SET 90 115050
Max. Betriebszeit 3000 °C-5432°F
TURBO SET 110 131090.MP
Max. Betriebszeit 3100°C-5612°F
GASVERBRAUCH

(normale Regelung mit Spitze fiir 80 I): 92g/h
Dauer O,-Gasflasche 0,30h
Dauer Kartusche Maxy Gas 330h

Dauer der Gasflasche PRO//Max 430h

1.VERSORGUNG

Alle im Turbo Set 90 und 110 enthaltenen Druckbehélter sind
TPED zugelassen gemafl Richtlinie 2010/35/EU, und insbeson-
dere:

- Sauerstoffflasche 1SO 11118
- Gaskartusche Maxy Gas EN 417
- Gasflasche PRO//Max IS0 11118

Es sollten Gasflaschen und Kartuschen OXYTURBO verwendet
werden.

ACHTUNG: Die TURBO SET Gas- und Sauerstoffflaschen sowie
die Gaskartuschen sind nicht aufladbar.

A SICHERHEITSHINWEISE

« Der Versuch, andere Arten von Gasflaschen und Kartuschen
zu verwenden, kann gefahrlich sein.

« Vor dem AnschlieBen der Gasflaschen oder Kartuschen die
darauf angebrachten Anweisungen lesen.

2. INBETRIEBNAHME

2.1 Einsetzen oder Auswechseln der Gasflaschen oder

Kartuschen

- Die Winkel (4) am Gasflaschenwagen (3) auf der Hohe der Gas-
flasche oder Kartusche mit dem Gas anbringen, das jeweils dar-
auf angegeben ist.

- Die Gasflasche oder Kartusche in den richtigen Sitz setzen, wo-
bei die Ventile durch die entsprechende Bohrung der Winkel zu
fiihren sind.

- Die Winkel fixieren, dazu manuell die Fligelmuttern auf die
Schrauben schrauben (siehe Abb.1).

- Sicherstellen, dass die Drehgriffe an den Mignon Druckminder-
ern und am Gashahn (5, 6a und 6b) und am Rohr (8 und 9) ge-
schlossen sind (Mignon: auf die Markierung - drehen; Gashahn:
auf die Markierung + drehen).

- Manuell die Sauerstoff- und Gas-Druckminderer sowie den Gas-
hahn an den jeweiligen Flaschen und Kartuschen zudrehen,
ohne sie iibermafig festzuziehen. Dabei darauf achten, dass
keine Leckagen entstehen (siehe 5.2).

A SICHERHEITSHINWEISE

« Das Auswechseln und Einbauen der Gasflaschen oder Kartu-

schen muss stets an einem gut beliifteten Ort, nach Méglich-

keit im Freien vorgenommen werden, niemals in der Néhe

entziindlicher Stoffe und gliihend heiBer Hitzequellen (wie

offene Flammen, brennende Zigaretten, Heizplatten, usw.)

und fern von Kindern und Tieren.

Vor dem Auswechseln sicherstellen, dass die Gasflasche oder

Kartusche leer ist. Lassen Sie sich nicht vom Gewicht der

Sauerstoffflasche tauschen, deren Gewicht dhnlich ist, auch

wenn sie leer ist.

Das TURBO SET nicht verwenden, wenn an Gasflasche, Kar-

tusche, Druckminderern, Gashahn, Leitungen (11a und 11b)

und Griff offensichtliche Schaden vorhanden sind.

« Das TURBO SET nicht verwenden, wenn die Dichtungen (10)
beschadigt oder verloren gegangen sind, ggf. ersetzen mit
Cod. B5910003.KIT.
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BETRIEBS-UND WARTUNGSANLEITUNG

3. BEDIENUNGSANLEITUNG
Vor dem Gebrauch die Lanze und die Spitze wie in Abb. 2 anbrin-
gen und priifen, ob die Mutter (A) angezogen ist.

3.1 Ziinden

- Priifen, ob die Hahne des Brenners geschlossen sind (8 und 9).

- Den Mignon-Druckminderer fiir 02 (5) und den Mignon/Hahn
fir Gas (6a und 6b) 6ffnen.

- Den Gasregler am Brenner (9) 6ffnen.

- Mit dem entsprechenden Ziindgerat (14) anziinden; dabei dar-
auf achten, dass die Flamme an der Schwei3diise haften bleibt.
Sollte die Flamme sich von der Spitze entfernen, den Hahn et-
was schlieBen.

- Zum Erhalt einer leuchtenden Flamme den Sauerstoffregler (8)
offnen.

- Die Flamme mit den Reglern einstellen, so dass ein dhnlicher
Flammenkern wie der in Abb. 2 entsteht.

3.2 Ausschalten

- Zuerst den Druckminderer/Hahn der Gaskartusche (6a und 6b)
schlieBen.

- Den Druckminderer fiir Sauerstoff (5) schlieBen.

- Die Flamme ausbrennen lassen, bis die Anschlussleitungen leer
sind.

- Die Regler des Brenners (8 und 9) schlieBen.

A SICHERHEITSHINWEISEA

« Mit vertikal angebrachten Gasflaschen und Kartuschen ver-
wenden, weil die fliissige Phase des Gases die Leitung be-
schadigen konnte.

« Nicht auf beengtem Raum arbeiten.

« Das TURBO SET an einem gut beliifteten Ort verwenden, fern
von Personen, Kindern, Tieren und Materialien oder brenn-
baren oder fettigen Stoffen. Brandgefahr!

« Es ist strengstens verboten, Teile des Bausatzes mit Fett zu
schmieren.

« Das laufende TURBO SET darf niemals unbeaufsichtigt gelas-
sen werden.

« Den angeziindeten Brenner nicht ablegen.

« Die SchweiBarbeiten miissen auf einem nicht entflammba-
ren Untergrund ausgefiihrt werden.

» Wahrend der SchweiBarbeiten Schutzbrille (18) und Schutz-
handschuhe verwenden.

+ An denTeilen, die in Kontakt mit dem Sauerstoff stehen, kein
Fett oder Ol verwenden.

« Fiir die Art der Arbeit angemessene Kleidung tragen; keine
fettverschmutzten Kleidungsstiicke anlegen.

+ Achtung! Wahrend des SchweiB3ens nicht die Rauchgase ein-
atmen.

« Bei Abschiirfungen, Abnutzungen oder sonstigen Defekten
sofort die Anschlussleitungen (11a und 11b) auswechseln.

« Vermeiden, dass die Leitungen (11a und 11b) sich verdrehen,
reien oder iiberhitzen.

« Wahrend des Gebrauchs konnen Teile des TURBO SET heif3
werden: nicht beriihren.

« Nach dem Ausschallten die Leitungen leeren und das Gerat
abkiihlen lassen, bevor es an einem sicheren Ort, fiir Kinder
unzuganglich, verstaut wird.

« Es ist gefahrlich, Gerdte mit Beschadigungen oder Betriebs-
stérungen zu verwenden.

« Bei Storungen der Gasversorgung den Fiillzustand der Gas-
flaschen und Kartuschen (1 und 2) priifen. Ist noch Gas vor-
handen, kdnnte das Problem durch eine Reinigung der Spit-
ze (siehe 5.4) behoben werden.

« Es ist KATEGORISCH UNTERSAGT, nicht in diesem Handbuch
genannte Eingriffe vorzunehmen.

4. AUFBEWAHRUNG
- Falls TURBO SET langere Zeit nicht verwendet oder mit einem

Transportmittel beférdert wird, leeren Sie die Gasflaschen und
Kartuschen tiber den jeweiligen Sauerstoffminderer und Gas-
hahn. Dabei kleine und beinahe unbemerkbare Leckagen ver-
meiden. Die Gasflaschen und Kartuschen sind mit Ventilen mit
Dichtheitsgarantie ausgestattet.

- TURBO SET in eine Schutzhiille geben (mdglichst in der mitge-
lieferten Kartonverpackung) und an einem kiihlen, trockenen
und gut beltfteten Ort aufbewahren.

A SICHERHEITSHINWEISE

Bei TURBO SET mit eingesetzten Gasflaschen und Kartuschen:

« Gasflaschen und Kartuschen immer vertikal und NIEMALS
liegend lagern und transportieren.

« Vor Sonnenlicht und Witterungseinfliissen schiitzen.

« Keinen Temperaturen iiber 50 °C aussetzen.

« AuBBerhalb der Reichweite von Kindern lagern.

5.WARTUNG

- Keine weiteren Wartungs- oder Reparatureingriffe vornehmen.

- Nur originale Ersatzteile und Zubehdr OXYTURBO verwenden.

- Die Ersatzteile sind bei Ihrem Handler erhéltlich.

- Bei einem Defekt, der nicht anhand dieser Anweisungen beho-
ben werden kann, TURBO SET an den Handler weitergeben.

5.1 Gasverluste

Sollte Gas aus lhrem Gerét austreten (Gasgeruch), muss dieses
sofort ins Freie an einen gut belifteten Ort gebracht werden, der
sich nicht in der Nahe von Ziindquellen befindet. Dort wird die
Dichtheitspriifung vorgenommen (siehe 5.2).

5.2 Dichtheitspriifung

- Die Dichtheitsprifung von TURBO SET im Freien vornehmen.
Keine Flammen, sondern entsprechende Messmittel verwen-
den (Gascontrol Cod. 405000.EX) oder Seifenwasser.

- Das Detektionsmittel auf den zu kontrollierenden Bereich sprii-
hen.

- Ein Austreten von Gas ist durch Blasen- oder Schaumbildung er-
kennbar.

5.3 Auswechseln der Dichtung

- Die abgenutzte Dichtung aus ihrem Sitz (10) nehmen.

- Neue Dichtung einsetzen (19), dabei die Rander mit einem fla-
chen Schraubenzieher andriicken. Dabei darauf achten, etwai-
ge Schaden zu vermeiden.

5.4 Auswechseln und reinigen der Spitze

- Die Spitze (12) mit dem entsprechenden Schliissel (15) 18sen.

- Die Spitze reinigen, indem Druckluft in die Bohrung geblasen wird.

- Die Spitze der gewiinschten GroBe (16) an die Lanze (13)
schrauben.

- Die Dichtheit priifen (siehe 5.2)

A SICHERHEITSHINWEISE

« Diesen Eingriff bei kaltem Brenner vornehmen.

« Zum Reinigen der Spitze keine Nadel verwenden; die Spitze
konnte beschéadigt werden und den Gebrauch von TURBO
SET gefahrlich machen.

« Sollte es nicht moglich sein, die Verstopfung zu beseitigen,
muss die Spitze ausgewechselt werden.

6. ENTSORGUNGSANWEISUNGEN
Die verschiedenen Komponenten des Sets nach den geltenden
lokalen Vorschriften entsorgen.

7. GARANTIE

- Das Produkt hat eine Garantie von 3 Jahren ab Kaufdatum.

- Die Garantie verfallt, falls Verfalschungen oder nicht vom Her-
steller genehmigte Reparaturarbeiten vorgenommen werden.
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8. UMGANG BEI STORUNGEN

Fehler Ursache

« Beschédigte Dichtungen (10)

« Nicht korrekte oder beschadigte
Gasverlust

Anschliisse
« Beschadigte Leitungen

Behebung

« Die Dichtungen an den Druckminderern auswechseln
- Die Anschlisse der Druckminderer an den Gasflaschen und die

- Die Ausriistung auswechseln oder den Handler kontaktieren

Verschliisse der Hahne am Griff Gberpriifen

« Kein Gas in den Gasflaschen

- Nicht korrekte oder beschadigte
Anschliisse

« Druckminderer oder Hahne der Griffe
funktionieren nicht

Unzureichender
Gasfluss
oder nicht vorhanden

- Gasflaschen auswechseln
«Vollsténdiges Festziehen der Druckminderer an den Gasflaschen

+ Die Ausriistung auswechseln oder den Héndler kontaktieren

Uberpriifen

- Nicht ausreichendes Gas in den

- Gasflaschen auswechseln

UnregelmaBige oder | S:fsglftsecg‘fgckmindereri - Die Ausriistung auswechseln oder den Héandler kontaktieren
nicht ausreichende . Defekte Hihne der Griffe « Die Ausriistung auswechseln oder den Handler kontaktieren
Flamme  Messingspitze (12) defekt oder + Die Spitze abbauen und Uberpriifen, ob der Durchlass frei ist
verstop%‘tp (reinigen oder auswechseln)
ANLEITUNG ZUM GASSCHWEISSEN MIT TURBO Durch Anderung des Gasanteils kénnen drei verschiedene Flam-
SET 90/110 menarten erzeugt werden:

Beim Gasschweil3en ist stets methodisch vorzugehen: Vor dem
Beginn eines Schweil3vorgangs priifen, ob das Basismetall im
SchweiBbereich sauber und frei von Fett, O, Lack, Rost und Ver-
krustungen ist. Sicherstellen, dass stets eine ausreichende Gas-
und SchweiBmetallreserve fiir die Arbeiten vorhanden ist. Vor der
Hitzezufuhr sicherstellen, dass die Teile angemessen positioniert
und blockiert wurden, um korrekt ausgerichtet zu bleiben.

Nach der Ausfiihrung der Naht muss diese gereinigt werden, da
die Riickstande von Desoxidationsmittel (sofern vorhanden) be-
eintrachtigend wirken kénnen, wenn sie nicht vollstandig ent-
fernt werden.Die Starke der Flamme héngt von der GroB3e der ver-
wendeten Spitze ab, diese variiert je nach Starke, Schmelzpunkt
und Thermoleitfahigkeit der Materialien.

Fiir TURBO SET 90 und 110 stehen 5 Spitzen zur Wahl. Die Starke
wird je nach dem genau eingestellten Gasverbrauch pro Minu-
te Flamme (in Litern) berechnet. Ein zu geringer Druck erzeugt
einen kurzen Kegel. Dies kann dazu fiihren, dass die Durchdrin-
gung der Schwei3naht und der Verschmelzung ausbleibt und ein
Flammenriickschlag entsteht. Bei einem zu hohen Druck kann
ein langer Kegel erzeugt werden, der zu einer Uberhitzung und
fehlenden Kontrolle Giber das geschmolzene Metall fiihren kann.

1-Flamme mit Brenngasiiberschuss

Bei dieser Flammenart wird eine héhere Brenngasmenge ver-
brannt; d.h. die Verbrennung ist unvollstandig, und nicht ver-
brauchter Kohlenstoff bleibt zuriick. Dieser Flammentyp ist im
Allgemeinen nicht zum Schweien von Stahl geeignet, da der
unverbrauchte Kohlenstoff in die Schweifinaht eindringen kénn-
te und so eine harte und dadurch zerbrechliche Schweilnaht er-
zeugen konnte.

2-Normale Flamme

Durch die Erh6hung der Sauerstoffzufuhr mit dem entsprechen-
den Griff (8), zieht sich die Flamme zusammen, der weif8e Konus
wird klarer definiert und nimmt eine rundere Form an. In diesem
Zustand ist das Mischverhdltnis zwischen Brenngas und Sauer-
stoff ungefahr gleich, und die Verbrennung ist vollsténdig. Die
Flamme ist nun neutral: Diese Art von Flamme wird beim Schwei-
Ben am haufigsten verwendet.

3-Flamme mit Sauerstoffiiberschuss

Eine weitere Steigerung der Sauerstoffzufuhr erzeugt eine Flam-
me mit Sauerstoffiiberschuss. Hier ist eine hohere Sauerstoff-
menge vorhanden als jene, die fiir die vollstandige Verbrennung
gefordert wird: In diesem Fall wird eine hohe Anzahl an Funken
gebildet. Ein FLAMMENRUCKSCHLAG kann in folgenden Fallen
auftreten:

- bei zu geringem Gasdruck

- bei Beriihren der Platte oder des Létbads

- bei einer gelockerten Spitze

- bei Uberhitzung

- bei Absetzen der Metallpartikel in der Duse

Der Fehler kann {blicherweise ohne Beschddigungen behoben
werden.

N.B.: Einige Details der Abbildungen im vorliegenden Handbuch
kénnten dem gelieferten Gerdt nicht ganz genau entsprechen.

Der Hersteller behiilt sich die Méglichkeit vor, eventuelle Anderung-
en ohne Vorankiindigung anzubringen.
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INSTRUCCIONES DE USO Y MANTENIMIENTO

AVISO IMPORTANTE

Leer atentamente estas instrucciones antes de usar el TUR-
BO SET y conservarlas para futuras consultas. Ofrecen todas
las informaciones necesarias para un uso correcto evitando
peligros y dafios al aparato.

OXYTURBO no se asume la responsabilidad por accidentes
provocados por el uso inadecuado del aparato o por modifi-
caciones efectuadas al mismo.

LISTA DE PIEZAS

Bombona O, 11110bar

1| M12x1 der. Cod. 480300 ® ®
2a Cartucho de gas Maxy Gas °
*| Cod. 483200
2 Bombona PRO//Max 400g °
* | Cod. 483580
3. | Carro portabombonas L]
4, | Escuadras de bloqueo °
Reductor Mignon O
5-| con VNR* Cod. 220300 ® ®
6a. Reductor Mignon gas con °

VNR* Cod. 223515

6b Vélvula de gas 7/16 °
* | conVNR* Cod. 201500

Soplete con VNR*

7. o )
incorporadas
3. Mango regulador del O, del ° °
soplete
9. Mango regulador del gas del ° °
soplete
10. | Junta de estanqueidad ° .
11a. | Tubo con racor para O, o °
11b. | Tubo con racor para gas . o
12. | Punta del soplete de 80| ° .
13. | Lanza * ®
14. | Encendedo Cod.101000 ° .
Llave multiuso
15-1 Cod.102000 * *
16. Estrella de 4 puntas ° °
Cod.110730.ESP
1. Agrafes de laton ° °
C0d.101500.01
Gafas protectoras
18-/ Cod.100000 ® *
19 Kit 3 empaquetaduras de ° °

* | repuesto Cod. B5910003.KIT

VNR* = Valvula de non retorno

DATOS TECNICOS

TURBO SET 90 115050
Temp. max. de trabajo 3000 °C- 5432 °F
TURBO SET 110 131090.MP
Temp. max esercizio 3100°C-5612°F
CONSUMO DE GAS

(regulacién normal con punta de 80 1): 92g/h
Duracién de la bombona de O, 0,30h
Duracion del cartucho Maxy Gas 3,30h
Duracién de la bombona PRO//Max 430h

1. ALIMENTACION

Todos los recipientes a presion de los Turbo set 90 y 110 estan
homologados por TPED de acuerdo con la Directiva 2010/35/UE
y especificamente:

- Bombona de oxigeno 1SO 11118
- Cartucho Maxy Gas EN 417
- Bombona PRO//Max 1S011118

Se recomienda el uso de bombonas y cartuchos OXYTURBO.

ATENCION: Las bombonas de oxigeno y gas y los cartuchos de
gas del TURBO SET no son recargables.

A PRECAUCIONES

« Puede ser peligroso intentar utilizar bombonas o cartuchos
de otros tipos.

« No conecte las bombonas o los cartuchos antes de haber lei-
do las instrucciones indicadas en los mismos.

2. INSTALACION

2.1 Colocacion o sustitucion de las bombonas o cartu-
chos

- Ponga las escuadras (4) sobre el carro portabombonas (3) de
manera tal que coincidan con la bombona o el cartucho con el
gas indicado en cada uno de estos.

- Inserte labombona o el cartucho en el soporte correspondiente
haciendo pasar las vélvulas por el respectivo agujero de las es-
cuadras.

- Fije los soportes apretando manualmente las tuercas de mari-
posa de los tornillos (ver fig.1).

- Asegurese de que los mangos de los reductores Mignon y de
la vélvula de gas (5, 6a 'y 6b) y del soplete (8 y 9) estén cerrados
(para Mignon: girar hacia el signo -; para vélvula de gas: girar
hacia signo +).

- Enroscar manualmente los reductores de oxigenoy gasy la vél-
vula de gas en las correspondientes bombonas y cartucho sin
forzar excesivamente prestando atencién a que no haya pérdi-
das (ver5.2).

A PRECAUCIONES

« Las operaciones de sustitucion e introduccion de las bombo-
nas o cartuchos deben ser efectuadas siempre en un lugar
bien ventilado preferiblemente al aire libre, lejos de mate-
riales o sustancias inflamables y de fuentes de calor incan-
descentes (como llamas descubiertas, cigarrillos encendidos,
placas eléctricas etc.) y lejos de personas, nifios y animales.
Asegurese de que labombona o cartucho esté vacio antes de
reemplazarlo. No se deje engafiar por el peso de la bombona
de oxigeno, que es similar incluso cuando la bombona esta
vacia.

No utilice el TURBO SET si hay indicios de daiios en las bom-
bonas, cartuchos, reductores, valvulas, tubos (11ay 11b) y en
el mango.

« No utilice el TURBO SET si las empaquetaduras (10) estan da-
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fadas o se han perdido, si fuera necesario sustituir con Cod.
B5910003.KIT.

3.INSTRUCCIONES PARA EL USO
Antes del uso, coloque la lanza y la punta tal y como se muestra en
la fig. 2 y asegurese de que la tuerca (A) esté apretada.

3.1 Encendido

- Asegurese de que las valvulas del soplete estén cerradas (8 y 9).

- Abra el reductor Mignon de O, (5) y el Mignon/vdlvula de gas
(6ay 6b).

- Abra el mango de regulacién del gas que estd en el soplete (9).

- Encienda con el encendedor (14) prestando atencién a mante-
ner la llama pegada a la boquilla de soldadura. Si la llama ten-
diera a separarse de la punta, cierre un poco la valvula.

- Abra el mango de regulacién del oxigeno (8) para poder obte-
ner una llama brillante.

- Regule la llama mediante los mangos de regulacién para obtener
un dardo con forma y dimensiones parecidas a las de la fig. 2.

3.2 Apagado

- Cierre en primer lugar el reductor/la vélvula del cartucho del gas
(6ay 6b).

- Cierre el reductor del oxigeno (5).

- Deje agotar la llama hasta que se vacien los tubos de empalme.

- Cierre los mangos del soplete (8y 9).

PRECAUCIONES

« Use con las bombonas y el cartucho en posicion vertical, ya
que la fase liquida del gas podria estropear el tubo.

« No trabaje en espacios confinados.
« EI SET TURBO debe ser utilizado en un lugar bien ventilado,
lejos de personas, nifios, animales y materiales o sustancias
inflamables o grasas. jPeligro de incendio!
Esta terminantemente prohibido engrasar los componentes
del kit.
EITURBO SET encendido nunca debe dejarse sin vigilancia.
No apoye el soplete encendido.
Las operaciones de soldadura deben realizarse sobre bases
no inflamables.
Durante las operaciones de soldadura utilice gafas (18) y
guantes protectores.
No use grasas ni aceites en las partes que entran en contacto
con el oxigeno.
Use ropa adecuada para llevar a cabo las operaciones preci-
sas de este tipo de trabajo y no use por ningtin motivo ropa
untada de grasa.
jAtencion! No inhale los humos durante las operaciones de
soldadura.
Sustituya de inmediato los tubos con racores (11a 'y 11b) si
presentan abrasiones, deterioro u otros defectos.
Evite que los tubos (11a 'y 11b) sufran torsiones, desgarros o
sobrecalentamiento.
Las partes del TURBO SET pueden alcanzar altas temperatu-
ras durante su uso: no las toque.
Después de apagar el aparato, deje que las tuberias se vacien
y que se enfrien antes de guardarlo en un lugar seguro fuera
del alcance de los nifios.
Es peligroso utilizar equipos dafiados o que no funcionen co-
rrectamente.
En caso de anomalias en el suministro del gas, compruebe
que las bombonas y los cartuchos (1y 2) estén cargados. Si
aun queda gas dentro, el problema podria resolverse lim-
piando la punta (véase 5.4).
Esté ABSOLUTAMENTE PROHIBIDO realizar cualquier inter-
vencion distinta a las indicadas en este manual.

4. CONSERVACION

- Siel TURBO SET no se utiliza durante un largo periodo de tiempo
o0 en caso de transporte con un vehiculo, desatornille las bom-
bonas y los cartuchos del reductor de oxigeno y del reductor
/valvula de gas correspondiente. Evitando la posibilidad de
pérdidas pequeas y casi imperceptibles. Las bombonas y los
cartuchos estan equipados con vélvulas de estanqueidad ga-
rantizada.

Guarde el TURBO SET en una envolvente protectora (preferible-
mente en la caja suministrada) y manténgalo en un lugar fresco,
seco y bien ventilado.

A PRECAUCIONES

Para TURBO SET con bombonas y cartuchos puestos:

- Efectuie el almacenamiento y el transporte con las bombonas
y los cartuchos en posicién vertical; NUNCA horizontal.

- Proteger de la luz solar y de la intemperie.

- No lo exponga a temperaturas de mas de 50 °C.

- Manténgalo fuera del alcance de los nifios.

5. MANTENIMIENTO

- Se recomienda no intentar efectuar ninguna otra operacion de
mantenimiento o reparacion.

- Utilice Gnicamente recambios y accesorios originales OXYTURBO.

- Puede encontrar las piezas de recambio dirigiéndose a su reven-
dedor.

- En caso de dafios que no puedan repararse siguiendo estas ins-
trucciones, restituya el TURBO SET al revendedor.

5.1 Fugas de gas

En caso de fugas de gas de su equipo (olor a gas) llévelo de in-
mediato al aire libre, a un lugar bien ventilado, lejos de fuentes
inflamables, en el cual revisar la estanqueidad (véase 5.2).

5.2 Verificacion de la estanqueidad

- Para controlar el cierre del TURBO SET trabaje al aire libre y no
utilice llama, sino los detectores correspondientes (Gascontrol
cdd. 405000.EX) o agua con jabdn.

- Rocie el detector en la zona que se debe controlar.

- Laformacién de burbujas o espuma indica que hay una fuga de gas.

5.3 Sustitucion de la junta

- Quite la junta deteriorada de su soporte (10).

- Introducir la nueva empaquetadura (19) en el alojamiento tra-
bajando en los bordes con un destornillador plano y prestando
atencion a no dafarla.

5.4 Sustitucion y limpieza de la punta

- Desatornille la punta (12) con la llave apropiada (15).

- Limpie la punta dirigiendo un chorro de aire comprimido hacia
el agujero.

- Atornille en la lanza (13) la punta del tamafio seleccionado (16).

- Revise la estanqueidad (véase 5.2).

PRECAUCIONES
« Lleve a cabo esta operacion con el soplete frio.
« No limpie la punta con agujas o alfileres; podria danarse y
hacer que el TURBO SET resulte peligroso.
« Si no se consigue sacar la obstruccién, cambie la punta.

6. INSTRUCCIONES DE ELIMINACION
Deseche los distintos componentes del kit de acuerdo con las
normativas locales.

7. GARANTIA

- El producto tiene 3 afios de garantia desde la fecha de compra.

- La garantia se extinguira en caso de manipulaciones o interven-
ciones de reparacién no autorizadas por el distribuidor.
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INSTRUCCIONES DE USO Y MANTENIMIENTO

8. GESTION DE ANOMALIAS

Fallo

Causa

« Empaquetaduras dafadas (10)

Solucion

« Sustituir las empaquetaduras de los reductores
- Comprobar las conexiones de los reductores en las bombonas y

funcionan

Pérdida de gas « Conexiones no correctas o dafiadas B [
< los cierres de las valvulas del mango
«Tubos dafiados L : .
« Sustituir el equipo o péngase en contacto con el proveedor

. « Falta de gas en las bombonas « Sustituir las bombonas
Flujo de gas - ) N .
. N « Conexiones incorrectas o dainadas « Comprobar que los reductores estan completamente
insuficiente . ;
o ausente « Reductores o valvulas del mango no atornillados a las bombonas

« Sustituya el equipo o pdngase en contacto con el proveedor

- Gas insuficiente en las bombonas

« Defecto de los reductores

« Defecto de las vélvulas del mango

« Punta de latén (12) defectuosa u
obstruida

Llamairregular o
insuficiente

« Sustituir las bombonas

- Sustituir el equipo o contactar con el proveedor

« Sustituir el equipo o contactar con el proveedor

- Desmontar la punta y comprobar si los conductos estan libres
(limpiar o sustituir)

COMO EFECTUAR SOLDADURAS CON GAS CON EL
TURBO SET 90/110

Las soldaduras con gas requieren un trabajo metédico: antes de
empezar a soldar, asegurese de que el metal de base en el area de
soldadura esté limpio y no tenga rastros de grasa, aceite, pintura,
oxido ni incrustaciones. Aseglrese de tener un buen suministro
de gas y metales de aportacion y fundente de soldadura adecua-
do para el trabajo.

Antes de aplicar calor a las piezas, asegurese de que estén bien
posicionadas y bloqueadas para que permanezcan en la alinea-
cién correcta. Una vez terminada la junta, serd necesario limpiar-
la, ya que los residuos de desoxidante (cuando estén presenten)
pueden gastarla si no se eliminan por completo.La potencia de la
llama depende del tamafio de la punta utilizada y varia en fun-
cién del espesor, punto de fusidn y termoconductividad de los
materiales.

TURBO SET 90 y 110 tienen una seleccién entre 5 puntas. La po-
tencia se mide en funcién del numero de litros de gas combusti-
ble consumido por minuto sobre una llama debidamente regula-
da. Una presion demasiado baja crea un cono corto, que puede
causar una falta de penetracion de la soldadura y de la fusion y
que puede generar también un retorno frecuente de llama; una
presion demasiado alta puede generar un cono largo y causar so-

brecalentamiento y falta de control del metal fundido.

Pueden generarse tres tipos de llama, variando las proporciones
del gas:

1-Llama de carburante

En este tipo de llama se quema un exceso de gas combustible, es
decir la combustion estd incompleta y hay presencia de carbono
no consumido. Este tipo de llama en general no es adecuada para
soldar el acero, ya que el carbono no consumido podria introdu-
cirse en la soldadura y crear una soldadura dura y por tanto fragil.

2-Llama normal

Al aumentar el suministro de oxigeno al soplete mediante la
correspondiente manija (8), la llama se contrae y el cono blanco
se define mas claramente, adquiriendo una forma redondeada y
precisa. En esta etapa se utilizan cantidades de gas combustible y
oxigeno aproximadamente iguales y la combustién es completa.
La llama entonces es normal: este tipo de llama es uno de los més
comunes para la soldadura.

3-Llama oxidante

Un aumento adicional de oxigeno producird la llama oxidante, en
la que hay una cantidad mayor de oxigeno respecto al requerido
para la combustion completa: en este caso se produce una forma-
cion excesiva de chispas.

Un RETORNO DE LLAMA puede producirse a menudo en los si-
guientes casos:

- si la presion del gas es demasiado baja

- si se toca la placa o el bafno de soldadura

- si hay una punta floja

- en caso de sobrecalentamiento

- si las particulas de metal terminan en la boquilla

El defecto puede corregirse normalmente sin ningtin dafo.

ATENCION: Algunos detalles de las figuras contenidas en este ma-
nual podrian no corresponder exactamente al aparato suministra-
do. La empresa se reserva la facultad de realizar eventuales modifi-
caciones sin aviso previo.




INSTRUCOES PARA USO E MANUTENGCAO

PT

AVISO IMPORTANTE

Leia atentamente essas instru¢des antes de utilizar o kit TURBO
SET e guarde-as para futura referéncia. Essas instrucoes forne-
cem todas as informacgoes necessarias para uma utilizagao corre-
ta e prevenir perigos e danos ao aparelho.

A OXYTURBO declina qualquer responsabilidade por eventuais
acidentes causados por uso imprdprio ou adulteragao do kit.

LISTA DAS PECAS TURBO SET 90 | TURBO SET 110

115050

131090.MP

1 Botija de_ 02,1 It 110bar ° °
M12x1 dir C6d. 480300
2a Cartucho gas Maxy Gas °
* | Cod. 483200
2b, | Botija PRO//Max 400 g Cod. °
* | 483580
3. | Carro porta-botijas . .
4. | Suportes de bloqueio L L4
5 Redutqr Mignon O, com ° °
VR* Cdd. 220500
6a Redutor Mignon gas °
* | conVR* Céd. 223515
6b. Vé}lvula gds 7/16 com VR* °
C4d. 201500
7. Magarico com VR* ° °
incorporate
8. Manip}JIo deregul. O, ° °
magarico
9. Manip_. de regul. gas ° °
magarico
10. | Guarnigdes de retencao o o
1a. | Tubo conectado O, . .
11b. | Tubo conectado gés . .
12. | Ponta magarico 80It L g
13. | Lanca o o
Acendedor
141 C6d.101000 * *
Chave multiuso
15-1 C6d.102000 * ®
16. Esltrela 4 pontas ° °
C€6d.110730.ESP
Estribos latédo
171 6d.101500.01 ® ®
Oculos de protecio
18-1 C6d.100000 ® ®
Kit com 3 juntas
19. | sobressalentes . .
C6d. B5910003.KIT

VR* =Vélvula de retengao

DADOS TECNICOS

TURBO SET 90 115050
Temp. max exercicio 3000 °C-5432°F
TURBO SET 110 131090.MP
Temp. max exercicio 3100°C-5612°F
CONSUMO DE GAS

(regulagdo normal com ponta de 80 It): 92g/h
Duragdo da botija O, 0,30h
Duracéo cartucho Maxy Gas 3,30h
Duragdo botija PRO//Max 4,30h

1. ALIMENTAGAO

Todos os recipientes sob pressdo contidos nos kits Turbo Set 90
e 110 possuem homologacdo TPED de acordo com a Diretiva
2010/35/UE e, especificamente:

- Garrafa de oxigénio 1SO 11118
- Cartucho Maxy Gas EN 417
- Garrafa PRO//Max IS0 11118

E recomendado o uso de botijas e cartuchos OXYTURBO.

ATENCAO: As garrafas de oxigénio e gas e os cartuchos de gas
do kit TURBO SET néo séo recarregaveis.

A CUIDADOS NECESSARIOS

« Pode ser perigoso tentar utilizar botijas ou cartuchos de ou-
tro tipo.

« Ndo conectar as botijas ou cartuchos antes de ter lido as in-
strugdes presentes nos mesmos.

2.INSTALAGAO

2.1 Insercao ou substituicao das botijas ou cartuchos

- Posicionar os suportes (4) no carro porta-botijas (3) correspon-
dendo a botija ou cartucho com o gas indicado em cada uma
delas.

- Inserir a botija ou cartucho no seu alojamento fazendo passar as
valvulas no interior do furo especifico dos suportes.

- Trave os suportes unindo manualmente as porcas de orelhas
aos parafusos (veja a Fig.1).

- Certifique-se que os manipulos montados nos redutores Mi-
gnon e nas torneiras de gas (5, 6a e 6b) e no macarico (8 e 9)
estdo fechados (para os redutores Mignon: gire em diregéo ao
sinal -; para as torneiras de gas: gire em direcao ao sinal +).

- Acople manualmente os redutores de oxigénio e gas e a tornei-
ra de gas aos respetivos cartuchos e garrafas sem exercitar forca
em excesso; verifique atentamente para garantir que ndo haja
vazamentos (consulte o Par. 5.2).

CUIDADOS NECESSARIOS

« As operagdes de substituicao e introdugao dos cartuchos ou
garrafas devem ser sempre realizadas em locais bem areja-
dos, preferivelmente ao ar livre, ao abrigo de materiais ou
substancias inflamaveis e fontes de calor incandescentes
(chamas livres, cigarros acesos, placas elétricas, etc.) e longe
de pessoas, criancas e animais.

« Certifique-se que as garrafas ou os cartuchos estdao vazios
antes de substitui-los. Nao se deixe enganar pelo peso da
garrafa de oxigénio, que é semelhante mesmo quando o reci-
piente encontra-se vazio.

« Nao utilize o kit TURBO SET na presenca de danos evidentes
em garrafas, cartuchos, redutores, torneiras, tubos (11a e
11b) e cabo.

« Nao utilize o kit TURBO SET se as juntas de vedacdo (10) esti-
verem danificadas ou em falta, neste caso, substitua com o
produto céd. B5910003.KIT.
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INSTRUCOES PARA USO E MANUTENCAO

3. INSTRUGOES DE UTILIZAGCAO

Antes de utilizar posicionar a lanca e a ponta como na fig. 2 e cer-
tificar-se que a porca (A) esteja apertada.

3.1 Acendimento

- Certificar-se que as vélvulas do macarico estejam fechadas (8 e 9).

- Abrir o redutor Mignon O, (5) e 0 Mignon/vélvula de gas (6a e 6b).

- Abrir o manipulo de regulagdo do gés situado no magarico (9).

- Acender a chama utilizando um acendedor (14) prestando
atencdo a manter colada a chama ao bico de soldadura. Caso a
chama se separe da ponta fechar um pouco a valvula.

- Abrir a vélvula de regulacdo do oxigénio (8) para poder obter
uma chama brilhante.

- Regular a chama agindo nos manipulos de regulagao para ter
um dardo com forma e dimensées semelhantes as da fig. 2.

3.2 Desligamento

- Fechar primeiro o redutor/vélvula do cartucho do gés (6a e 6b).

- Fechar o redutor de oxigénio (5).

- Deixar esgotar a chama até ao esvaziamento dos tubos de co-
nexao.

- Fechar os manipulos do magarico (8 € 9).

A CUIDADOS NECESSARIOS

« Usar com botijas e cartucho na vertical porque a fase liquida
do gas podera danificar o tubo.

« Nao trabalhar num espaco apertado.

« O kit TURBO SET deve ser utilizado em locais bem ventilados,

longe de pessoas, criangas, animais e materiais ou substanc-

ias inflamaveis ou oleosas. Perigo de incéndio!

E absolutamente proibido engraxar qualquer componente

do kit.

O kit, apds ligado, nao deve ser deixado sem vigilancia.

Nao pousar o macarico aceso.

Os trabalhos de soldadura devem ser realizados sobre uma

base nao inflamavel.

Durante as operacées de soldadura utilizar 6culos (18) e lu-

vas de protecao.

Nao usar graxa ou 6leo nas partes em contacto com o oxigén-

io.

Usar um vestuario adequado ao desenvolvimento deste tipo

de trabalho e ndo usar roupas sujas de graxa.

Atencao! Nao respirar os fumos durante as operagées de sol-

dadura.

Substituir os tubos conectados (11a e 11b) em caso de

abrasédes, deterioramento ou outros defeitos.

Evitar tor¢es, rasgos e sobreaquecimentos dos tubos (11a e

11b).

Durante o uso algumas partes do kit TURBO SET podem al-

cancar temperaturas elevadas: evite o contacto com essas

partes.

Depois de desligar o kit, deixe os tubos esvaziarem e arrefe-

cerem antes de guarda-los num local seguro e fora do alcan-

ce das criangas.

E perigoso utilizar aparelhos danificados ou que funcionem

mal.

Em caso de anomalias no fornecimento de gas, verificar a car-

ga das botijas e cartuchos (1 e 2). Se ainda permanecer gas,

o problema podera ser resolvido com uma limpeza da ponta

(ver5.4).

« E EXPRESSAMENTE PROIBIDO realizar qualquer operacio di-
ferente de as aqui indicadas.

4. ARRUMAGAO
- Em caso de inutilizagdo prolongada do kit TURBO SET ou tran-

sporte do mesmo com um veiculo, desacople os cartuchos e as
garrafas dos respetivos redutores de oxigénio e gas. Prevenindo
a possibilidade de pequenas e quase impercetiveis vazamentos.
As garrafas e os cartuchos sao dotados de vélvulas estanques
garantidas.

Recolocar o TURBO SET em um invélucro protetivo (possivel-
mente na caixa fornecida) e protegé-lo em um lugar fresco, seco
e bem ventilado.

ACUIDADOS NECESSARIOS

Para TURBO SET com as botijas e os cartuchos inseridos:

- Armazenar e transportar com as botijas e os cartuchos dispo-
stos na vertical, NUNCA estendidos.

- Mantenha o kit ao abrigo dos raios solares e das intempéries.

- Néo expor a uma temperatura superior a 50°C.

- Manter fora do alcance das criangas.

5.MANUTENGAO

- Néo tentar realizar interven¢des de manutenc¢do ou reparagoes
nao especificamente previstas neste manual de utilizacdo.

- Utilizar somente pecas de substituicdo e acessorios originais
OXYTURBO.

- As pecas de substituicdo estdo disponiveis em todos os reven-
dedores OXYTURBO.

- Caso se verifique uma avaria que ndo pode ser reparada seguin-
do estas instrugdes, restituir o TURBO SET ao revendedor.

5.1 Fugas de gas

Em caso de fugas de gas do seu aparelho (cheiro a gas) coloca-lo
imediatamente ao ar livre, em um local bem ventilado, longe de
fontes inflamaveis, para se fazer a inspecao da selagem (ver 5.2).

5.2 Verificacdao da selagem

- Para verificar a estanqueidade do kit TURBO SET trabalhe ao ar
livre e ndo utilize chamas, mas especificos aparelhos de detecéo
(Gascontrol cdd. 405000.EX) ou d4gua com sabao.

- Pulverizar o detetor na zona a verificar.

- A detecdo de fugas de gds é evidenciada pela formacao de
bolhas ou espuma.

5.3 Substituicdo da guarnicao

- Remover a guarnicao deteriorada do seu alojamento (10).

- Monte a nova junta (19) em sua sede agindo nas bordas com
uma chave de fenda plana, com cuidado para nao danifica-la.

5.4 Substituicao e limpeza da ponta

- Desapertar a ponta (12) com a chave especifica (15).

- Limpar a ponta soprando ar comprimido no furo.

- Apertar a lanca (13) a ponta da medida escolhida (16).
- Verificar a selagem (ver 5.2).

CUIDADOS NECESSARIOS
« Realizar esta opera¢do com o magarico frio
« Nao utilizar uma agulha ou um alfinete para limpar a ponta,
podera danificar e tornar perigoso o TURBO SET.
« Caso ndo seja possivel remover o entupimento substituir a
ponta.

6. INSTRUCOES DE ELIMINAGAO
Eliminar o redutor observando atentamente as disposi¢des nacio-
nais vigentes.

7.GARANTIA

- O produto é garantido por 3 anos a partir da data de aquisi¢do.

- A garantia é anulada na ocorréncia de modificagdes ou inter-
vengdes de reparacao ndo autorizadas pelo revendedor.
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8. GESTAO DAS ANOMALIAS

Defeito Causa

+ Juntas de vedacdo danificadas (10)

- Conexdes ndo realizadas corretamente
ou danificadas

« Tubos danificados

Vazamento de gas

Solucao

«Substitua as juntas dos redutores

« Verifique o estado das conexdes entre os redutores e as garrafas
e o fechamento das torneiras e manipulos

« Substitua o equipamento ou entre em contacto com o
fornecedor

- Falta de gés nas garrafas

« Conexdes nao realizadas corretamente
ou danificadas

+ Redutores ou torneiras no cabo com
defeitos funcionais

Fluxo de gas
insuficiente
ou ausente

« Substitua as garrafas

« Verifique o aperto das conexdes entre redutores e garrafas

- Substitua o equipamento ou entre em contacto com o
fornecedor

« Gas insuficiente nas garrafas

- Redutores defeituosos

« Torneiras do cabo defeituosas

« Bico de latao (12) defeituoso ou
obstruido

Chama irregular ou
insuficiente

« Substitua as garrafas

« Substitua o equipamento ou entre em contacto com o
fornecedor

« Substitua o equipamento ou entre em contacto com o
fornecedor

+ Desmonte o bico e verifique se as vias de passagem estdo livres
(limpe ou substitua se necessério)

COMO REALIZAR SOLDADURAS A GAS COM
TURBO SET 90/110

Com a soldadura a géas é necessario trabalhar sempre com
método: antes de comecar uma soldadura é necessario certifi-
car-se que o metal de base na area de soldadura esteja limpo e
sem graxa, 6leo, tinta, ferrugem e incrustagdes. Mantenha sempre
um bom estoque de gas e metais de adicao e fluxo para soldadura
por fusdo adequados para o trabalho. Antes de permitir o aque-
cimento das partes, certifique-se de que as mesmas estdo corre-
tamente posicionadas e firmemente travadas para permanecer
perfeitamente alinhadas.

Ao término do processo, serd necessério limpar cuidadosamente
a junta, uma vez que os residuos de desoxidante (se presentes)
podem enfraquecé-la se nao forem completamente removidos. A
poténcia da chama depende da grandeza do bico utilizado; esses
ultimos variam em termos de espessura, ponto de fusdo e condu-
tividade térmica dos seus materiais. Os kits TURBO SET 90 e 110
permitem a utilizacdo de 5 diferentes bicos.

A poténcia é calculada em funcdo da quantidade de litros de gas
combustivel consumados por minuto com a chama devidamente
regulada. Uma pressao demasiado baixa cria um cone curto que
pode causar uma falta de penetracao da soldadura e da fuséo e

que pode gerar também um frequente regresso de chama; uma
pressdo demasiado alta pode por seu lado gerar um cone longo
e causar um sobreaquecimento e falta de controlo do metal fun-
dido.

Podem ser geradas trés tipos diferentes de chama, alterando as
proporcdes do gas:

1- Chama combustivel

neste tipo de chama queima-se um excesso de gas combustivel,
isto é, a combustao é incompleta e esta presente carbono nao
consumido. Este tipo de chama nao é, em geral, adequada para
soldar ago pois o carbono néo consumido poderd introduzir-se
durante a soldadura e criar uma soldadura dura e, portanto, fragil.

2 - Chama normal

Aumentando a alimentacéo de oxigénio para o macarico através
do especifico manipulo (8), a chama se contrai e o cone branco
se torna claramente mais definido, assumindo uma determinada
forma arredondada. Nesta fase estdo em uso uma quantidade de
gas combustivel e oxigénio aproximadamente iguais e a combu-
stao estd completa. A chama agora é normal: este tipo de chama
é uma das mais usadas para soldadura.

3 - Chama oxidante

Um adicional aumento de oxigénio produzird uma chama oxidan-
te na qual esta presente uma maior quantidade de oxigénio em
relacdo ao pedido para a combustdo completa: neste caso sera
verificada uma excessiva formacao de faiscas.

Um REGRESSO DE CHAMA mais espesso pode ser verificado nos
seguintes casos:

- se a pressao do gas for demasiado baixa

- se for tocada a placa ou o banho de soldadura

- se houver uma ponta solta

- em caso de sobreaquecimento

- se as particulas de metal terminal no bico

0 defeito pode normalmente ser corrigido sem qualquer dano.

0BS: Alguns detalhes das figuras contidas nesse manual poderiam
ndo corresponder exactamente ao aparelho fornecida. A empresa
sereserva o direito de realizar eventuais modificagbes sem pré aviso.
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GEBRUIKSAANWUIZING EN ONDERHOUD

BELANGRUJKE

Lees deze aanwijzingen aandachtig door alvorens u de TUR-
BO SET gebruikt en bewaar ze voor verdere raadpleging. De
aanwijzingen leveren de informatie die noodzakelijk is voor
een correct gebruik, waarbij gevaarlijke situaties en schade
aan het apparaat vermeden worden.

OXYTURBO acht zich niet verantwoordelijk voor ongevallen
veroorzaakt door een verkeerd gebruik of aangebrachte
wijzigingen.

ONDERDELENLIST
TURBO SET 90 | TURBO SET 110
115050 131090.MP
1 Zuurstoffles O, 11110bar ° °
* | M12x1 rechts Art. 480300
Gaspatroon Maxy Gas
2| At 483200 *
2. Fles PRO//Max 400g °
Art. 483580
3. Wagentje waarop de flessen ° °
staan
4. | Blokkeringen . .
5. Reductor Mignon O, met ° °
TVS* Art. 220500
6a Reductor Mignon gas met °
* | TVS* Art. 223515
6b. Gaskraan 7/16 met TVS* °
Art.201500
7. Brander met ingebouwde ° .
TVS*'s
3 Draaiknop voor regeling O, ° °
brander
9. Draaiknop voor regeling ° °
gas brander
10. | Dichtingspakkingen . .
1a. | Gekoppelde O,-leiding L L
11b. | Gekoppelde gasleiding . .
12. | Naald brander 80| . L
13. | Lans o o
Ontsteking
141 Art.101000 ® ®
Veelzijdige sleutel
151 Art.102000 ® ®
16. 4-puntige ster ° °
Art.110730.ESP
17. | Messing hechtklem ° °
Art.101500.01
1. Veiligheidsbril ° °
Art.100000
Setvan 3
19. | reservepakkingen . .
Art. B5910003.KIT

TVS* = Terligslagventiel

TECHNISCHE GEGEVENS

TURBO SET 90 115050
Max. bedrijfstemp. 3000 °C- 5432 °F
TURBO SET 110 131090.MP
Max. bedrijfstemp. 3100°C-5612 °F
GASVERBRUIK

(normale afstelling met naald voor 80 I): 92g/h
Duur O,fles 0,30h

Duur patroon Maxy Gas 3,30h

Duur gasfles PRO//Max 430h

1.VOEDING
Alle drukvaten in de Turbo set 90 en 110 zijn TPED zijn goedge-
keurd volgens de Richtlijn 2010/35/EU, en in het bijzonder:

- Zuurstoffles 1S0 11118
- Patroon Maxy Gas EN 417
- Gasfles PRO//Max 1SO 11118

Het is aanbevolen om OXYTURBO flessen en patronen te gebrui-
ken.

LET OP: De zuurstofflessen en de gaspatronen van TURBO SET
kunnen niet opnieuw gevuld worden.

A LET OP

« Het kan gevaarlijk zijn om te proberen flessen of patronen
van een ander type te gebruiken.

« De flessen of patronen niet aansluiten vooraleer de instruc-
ties te lezen die erop vermeld staan.

2. INSTALLATIE

2.1 Plaatsing of vervanging van de flessen of patronen

- Plaats de blokkeringen (4) op de wagen waarop de flessen staan
(3) ter hoogte van de fles of het patroon met het gas dat erop is
aangegeven.

- Steek de fles of het patroon in de voorziene zittingen en laat de
klep passeren in heet voorzien gat van de blokkeringen.

- Vergrendel de beugels door met de hand de vleugelmoeren op
de schroeven aan te draaien (zie afb.1).

- Controleer of de knoppen op de Mignon reductors en op de
gaskraan (5, 6a en 6b) en op de brander (8 en 9) gesloten zijn
(voor Mignon: draai naar het - teken, voor gaskraan: draai naar
het + teken).

- Draai de zuurstof reductors en de gaskraan op de gasflessen en
op het patroon met de hand dicht, zonder teveel druk uit te oe-
fenen, en zorg ervoor dat er geen lekkages zijn (zie 5.2).

A LET OP

« De handelingen voor het vervangen en bevestigen van de
gasflessen of patronen moeten uitgevoerd worden in een
goed geluchte ruimte - het liefst buiten - buiten het bereik
van ontvlambare materialen of stoffen, gloeiende warmte-
bronnen (zoals open vuur, brandende sigaretten, elektrische
platen, enz.) en personen, kinderen of dieren.

« Controleer of de gasfles of patroon leeg is alvorens u hem
vervangt. Houd rekening met het gewicht van de gasfles
aangezien de lege gasfles hetzelfde weegt.

« Gebruik TURBO SET niet als er duidelijke beschadigingen op
de gasflessen, patronen, reductors, kranen, leidingen (11aen
11b) en op de handgreep zijn.

«+ Gebruik TURBO SET niet als de pakkingen (10) beschadigd
of verloren gegaan zijn,.in dat geval vervangen door art.
B5910003.SET.

3. GEBRUIKSAANWUIZINGEN
Vr het gebruik moet u de lans en de naald positioneren zoals
aangegeven in afb. 2 en controleren of de more (A) is aangehaald.
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3.1 Inschakeling

- Controleer of de kranen van de brander gesloten zijn (8 en 9).

- Open de Mignon O,-reductor (5) en de Mignon/gaskraan (6a en
6b).

- Open de draaiknop om het gas te regelen, die zich op de bran-
der bevindt (9).

- Steek de vlam aan met behulp van de speciale aansteker (14),
let op dat de vlam aan de lasstraalpijp vast blijft. Wanneer de
vlam van de naald dreigt los te komen, moet u de kraan een
beetje dichtdraaien.

- Open de draaiknop om de zuurstof te regelen (8) om een fonke-
lende vlam te verkrijgen.

- Regel de vlam door aan de regeldraaiknoppen te dragen om
een vlamkegel te bekomen waarvan de vorm en afmetingen
overeenkomen met die in afb. 2.

3.2 Uitschakeling

- Sluit eerst de reductor/kraan van het gaspatroon (6a en 6b).
- Sluit de zuurstofreductor (5).

- Laat de vlam uitgaan tot de koppelingsleidingen leeg zijn.

- Sluit de draaiknoppen van de brander (8 en 9).

LET OP
« Bij flessen en patroon verticaal gebruiken omdat de vloeiba-
re fase van het gas de leiding kan beschadigen.
Niet in nauwe ruimtes werken.
Gebruik TURBO SET in een goed geventileerde ruimte, buiten
het bereik van personen, kinderen, dieren en ontvlambare of
vette materialen of stoffen. Brandgevaar!
Het is absoluut verboden om componenten van de kit in te
vetten.
Laat de ontstoken TURBO SET nooit onbewaakt achter.
De brander niet neerleggen wanneer die aan is.
De laswerkzaamheden moeten op een onbrandbaar steun-
vlak worden uitgevoerd.
Draag een veiligheidsbril (18) en beschermende handschoe-
nen tijdens de laswerkzaamheden.
Gebruik geen vet of olie op onderdelen die met de zuurstof in
contact komen.
Draag kledij die geschikt is voor het uitvoeren van dit soort
werkzaamheden; draag geen kledij die met vet is besmeurd.
Aandacht! De rook tijdens de laswerkzaamheden niet inade-
men
Vervang de aangesloten leidingen (11a en 11b) onmiddellijk
in geval van wrijfsporen, aftakeling of andere defecten.
Vermijd torsies, rukken en oververhitting van de leidingen
(11aen 11b).
Tijdens het gebruik kunnen de onderdelen van de TURBO SET
erg warm worden: raak ze niet aan.
Na het uitschakelen de leidingen laten leeglopen en laten
afkoelen, voordat ze worden terug gebracht naar een veilige
plaats en buiten het bereik van kinderen.
Het is gevaarlijk om beschadigde of slecht werkende toestel-
len te gebruiken.
Wanneer er problemen zijn met de afgifte van het gas, moet
u controleren of de flessen en patronen (1 en 2) gevuld zijn.
Indien er nog gas is, kan het probleem worden opgelost door
de lasnaald te reinigen (zie 5.4).
Het is CATEGORISCH VERBODEN om een ingreep uit te voe-
ren, anders dan in deze handleiding staat aangegeven.

4.0PSLAG

- Draai de gasflessen en de patronen van de zuurstof reductor en
de gasfles los als u de TURBO SET een lange tijd niet zult ge-
bruiken of als u hem met een vervoermiddel moet vervoeren.
Vermijd de kans op kleine en bijna onzichtbare lekkages. De

gasflessen en patronen zijn voorzien van kleppen met een ge-
garandeerde afdichting.

- Berg de TURBO SET op in een beschermende doos (indien mo-
gelijk in de meegeleverde doos) en bewaar die op een koele,
droge, goed geventileerde plaats.

A LET OP

Bij de TURBO SET met gemonteerde flessen en patronen:

- De opslag en het transport uitvoeren met de flessen en pa-
tronen verticaal opgesteld, NOOIT horizontaal neerleggen.

- Beschermen tegen zonlicht en weersinvioeden.

- Niet blootstellen aan temperaturen van meer dan 50°C.

- Buiten bereik van kinderen houden.

5. ONDERHOUD

- Men beveelt aan om geen reparatie en/ of onderhoud werk-
zaamheden uit te proberen die niet in deze handleiding staat
aangegeven.

- Om alleen de originele reserve-onderdelen en toebehoren
OXYTURBO te gebruiken.

- In geval er een defekt opdoet die niet volgens deze instrukties
gerepareerd kan worden, de drukregelaar terugbrengen aan de
wederverkoper.

- Wanneer er zich een defect voordoet dat niet volgende deze
instructies gerepareerd kan worden, moet u de TURBO SET naar
de verkoper terugbrengen.

5.1 Gaslekken

In geval er gas uit uw toestel lekt (gasgeur), moet u die onmiddel-
lijk in openlucht brengen, op een goed verluchte plaats, ver van
ontbrandbare bronnen, waar de controle van de dichting wordt
uitgevoerd (zie 5.2).

5.2 Controle van de dichting

- Maak nooit gebruik van viammen om in de buitenlucht de af-
dichting van TURBO SET te controleren. Gebruik echter speciale
gaslekzoekers (Gascontrol art. 405000.EX) of zeepwater.

- Spuit het detectieproduct op de te controleren zone.

- De detectie van gaslekken wordt duidelijk door de vorming van
luchtbelletjes of schuim.

5.3 Vervanging van de pakking

- Verwijder de versleten pakking uit zijn zitting (10).

- Breng de nieuwe pakking (19) in de zitting aan door met een
platte schroevendraaier op de randen te duwen. Zorg ervoor
dat u de pakking niet beschadigt.

5.4 Vervanging en reiniging van de lasnaald

- Schroef de lasnaald (12) los met behulp van de voorziene sleutel
(15).

- Reinig de lasnaald door het gat met perslucht uit te blazen.

- Schroef de lasnaald van de gekozen maat (16) aan op de lans (13).

- Controleer de dichting (zie 5.2)

LET OP

« Voer deze handeling uit wanneer de brander koud is.

« Gebruik geen dunne naald of speld om de lasnaald te reini-
gen, dit kan de lasnaald beschadigen en het gebruik van de
TURBO SET gevaarlijk maken.

« Wanneer de verstopping niet kan worden verwijderd, moet u
de lasnaald vervangen.

6.INSTRUCTIES VOOR AFVALVERWERKING
Voer de regelaar af volgens de nationale geldende regelgeving.

7. GARANTIE

- Op het pet product zit een garantie voor 3 jaar vanaf de datum
van aankoop.

- De garantie vervalt in geval van knoeien of reparaties zonder toe-
stemming van de dealer.
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8. STORINGBEHEER

Oorzaak

Defect

« Beschadigde pakkingen (10)

Oplossing

+Vervang de pakkingen aan de reductors
- Controleer de aansluitingen van de reductors aan de gasflessen

werken niet

Gaslekkages « Aansluitingen onjuist of beschadigd .
" o en de sluitingen van de handgreep
Beschadigde leidingen )
-Vervang de apparatuur of neem contact op met de leverancier
« Geen gas in de gasflessen - Vervang de gasflessen -
Gasstroom « Aansluitingen onjuist of beschadigd « Controleer gf de reductors op de gasflessen volledig zijn
onvoldoende vastgedraaid
N « Reductors of kranen van de handgreep .
of afwezig +Vervang de apparatuur of neem contact op met de leverancier

+ Onvoldoende gas in de gasflessen

« Defect aan de reductors

« Defect aan de kranen van de handgreep
« Messing punt (12) defect of geblokkeerd

Onregelmatige of
onvoldoende vlam

«Vervang de gasflessen

«Vervang de apparatuur of neem contact op met de leverancier

«Vervang de apparatuur of neem contact op met de leverancier

- Verwijder de punt en controleer of de doorgang vrij is
(reinigenen of vervangen)

OE GASLASBEWERKINGEN MET DE TURBO SET
90/110 UITVOEREN

Bij gaslasbewerkingen moet u altijd aan de hand van de volgen-
de methode werken: vooraleer een lasbewerking aan te vatten,
moet u controleren of het basismetaal in de laszone zuiver en vrij
is van vet, olie, verf, roest of aanslag. Zorg ervoor dat er goede
gasreserves zijn en vulstof metalen en vloeimiddel voor lassen,
geschikt voor het werk. Zorg voordat er warmte aan de onderde-
len wordt aangebracht dat ze goed zijn geplaatst en vergrendeld,
om in een goede uitlijning te blijven.

Zodra de verbinding is voltooid moet het worden gereinigd, om-
dat de resten desoxidatiemiddel (indien aanwezig) het kunnen
verzwakken, als ze niet volledig worden verwijderd.De kracht van
de vlam is afhankelijk van de grootte van de gebruikte punt en
deze variéren, afhankelijk van de dikte en het smeltpunt en van
de thermo-geleidbaarheid van de materialen.

Bij de TURBO SET 90 en 110 kan men kiezen tussen 5 punten. Het
vermogen wordt gemeten op grond van het aantal liters gas-
brandstof dat per minuut wordt verbruikt met de vlam naar beho-
ren afgesteld. Een te lage druk creéert een korte kegel, waardoor
de las niet binnendringt en het smelten niet optreedt, bovendien

kan dit frequente vlamterugslag veroorzaken. Een te hoge druk
kan echter een lange kegel doen ontstaan en oververhitting en
geen controle van het gesmolten metaal veroorzaken.

Er kunnen drie verschillende vlamtypes opgewekt worden door
de verhouding van het gas te veranderen:

1- Carburerende vlam

bij dit vlamtype is er een te grote hoeveelheid brandstofgas aan
het branden, dit betekent dat de verbranding onvolledig is en dat
er niet-verbruikte koolstof aanwezig is. Dit viamtype is gewoonlijk
niet geschikt om staal te lassen, omdat de niet-verbruikte koolstof
in de las kan gaan en een harde en bijgevolg breekbare las kan
doen ontstaan.

2- Normale vlam

Wanneer de toevoer van zuurstof naar de brander met behulp
van de daarvoor bestemde knop (8) wordt verhoogd trekt de
vlam samen wordt de witte kegel duidelijker bepaald en neemt
het een nauwkeurige afgeronde vorm aan. In dit stadium worden
ongeveer identieke hoeveelheden verbrandingsgas en zuurstof
gebruikt en is de verbranding volledig. Nu is de vlam normaal: dit
vlamtype is een van de meest gebruikte vlamtypes om te lassen.

3- Oxyderende vlam

Wanneer de zuurstof verder wordt opgevoerd, ontstaat een oxy-
derende vlam. Hier is een grotere hoeveelheid zuurstof

VLAMTERUGSLAG kan zich in de volgende gevallen vaak voor-
doen:

- als de druk van het gas te laag is

- als de plaat of het lasbad wordt aangeraakt

- als er een lasnaald is losgekomen

- in geval van oververhitting

- als de metalen deeltjes in de straalpijp terechtkomen

Het defect kan normaal zonder enige vorm van schade gecorri-
geerd worden.

N.B.: enkele detailles van de tekeningen in deze handleiding kunnen
niet altijd precies overeenstemmen met het geleverd apparaat. De
fabriek behoudt zich het recht voor om eventuele veranderingen te
kunnen aanbrengen, zonder voorafgaande kennisgeving.
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VIGTIG HENVISNING

Laes nedenstaende instruktioner omhyggeligt, for trykregu-
latoren tages i brug, og gem vejledningen for at kunne bruge
den i fremtiden. Der bliver her givet alle ngdvendige informa-
tioner vedrgrende korrekt brug for at forhindre faresituatio-
ner og skader pa udstyret og brugeren.

Producenten OXYTURBO frasiger sig ethvert ansvar for
ulykker forarsaget ved forkert anvendelse af trykregulatoren
eller pga. @ndringer foretaget pa samme.

STYKUISTE TURBO SET90 |TURBO SET 110

1 Iitflaske 1 It 110bar . °
* | M12x1 he. Kod. 480300
2a Gaspatron Maxy Gas °
* | Kod. 483200
2b. | Flaske PRO//Max 400g Kod. °
* | 483580
3. | Flaskevogn ° .
4. | Blokeringsanordninger ° .
5 Reduktion Mignon O, med ° °
TVV* Kod. 220500
6a Reduktion Mignon gas med °
* | TVV*Kod. 223515
6b Gashane 7/16 med TVV* °
* | Kod. 201500
7. Breender med indbygget ° °
TVV*
3. Reguleringshane O, ° °
blaeselampe
9. Reguleringshane til ° °
gaesblaeselampe
10. | Vandtatte pakninger ° .
Ma. | Indstillet rgr O, L4 L4
11b. | Indstillet gasrer ° .
12. | Breenderpunkt 80It L] L4
13. | Lanse L4 L4
Glimttaender
141 K0d.101000 ® ®
Universalnggle
15-1 Kod.102000 * *
16. Stjerne med 4 hjgrner ° °
Kod.110730.ESP
Messingagraf
171 K0d.101500.01 * *
18. Beskyttelsesbriller ° °
Kod.100000
Seet med 3
19. | reservetaetninger L L4
Kod. B5910003.KIT

TVV* =Tilbagevendelsesventil

TEKNISKE DATA

TURBO SET 90 115050
Max. temperatur under svejsning 3000 °C-5432°F
TURBO SET 110 131090.MP
Max. temperatur under svejsning 3100°C-5612°F
GASFORBRUG

(Normal regulering med breenderhoved pa 80 It): 92g/h
Varighed gasflaske O, 0,30 h
Varighed gaspatron Maxy Gas 3,30 h
Holdbarhed gasflaske PRO//Max 430 h

1. BRANDSTOFTILF@RSEL
Alle trykbeholdere indeholdt i Turbo set 90 og 110 er TPED
godkendt i henhold til direktiv 2010/35/EU og specifikt:

- lItflaske 1SO 11118
- Patron Maxy Gas EN 417
- Gasflaske PRO//Max 1SO11118

Det anbefales at benytte flasker og patroner fra OXYTURBO.
E raccomandato I'utilizzo delle bombole e cartucce OXYTURBO.

OBS.: llt-og gasflaskerne og gaspatronerne i TURBO SET er
ikke-genopfyldelige.

A SIKKERHEDSFORANSTALTNING

« Det kan vaere farligt at benytte en anden type flasker og pa-
troner.

« Tilslut forst flaskerne eller patronerne efter at have laest in-
struktionerne, der er anfort pa disse.

2. INSTALLATION

2.1 Tilkobling eller udskiftning af flasker og patroner

- Anbring vinklerne (4) pa flaskevognen (3), svarende til flasken
eller patronen, der hver har en beskrivelse af gasindholdet.

- Indsaet flasken eller patronen, og lad ventilerne passere i huller-
ne pa vinklerne.

- Fastgor beslagene ved manuelt at skrue vingemetrikkerne pa
skruerne (se fig.1).

- Serg for, at hdndtagene pd Mignon-trykregulatorerne og pa
gashanen (5, 6a og 6b) og braenderen (8 og 9) er lukket (for Mi-
gnon: drej mod tegnet -; for gashane: drej mod tegnet + ).

- Skru manuelt ilt- og gasregulatorerne og gashanen pa de rela-
tive gasflasker samt patron uden at stramme for meget, og serg
for, at der ikke er lekager (se 5.2).

A SIKKERHEDSFORANSTALTNING

« Udskiftning og indsaettelse af gasflaskerne eller patronerne
skal altid udferes pa et godt ventileret sted, helst udenders,
vaek fra anteendelige materialer eller stoffer og fra gledende
varmekilder (sdsom aben ild, teendte cigaretter, elektriske
plader osv.) og vaek fra mennesker, barn og dyr.

« Sorg for, at gasflasken eller patronen er tomme, inden de
udskiftes. Lad dig ikke narre af iltflaskens vaegt, der er mere
eller mindre ens, nar cylinderen er tom.

« Brug ikke TURBO SET hvis der er tydelige skader pa ga-
sflaskerne, patronerne, trykregulatorerne, hanerne, rgrene
(11a og 11b) og handtagene.

« Brug ikke TURBO SET, hvis teetningerne (10) er beskadiget
eller ikke til stede, udskift eventuelt med Kod. B5910003.KIT
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3. BRUGSANVISNINGER
For ibrugtagning anbringes nalen og hovedet som vist pa fig. 2.
Vaer opmaerksom pa, at metrikken (A) er skruet fast.

3.1 Anteending

- Veer opmaerksom pa, at hanerne pa braenderen er lukkede (8 e
9).

- Abn reduktionsventilen Mignon 02 (5) og Mignon/gashanen
(6a og 6b).

- Abn gasreduktionshandtaget pa braenderen.(9).

- Antend vha. glimttaenderen (14), og veer opmaerksom p4d, at
flammen bliver i svejsemundstykket. Hvis flammen skulle "lgsri-
ve”sig fra hovedet, sa luk hdndtaget lidt.

- Rbn indstillingshandtaget pa iltflasken (8) for at fa en smuk
flamme.

- Indstil flammen vha. indstillingshandtaget for at fa en flamme-
kaerne med form og dimension, der ligner den pa fig. 2.

3.2 Slukning

- Afbryd ferst gaspatronens reduktionsanordning/hane (6a og
6b).

- Sluk for iltreduktionsanordningen (5).

- Lad flammen braende ud, indtil slangerne er temt.

- Luk handtagene pa braenderen (8 0g 9).

A SIKKERHEDSFORANSTALTNING

« Anvendes med flaskerog patroner i lodret stilling, da veeske-
fasen kan beskadige slangen.

« Det anbefales ikke at arbejde pa steder med for lidt plads.

« TURBO SET skal bruges pa et godt ventileret sted, vaek fra
mennesker, barn og dyr og antaendelige eller fedtholdige
materialer eller stoffer. Fare for brand!

« Det er absolut forbudt at fedte tilbehgrdelene ind.

« Teendt TURBO SET ma aldrig efterlades uden opsyn.

« Laeg ikke den taendte braender fra Dem.

« Svejsearbejdet skal udferes pa et ikke braendbart sted.

« Under svejsningen skal der benyttes beskyttelsesbriller (18)
og -handsker.

« Anvend hverken fedt eller olie pa de dele, der er i kontakt
med ilt.

« Det anbefales at benytte beskyttelsestgj og ikke veere iklaedt
taj, der har store fedtpletter.

« Vigtigt! Undga at indande regen under svejsningen.

« Udskift straks slangerne (11a og 11b), hvis de er beskadige-
de, forringet eller pa anden méde udviser fejl.

« Undga at vride, hive og overophede slangerne (11a og 11b).

« Under brug kan nogle dele af TURBO SET na hgje temperatu-
rer: undga, at rere dem.

« Efter slukning skal rerene temmes og keles af, inden appara-
tet leegges pa plads et sikkert sted og uden for berns raekke-
vidde.

« Det er farligt at benytte beskadigede apparater, eller appara-
ter, der ikke fungerer korrekt.

« Huvis gastilforslen ikke fungerer korrekt, kontrolles trykket pa
flasken og patronen (1 og 2). Hvis der stadig er gas tilbage,
kan probleemt Igses ved at rengere hovedet (se 5.4).

« Der er ABSOLUT FORBUDT, at udfere enhver form for for ind-
greb, der ikke er angivet i denne manual.

4. OPBEVARING

- Hvis TURBO SET ikke anvendes i en laengere periode eller i til-
feelde af transport med et keretgj, skal gasflaskerne og patro-
nerne skrues af de respektive iltregulatorer og trykregulatorer/

gashaner. Undgé muligheden for sma og naesten umaerkelige
lekager. Gasflaskerne og patronerne er udstyret med ventiler
med garanteret teethed.

- Anbring TURBO SET apparatet godt indpakket (helst i den kasse,
det blev leveret i) og opbevar det et frisk, tort og luftigt sted.

A SIKKERHEDSFORANSTALTNING

For TURBO SET med flasker og patroner, der ikke er blevet fra-

koblet:

« Lagringen og transporten skal foregd med flaskerne og pa-
tronerne i lodret stilling: De ma ALDRIG ligge ned.

« beskyttes mod solstraler og ugunstige vejrforhold.

« Temperaturen ber ikke veere hgjere end 50°C.

« Opbevares utilgeengeligt for bern.

5.VEDLIGEHOLDELSE

- Det anbefales ikke at udfere vedligeholdelses- eller reparations-
arbejde, som ikke er angivet i denne vejledning.

- Anvend udelukkende originale reservedele OXYTURBO.

- Reservedele kan fas ved henvendelse hos din forhandler.

- ltilfaelde af fejl, der ikke kan repareres ifelge vores instruktioner,
skal TURBO SET apparatet returneres til seelgeren.

5.1 Gasudslip

Il tilfelde af gasudslip fra Deres apparat (gaslugt), stilles appara-
tet straks udenfor et luftigt sted, langt fra brandfarlige materialer,
hvorefter gasteetheden undersgges (se 5.2).

5.2 Kontrol af gasteethed

- Teetningen af TURBO SET kontrolleres udenders og uden brug
af flammer, men med egnede detektorer (Gascontrol kod.
405000.EX) eller saebevand.

- Sprejt med gasfeleren pé de steder, der skal kontrolleres.

- ltilfeelde af gasudslip, dannes der bobler eller skum.

5.3 Udskiftning af pakninger

- Fjern den beskadigede pakning (10).

- Seet den nye taetning (19) i seedet vha. en flad skruetraekker pa
kanterne. Pas pa ikke, at beskadige taetningen.

5.4 Udskiftning og renggring af hovedet

- Skru hovedet (12) af vha. ngglen (15).

- Renger hovedet ved at blaese i hullet med trykluft.

- Skru den gnskede hovedstarrelse pa nalen (13) (16).
- Gastaetheden kontrolleres (se 5.2)

A SIKKERHEDSFORANSTALTNING

« Dette arbejde skal udferes, nar braenderen er kold.

« Anvend ikke en nal eller luftprikker til rengering af hovedet,
da de kan beskadige TURBO SET apparatet eller ggre det far-
ligt at benytte det.

« Hvis det ikke er muligt at fjerne gasabsorptionen, udskiftes
hovedet.

6. ANVISNINGER VEDR. BORTSKAFFELSE
Bortskaf de forskellige komponenter i saettet i henhold til de geel-
dende nationale regler.

7.GARANTIA

- Produktets garanti geelder i 3 ar fra kebsdatoen.

- Garantien bortfalder i tilfeelde af aendringer eller reparationer,
som ikke er autoriseret af forhandleren.
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8. HANDTERING AF ANOMALIER

Defekt Arsag

« Beskadigede taetninger (10)

« Ikke korrekte eller beskadigede
Gasleekage . )

tilslutninger

« Beskadigede ror

« Udskift taetningerne ved trykregulatorerne
« Kontrollér trykregulatorernes tilslutninger til gasflaskerne og

« Udskift udstyret eller kontakt leveranderen

Afhjeelpning

lukningerne p& handtagenes haner

« Der mangler gas i gasflaskerne

« Ikke korrekte eller beskadigede
tilslutninger

«Trykregulatorerne eller hanerne pa
handtagene fungerer ikke

Utilstraekkelig
gasstram
eller manglende

« Udskift gasflaskerne
« Kontrollér, at gasflaskernes trykregulatorer er skruet helt pa
« Udskift udstyret eller kontakt leveranderen

« Utilstraekkelig gas i gasflaskerne
« Defekte trykregulatorer
« Defekte haner pa handtag

Uregelmaessig
eller utilstreekkelig

« Udskift gasflaskerne
« Udskift udstyret eller kontakt leveranderen
« Udskift udstyret eller kontakt leveranderen

flamme  Messingspids (12) defekt eller tilstoppet | * /:Er?;)igt)ér spidsen, og kontrollér at passagerne er frie (rens eller
SADAN UDF@RES GASSVEJSNING MED TURBO metal.

SET90/110

Ved gassvejsning er det ngdvendigt altid at arbejde vha. en meto-
de. Inden man begynder at svejse, skal man sikre sig, at metallet
i kontaktpladerne er rent og ikke bekleedt med olie, lak, rust eller
belaegninger. Serg for, at have en tilstraekkelig gasbeholdning og
svejsemetal, der er egnet til arbejdet. Inden der paferes varme pa
delene, skal du serge for, at de er korrekt placeret og last fast for
at forblive i den korrekte indstilling.

Nar samlestykket er feerdiggjort, skal det renggres, fordi resterne
af rustfjerningsmiddel (hvor til stede) kan svaekke det, hvis de ikke
flernes helt.Flammens kraft afhaenger af sterrelsen pa den an-
vendte spids. Sterrelserne variere afhzengigt af tykkelsen, smelte-
punktet og varmeledningsevnerne af materialerne.

For TURBO SET 90 og 110 kan man vzlge mellem 5 spidser. Kraf-
ten males i henhold til antallet af liter breendbar gas, der forbru-
ges i minuttet pr. flamme behgrigt reguleret. For lavt tryk giver
en for kort flammespids, hvilket kan betyde, at materialerne ikke
svejses sammen, hvilket kan resultere i et flammetilbageslag.
Et for hejt tryk kan derimod skabe en lang flamme, hvilket kan
forarsage overophedning og manglende kontrol af det smeltede

Der eksisterer tre svejseflammer alt efter gasindholdet:

1- Kullende flamme

ved denne type braender flammen for meget braendbar gas; dvs.
at forbreendningen ikke er fuldstaendig og kullet ikke er opbrugt.
Denne type flamme er normalt ikke egnet til at svejse stal, da det
ubrugte kul kan indferes i svejsningen og skabe en hérd svejs-
ning, hvilket betyder en skrabelig svejsning.

2 - Normal flamme

Ved at oge tilforslen af ilt til braenderen vha. det specielle hand-
tag (8), treekker flammen sig sammen og den hvide kegle bliver
tydeligere og fér en mere praecis afrundet form. Pa dette stadie
anvendes den samme mangde braendingsgas som ilt og for-
breendingen er komplet. Nu braender flammen normalt: denne
type flamme er den, der benyttes oftes ved svejsning.

3 - litende flamme

En starre ilttilforsel giver en iltende flamme, der indeholder mere
ilt end der er brug for i en komplet forbraendning. I sadanne tilfael-
de produceres der flere gnister.

Et FLAMMETILBAGSLAG kan manifestere sig i felgende tilfaelde:
- hvis gastrykket er for lavt

- hvis stgbebordet eller maskinlodningen bergres.

- ved en lgs spids

- ved overophedning

- hvis metaldelene ender i dysespidsen

Normalt kan fejlen rettes uden, at der sker skade.

OBS: Visse detaljer pd figurerne i denne vejledning stemmer muligvis
ikke helt overens med det leverede udstyr. Producenten vorbeholder
sig rettigheden til uden varsel at foretage eventuelle eendringer.

27
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VIKTIGT MEDDELANDE

Las dessa anvisningar noggrant innan du anvander TUR-
BO SET och spara dem for framtida behov. De innehaller all
nodvandig information for en korrekt anvandning och for att
kunna undvika faror och skador pa apparaten.

OXYTURBO éatar sig inget ansvar for olyckor som har orsakats
av felaktig anvandning av apparaten eller som beror pa and-
ringar som har utforts pa denna.

LISTA PADELAR TURBO SET90 | TURBO SET 110

115050

131090.MP

Syrgasflaska 1 It 110bar
M12x1 hé. Kod. 480300

Gaspatron Maxy Gas

2| yod. 483200

Behallare PRO//Max 400g

2. Kod. 483580

3. | Flaskvagn ° .

4. | Fastbyglar ° L4

Regulator Mignon O,
med BV* Kod. 220500

Gasregulator Mignon

6. | ed BV* Kod. 223515

Gaskran 7/16 med BV* Kod.
201500

7.| Ror med inbyggda BV* ° .

Justeringsratt for O,
brdnnare

Justeringsratt for gas
brdnnare

10. | Tatningar

11a. | Anslutningsslangar O,

12. | Spets brannare 80 |

. )
° L]
11b. | Anslutningsslangar ° °
. .
° °

13. | Kontaktror

Tandare
* | Kod.101000

Flerfunktionsnyckel
Kod.102000

Kors med 4 spetsar
Kod.110730.ESP

Svetsstavar massing+
K0d.101500.01

Skyddsglaségon
Kod.100000

Sats med 3 reservtatningar
Kod. B5910003.KIT

BV* = Backventil

TEKNISKA DATA

TURBO SET 90 115050
Max drifttemperatur 3000 °C-5432°F
TURBO SET 110 131090.MP
Max drifttemperatur 3100°C-5612 °F
GASFORBRUKNING

(normal justering med spets pa 80 I): 92g/h
Flaskans varaktighet O, 0,30h
Patronens varaktighet Maxy gas 3,30h
Anvéandningstid fér behéllare PRO//Max 4,30h

1. MATNING

Alla tryckbérande anordningar i Turbo set 90 och 110 &r typgod-
kénda enligt TPED i 6verensstammelse med 2010/35/EU, och mer
specifikt:

- Syrebehallare 1SO11118
- Patron Maxy Gas EN 417
- Behallare PRO//Max 1SO 11118

Vi rekommenderar att anvdnda flaska och patron frdn OXYTURBO.

VARNING: Behallarna med syre och gas och gaspatronerna till
TURBO SET gar inte att fylla pa.

A SAKERHETSVARNINGAR

« Det kan vara farligt att forsoka anvanda gasflaskor eller pa-
troner av annat slag.

« Anslut inte flaskan eller patronen innan du har last instruk-
tionerna som star pa dem.

2. INSTALLATION

2.1 Sétta in eller byta ut flaskan eller patronen

- Placera fastbyglarna (4) pa flaskvagnen (3) i hojd med flaskan
eller patronen med gas som anges pa vardera.

- Satt in flaskan eller patronen i de avsedda utrymmena genom
att lta ventilerna 6pa pa insidan av det avsedda halet pé fast-
byglarna.

- Blockera vinkelbeslagen genom att dra &t vingmuttrarna pa
skruvarna for hand (se fig.1).

- Sakerstall att vreden pa Mignon reduceringsventilerna och pa
gaskranen (5, 6a och 6b) samt pé brannaren (8 och 9) &r stangda
(for Mignon: vrid mot tecknet -; for gaskran: vrid mot tecknet +).

- Dra for hand &t syre- och gasreduceringsventilerna och gaskra-
nen pa respektive behallare och patron, utan att anvanda over-
driven kraft. Kontrollera att det inte finns nagra ldckor (se 5.2).

A SAKERHETSVARNINGAR

« Momenten for byte och isattning av behallare eller patroner
ska alltid utforas i ett vél ventilerat utrymme, pa behérigt
avstand fran lattantandliga material eller amnen och fran
glodande varmekallor (sasom 6ppna lagor, tanda cigaretter,
elektriska kokplattor osv.) och langt fran manniskor, barn och
djur.

« Sakerstall att behallaren eller patronen ar tom innan den
byts ut. Lat er inte luras av syrebehallarens vikt, som ar unge-
far densamma édven nar behallaren ar tom.

« Anvénd inte TURBO SET om det forekommer synliga skador
pa behallare, patroner, reduceringsventiler, kranar, slangar
(11a och 11b) och vred.

« Anvénd inte TURBO SET om tétningarna (10) ar skadade eller
har tappats bort. Byt i sddant fall ut mot kod. B5910003.KIT.
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3. BRUKSANVISNING
Fére anvdndning ska du placera kontaktroret och spetsen som i
fig. 2 och forsékra dig om att mutter (A) ar dtdragen.

3.1 Satta pa

- Forsékra dig om att brannarens kranar ar sténgda (8 och 9).

- Oppna regulatorn Mignon 02 (5) och Mignon/gaskranen (6a
och 6b).

- Oppna justeringsratten for gas som sitter p& brannaren (9).

- Tand lagan med hjélp av den avsedda téandaren (14) och var
noga med att hélla lagan tatt intill svetsmunstycket. Om ldgan
tenderar att lamna spetsen ska du stanga kranen nagot.

- Oppna justeringsratten for syre (8) fér att erhalla en ljus 13ga.

- Justera Idgan med hjélp av justeringsrattarna for att erhdlla en
pil vars form och matt liknar den i fig. 2.

3.2 Stdnga av

- Sténg forst regulatorn/kranen pé gaspatronen (6a och 6b).
- Stang syrgasregulatorn (5).

- Vénta tills Idgan dor ut ndr anslutningsslangarna &r tomma.
- Stang brannarens rattar (8 och 9).

A SAKERHETSVARNINGAR

« Anvand med flaskor och patroner i vertikalt lage eftersom
gasens vatskefas kan skada slangen.

« Arbeta inte i ett trangt utrymme.

» TURBO SET ska anvandas pa en val ventilerad plats, langt fran

maénniskor, barn, djur och lattanténdliga eller feta material

eller dmnen. Fara for brand!

Det ar absolut forbjudet att smorja nagon av setets kompo-

nenter.

TURBO SET far aldrig lamnas utan tillsyn da den &r téand.

Lagg inte ned brannaren nar den &r tand.

Allt svetsarbete ska utféras pa en icke brandfarlig yta.

Under svetsningen ska du ha pa dig skyddsglaségon (18) och

skyddshandskar.

Anvénd inte fett eller olja pa delar som kommer i kontakt

med syre.

Anvénd klader som &r lampliga for denna typ av arbete och

ha inte pa dig klader som &r smutsiga av fett.

Observera! Andas inte in roken under svetsningen.

Byt genast ut anslutningsslangarna (11a och 11b) om de ar

repade, slitna eller har andra defekter.

Undvik att vrida, riva och 6verhetta slangarna (11a och 11b).

Under anvéandning kan delar av TURBO SET na mycket hoga

temperaturer: ror inte vid dem.

Efter avstangning ska man tdomma ut slangarna och lata

apparaten svalna innan den stills tillbaka pa en saker plats

utom réackhall for barn.

Det ar farligt att anvanda skadade eller felfungerande appa-

rater.

Vid fel i gasmatningen, kontrollera laddningen i flaskor och

patroner (1 och 2). Om det finns gas kvar kan problemet atg-

ardas genom att rengora spetsen (se 5.4).

Det ar STRANGT FORBJUDET att utfora nagra ingrepp som

inte finns beskrivna i denna bruksanvisning.

4.FORVARING

- Om TURBO SET inte anvénds under en langre tidsperiod eller
vid transport med motorfordon, ska behallarna och patroner-
na lossas fran respektive syrereduceringsventil och gaskran/
gasreduceringsventil, i syfte att forhindra sma, ndstan osynliga

lackage. Behallare och patroner &r forsedda med ventiler med
garanterad tdtning.

- Placera TURBO SET i ett skyddsholje (helst i den medféljande
ladan) och forvara pa sval, torr och ventilerad plats.

SAKERHETSVARNINGAR
For TURBO SET med insatta flaskor och patroner:
« Forvara och transportera med flaskorna och patronerna pla-
cerade vertikalt, ALDRIG liggande.
« Skydda mot direkt solljus och mot vader och vind.
« Utsatt inte for hogre temperatur an 50°C.
« Forvara oatkomligt for barn.

5. UNDERHALL

- Viavrader fran alla underhdlls- och reparationsarbeten som inte
finns angivna i denna bruksanvisning.

- Anvénd endast originella OXYTURBO reservdelar och tillbehor.

- Reservdelarna finns tillgangliga hos er aterforsaljare.

- Om det intréffar ett fel som inte kan repareras med hjalp av des-
sa instruktioner ska du lamna tillbaka TURBO SET till aterforsa-
ljaren.

5.1 Gaslackage

Om det lacker ut gas fran din apparat (gaslukt) ska du genast pla-
cera den utomhus, pé vil ventilerad plats pa avstand fran antand-
bara kallor, och kontrollera tatningen (se 5.2).

5.2 Kontroll av tdatningen

- Kontrollera tétningen pa TURBO SET utomhus och anvénd
inte lagan, utan de avsedda sparvétskorna (Gascontrol kod.
405000.EX) eller tvdlvatten.

- Spraya detektorn pa omradet som ska kontrolleras.

- Gasldcka detekteras genom att det bildas bubblor eller skum.

5.3 Byta ut tatningen

- Ta bort den forstorda tatningen fran dess plats (10).

- Montera den nya tatningen (19) pa ratt plats genom att trycka
pa kanterna med en platt skruvmejsel. Var noga att inte skada
tatningen.

5.4 Byta ut och rengora spetsen

- Skruva av spetsen (12) med avsedd nyckel (15).

- Rengor spetsen genom att blasa i halet med tryckluft.

- Skruva i spetsen med 6nskad storlek (16) pa kontaktroret (13).
- Kontrollera tatningen (se 5.2)

SAKERHETSVARNINGAR
« Utfor detta arbetsmoment nér brannaren ar kall.
« Anvénd inte en ndl eller liknande for att rengéra spetsen
eftersom den kan skadas och da kan TURBO SET bli farlig.
« Byt ut spetsen om det inte gar att dtgarda igensattningen.

6. INSTRUKTIONER FOR BORTSKAFFNING

Kassera reduceringsventilen i enlighet med géllande nationella

foreskrifter.

7. GARANTI

- Produktgarantin galler 3 &r frén inkdpsdatum.

- Garantin forfaller i fall man mixtrar med anordningen eller gor
reparationsarbeten som inte godkants av aterforsaljaren.
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8. FELHANTERING
Problem Orsak Atgard
« Skadade tétningar (10) « Byt ut reducerlngsvgnt|lernqs tatningar o .
. - . « Kontrollera reduceringsventilernas anslutning till behéllarna
Gaslackage - Felaktiga eller skadade anslutningar hatt k % hand har sti
- Skadade slangar och att kranarna pa handtaget har stangts
« Byt ut utrustningen eller kontakta leverantéren
Otillrackligt - Det saknas gas i behéllarna « Byt ut behallarna
gasflode elleringet | - Felaktiga eller skadade anslutningar « Kontrollera att reduceringsventilerna ar ordentligt fastskruvade
gasflode alls + Reduceringsventilerna eller kranarna pa | till behallarna
handtaget fungerar inte - Byt ut utrustningen eller kontakta leverantéren
« Inte tillréickligt med gas i behéllarna : gyt ut behallara )
- ) . « Byt ut utrustningen eller kontakta leverantéren
Ojamn eller - Reduceringsventilerna &r skadade . -
e e A L « Byt ut utrustningen eller kontakta leverantdren
otillracklig laga «Kranarna pa handtaget &r sonder . a o .
D - + Montera loss pipen och kontrollera att passagerna ar fria (rengor
+ Méssingpipen (12) skadad eller igensatt eller byt ut)

HUR DU UTFOR GASSVETSNING MED TURBO SET
90/110

Med gassvetsning &r det nddvéndigt att alltid arbeta med ratt
metod. Innan svetsningen pabarjas ska du forsékra dig om att ba-
smetallen i svetsomradet &r rent och att det ar fritt fran fett, olja,
lack, rost och avlagringar. Sakerstéll att ni har god tillgéng till gas
samt lod- och flussmedel for svetsning som &r anpassade for det
aktuella arbetet. Innan man applicerar varme pa delarna maste
man forsakra sig om att de ar korrekt placerade och blockerade,
sa att de behaller korrekt linjeinstallning.

Nér svetsarbetet avslutats maste fogen rengéras eftersom rester
av svetsmedel (i forekommande fall) kan férsvaga den om de inte
avlagsnas helt och hallet.Lagans effekt beror pa storleken pa den
pip som anvénds och dessa varierar i enlighet med materialens
tjocklek, sméltpunkt och varmeledningsformaga.

TURBO SET 90 och 110 kan anvandas med 5 olika pipar. Effekten
mats baserat pd antal liter branngas som forbrukas per minut
med lagan korrekt reglerad. Ett for lagt tryck genererar en kort
kon, vilket kan orsaka att svetsningen och smaltan inte trénger in
samt ofta forekommande bakslag av lagan. Ett for hogt tryck kan

daremot generera en lang kon och orsaka dverhettning och dalig
kontroll 6ver den smélta metallen.

Tre olika typer av ldga kan genereras genom att variera gaspro-
portionen:

1- Reduktionslaga

| denna typ av laga branns dverskott av branslegas, dvs. forbranni-
ngen ar ofullstandig och det forekommer icke forbrukat kol. Den-
na typ av ldga ar vanligtvis inte lamplig for att svetsa stél eftersom
icke forbrukat kol kan trdnga in i svetsningen och skapa en hard
och séledes émtélig svetsning.

2 - Normal laga

Om man okar syrematningen till brannaren via det till syftet
avsedda vredet (8), dras lagan ihop och den vita konen blir ty-
dligare och far en precis rund form. | detta lage anvands ungefar
lika mycket brénslegas och syre och férbranningen &r fullstéandig.
Lagan ar normal och denna typ av laga &r den mest vanliga inom
svetsning.

3 - Oxidationslaga

Genom att 6ka syret ytterligare erhalls en oxidationslaga. Den in-
nehéller en storre mangd syre @n vad som krévs for en fullstandig
forbranning och orsakar séledes mycket hég gnistbildning.

BAKSLAG AV LAGAN kan ofta férekomma i foljande fall:
- Om gastrycket ar for lagt

- Om svetsplattan eller svetsbadet vidrors

- Om spetsen sitter |9st

- Vid éverhettning

- Om metallpartiklar hamnar i munstycket

Defekten kan vanligtvis rattas till utan problem.

OBS: vissa detaljer i bilderna som finns i denna handbok dverenss-
tdmmer majligtvis inte exakt med den utrustning som har leverera-
ts. Foretaget forbehdller sig rdtten att utan varsel utféra eventuella
dndringar.




ANVISNINGER FOR BRUK OG VEDLIKEHOLD

VIKTIG MELDING

Les disse instruksjonene neye for TURBO SET tas i bruk
og oppbevar dem for fremtidig konsultasjon. De gir alle
nedvendige opplysninger for en korrekt bruk, slik at man
unngar farer og skader pa apparatet.

OXYTURBO fraskriver seg ethvert ansvar for ulykker som
skyldes feil bruk av apparatet eller endringer utfert pa
dette.

DELELISTE TURBO SET90 | TURBO SET 110

115050

131090.MP

1 Oksygenflaske 1 It 110bar ° °
M12x1 dx Kod. 480300
2a. Gasspatron Maxy Gas °
Kod. 483200
2b, | Gassflaske PRO//Max 400g °
* | Kod. 483580 400g
3. | Flasketralle . °
4, | Lasebraketter . °
5. Mignon O, trykkregulator ° °
med TV* Kod. 220500
6a Mignon trykkregulator gass °
* | med TV* Kod. 223515
6b. Gassventil 7/16 med TV* °
Kod. 201500
7. | Brenner med innebygd TV* . [
8. | Justeringsknott O, brenner ° (]
0. Justeringsknott gass ° °
brenner
10. | Tette pakninger o o
11a. | Slange O, . °
11b. | Gass-slange L °
12. | Brenner-spiss 80 It o °
13. | Lanse L4 °
14. | Tenner Kod.101000 L o
Universal ngkkel
13-/ Kod.102000 ® ®
4-spiss stjern
16 (0d.110730.ESP ¢ *
17. Messingstaver ° °
Kod.101500.01
18. | Vernebriller Kod.100000 L °
19. Sett med 3 pakninger ° °
Kod. B5910003.KIT

Tv*= Tilbakeslagsventil

TEKNISKE DATA

TURBO SET 90 115050
Maks. driftstemperatur 3000 °C - 5432 °F
TURBO SET 110 131090.MP
Maks. driftstemperatur 3100°C-5612 °F
GASSFORBRUK

(normal innstilling med spiss pa 80 It): 92g/h
Varighet pé flaske O, 0,30h
Varighet pa patron Maxy gass 3,30h
Varighet gassflaske PRO//Max 4,30h

1. FORSYNING
Alle trykkbeholdere i Turbo set 90 og 110 er TPED godkjente etter
direktiv 2010/35/EU, og da spesielt:

- Oksygenflaske NS-EN1SO 11118
- Gasspatron Maxy Gas NS-EN 417
- Gassflaske PRO//Max NS-ENISO 11118

Det anbefales bruk av flasker og patroner OXYTURBO.

VAR OPPMERKSOM: Oksygen- og gassflasker og gasspatroner i
TURBO SET er for engangsbruk.

A SIKKERHETSANVISNINGER

« Det kan veere farlig & forsoke a bruke flasker eller patroner av
en annen type.

« Ikke koble til flasker eller patroner for anvisningene angitt pa
disse er lest.

2. IDRIFTSETTELSE

2.1 Innsetting eller utskiftning av flasker eller

patroner

- Plassere brakettene (4) pa flasketrallen (4) i nerheten av flasken
eller patronen med gass angitt pa hver av disse.

- Sett flasken eller patronen inn i sporene ved & la ventilene pas-
sere pa innsiden av det anordnede hullet pa brakettene.

- Blokker vinkeljernet ved a skru vingemutterne manuelt pd skru-
ene (se fig.1).

- Forsikre seg om at regulatorene pa trykkforminsker Mignon,
pa gasskranen (5, 6a og 6b) og pa sveisebrenneren (8 og 9) er
lukket (for Mignon: vri mot "-" tegnet; for gasskran: vri mot "+”
tegnet).

- Skru oksygenens og gassens trykkforminskere, samt gasskra-
nen, manuelt pa tilhgrende gassflasker og gasspatroner uten a
bruke makt. Pass pa at det ikke forekommer lekkasje (se 5.2).

A SIKKERHETSANVISNINGER

« Utbytting og innfering av gassflasker eller -patroner skal all-
tid utfores pa et godt ventilert sted, fortrinnsvis utenders, pa
god avstand fra brannfarlige materialer og substanser, samt
gledende varmekilder (slik som apen ild, tente sigaretter,
elektriske plater, osv.), og pa god avstand fra personer, barn
og dyr.

« Forsikre seg om at gassflasken eller -patronen er tom for den
byttes ut. Ikke la deg lure av oksygenflaskens vekt, som er
den samme ogsa nar flasken er tom.

« lkke bruk TURBO SET hvis det finnes gyensynlige skader pa
flasker, patroner, trykkforminskere, kraner, slanger (11a og
11b) og handtak.

« Ikke bruk TURBO SET hvis pakningene (10) er skadet eller
mangler, ved behov bytt ut med Kod. B5910003.KIT.
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3. BRUKSANVISNINGER
For bruk, plassere lansen og spissen som i fig. 2 og pase at mutte-
ren (A) er blitt trukket.

3.1 Tenning

- Forvisse seg om at ventilene pa brenneren er stengte (8 0g 9).

- Apne regulator Mignon 02 (5) og Mignon/gassventil (6a og 6b).

- Rpne justeringsknotten for gass plassert pa brenneren (9).

- Brenne ved a bruke anordnet tenner (14) og sgrge samtidig for
a holde flammen bundet til sveisedysen. Dersom flammen har
en tendens til a losne fra spissen, lukk ventilen noe.

- Rpne knotten for justering av oksygen (8) for & oppna en lysen-
de flamme.

- Regulere flammen ved & bruke justeringsknottene for a oppna
en flammekjerne med form og dimensjoner liknende de som
vises i fig. 2

3.2 Slukking

- Steng farst regulatoren/ventilen pa gasspatronen (6a og 6b).

- Steng oksygenregulatoren (5).

- Laflammen dreneres ut helt til koblingsslangene er helt tomme.

- Steng knottene pé brenneren (8 og 9).

A SIKKERHETSANVISNINGER

« Bruk med flasker og patron vertikalt fordi gassens flytende
fase kan skade slangen.

« Ikke arbeide pa et trangt sted.

« TURBO SET mé anvendes pa et godt ventilert sted, pa av-

stand fra personer, barn, dyr og materialer og substanser

som er brannfarlige eller fettet. Brannfare!

Det er strengt forbudt a smere inne komponenter fra settet

med fett.

« TURBO SET ma aldri vaere ubevoktet nar det er pa.

Ikke legge fra seg brenner som er tent.

Sveisearbeidene ma utfgres pa en ikke-brennbar flate.

Under sveising skal man bruke vernebriller (18) og vernehan-

sker.

Ikke bruk fett eller olje péa deler som er i kontakt med oksy-

gen.

Bruk bekledning som er egnet til utforelsen av denne type

arbeide og ikke ikle klaer som har fettflekker.

Vaer oppmerksom! Unnga innanding av rgyk under sveiseo-

perasjonene.

Skifte umiddelbart ut slangene (11a og 11b) ved slitasje, ska-

der eller andre feil.

Unnga vridning, riving og overoppheting av slangene (11a

og 11b).

Enkelte deler pa TURBO SET kan bli svaert varme under bruk:

unnga a ta pa disse.

Etter slukking ma man la slangene temmes og selve utstyret

kjoles ned for det plasseres pa et sikkert sted, utenfor rekke-

vidde for barn.

Det er farlig & bruke apparater som er skadede eller feilfun-

gerende.

Ved uregelmessigheter i gassforsyningen, kontrollere lad-

ningen til flaskene og patronene (1 og 2). Dersom det frem-

deles finnes gass, kan problemet Igses ved a rengjore spissen

(se 5.4).

« Det er STRENGT FORBUDT a utfore et hvilket som helst inn-
grep som er ulikt de som indikeres i denne handboken

4. LAGRING
- Hvis TURBO SET ikke skal brukes over en lengre periode, eller

hvis det skal transporteres med kjoretay, skru av oksygenets
trykkforminsker og trykkforminsker/gasskran pa tilhgrende
gassflasker og gasspatroner. Unnga muligheten for smé og nes-
ten umerkelige lekkasjer. Gassflaskene og -patronene er utstyrt
med ventiler med garantert hold.

- Plassere TURBO SET i en beskyttende emballasje (helst i medfel-
gende eske) og oppbevare den pa et kjolig, tert og godt venti-
lert sted.

ASIKKERHETSANVISNINGER

For TURBO SET med innsatte flasker og patroner:

« Utfare lagring og transport med flasker og patroner plassert
vertikalt, ALDRI liggende.

« Beskytt mot direkte sollys og uveer.

« Ma ikke utsettes for temperaturer hgyere enn 50 ° C.

« Holdes utilgjengelig for barn.

5.VEDLIKEHOLD

- Man skal ikke forsgke seg pa noen andre vedlikeholdsinn-
grep eller reparasjoner.

- Bruk kun originale OXYTURBO reservedeler og tilleggsutstyr.

- Reservedeler er tilgjengelig hos din forhandler.

- Nar det oppstar en funksjonsfeil som ikke kan repareres ved
a folge disse anvisningene, returnere TURBO SET til forhand-
leren.

5.1 Gasslekkasje

In caso di fughe di gas dalla vostra apparecchiatura (odore di gas)
mettetela immediatamente all'aperto, in un luogo ben areato,
lontano da sorgenti infiammabili, dove procedere alla verifica
della tenuta (vedi 5.2).

5.2 Testing av tetthet

- For & kontrollere om TURBO SET er tett, ma man gripe inn uten-
ders uten a bruke flammer, men lekkasjespray (Gasskontrollko-
de 405000.EX) eller sapevann.

- Spray detektoren pa omrédet som skal kontrolleres.

- Pavisning av gasslekkasjer vises ved dannelsen av bobler eller
skum.

5.3 Utskifting av pakning

- Fjern den gdelagte pakningen fra sitt sete (10).

- Settinn en ny pakning (19) i setet ved a trykke pa kantene med
et flatt skrujern, og pass pa at du ikke skader pakningen.

5.4 Utskiftning og rengjering av spissen

- Skru lgs spissen (12) ved a bruke anordnet ngkkel (15).
- Rengjare spissen ved a blase i hullet med trykkluft.

- Skru spissen med valgt starrelse (16) pa lansen (13).

- Teste tettheten (se 5.2).

A SIKKERHETSANVISNINGER

« Utfore denne operasjonen med kald sveisebrenner.

« Ikke bruk en nal eller stift for & rengjare spissen. Den kan ska-
des og gjere slik at TURBO SET er farlig.

« Dersom det ikke er mulig a fjerne tilstoppingen, skifte ut
spissen.

6. INSTRUKSJONER FOR ELIMINERING

Eliminere de ulike komponentene i samsvar med gjeldende loka-

le bestemmelser.

7. GARANTI

- Produktet har en garanti pa 3 dr fra kjopedato.

- Garantien forfaller hvis det tukles med utstyret eller utfores re-
parasjoner uten autorisasjon fra selger.
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8. FEILFUNKSJONER

Problem Arsak

+ @delagte pakninger (10)
« Feile eller gdelagte forbindelser
+ @delagte slanger

Gasslekkasje

Lgsning

« Bytt ut pakningene pa trykkforminskerene

- Kontroller trykkforminskerenes forbindelser til flaskene og
stengekranenes lukking

« Bytt ut utrustningen eller ta kontakt med leveranderen

Utilstrekkelig eller
manglende
gasstram

- Det er tomt for gass i flaskene

« Feile eller gdelagte forbindelser

« Trykkforminskerene eller kranene
fungerer ikke

- Bytt ut flaskene

« Kontroller at trykkforminskerene er skrudd fuulstendig pa
flaskene

« Bytt ut utrustningen eller ta kontakt med leverandgren

« Utilstrekkelig med gass i flaskene

- Defekte trykkforminskere

+ Defekte kraner

+ Messingspissen (12) er defekt eller tett

Uregelmessig
eller utilstrekkelig
flamme

« Bytt ut flaskene

« Bytt ut utrustningen eller ta kontakt med leverandgren

« Bytt ut utrustningen eller ta kontakt med leverandgren

- Demonter spissen og kontroller at gjennomgangene er frie
(rengjer eller bytt ut)

HVORDAN UTF@RE GASS-SVEISING MED TURBO
SET 90/110

Med gass-sveising er det alltid nedvendig & arbeide metodisk: for
man starter sveisingen, sgrge for at basemetallet i sveiseomradet
er rent og fritt for fett, olje, maling, rust og avleiringer. Forsikre
seg om at det finnes et tilstrekkelig og riktig reserve med gass og
fylimaterialer, som egner seg for jobben.

For det anvendes varme pa delene, ma man forsikre seg om at
de er riktig plassert og blokkert i riktig oppstilling.Etter & ha full-
fort sammenfgyningen, ma den rengjores. Rester av antioksidant
(ndr den finnes) kan svekke sveisingen hvis de ikke fjernes helt.
Flammens styrke avhenger av stgrrelsen pa spissen som brukes.
Spissene variere etter tykkelse, sveisespissen og materialenes
varmeledning.

TURBO SET 90 og 110 inneholder 5 ulike spisser. Styrken males
etter antall liter med brenngass som forbrukes per minutt med
flamme, regulert p& beherig vis. For lavt trykk skaper en kort ko-
nus, noe som kan fore til en manglende penetrasjon av sveising
og sammensmelting, og som ogsa kan generere hyppig flam-
metilbakeslag; et for hayt trykk kan i stedet gi en lang konus og
forarsake overoppheting og mangel pé kontroll av det smeltede

metallet.
Tre ulike typer flammer kan genereres ved a variere andelen gass:

1- Brenselflamme

| denne typen flamme brenner overskytende brenngass, det vil
si forbrenningen er ufullstendig, og det finnes karbon som ikke
forbrukes. Denne typen flamme er vanligvis ikke egnet for svei-
sing av stal, fordi uforbrukt karbon kan introdusere i sveisingen
og skape en hard og dermed skjer sveising.

2 - Normal flamme

Ved & oke oksygenforsyningen til sveisebrenneren gjennom til-
hgrende regulator (8), trekker flammen seg sammen og den hvite
kjeglen blir bedre definert og anlegger en presis avrundet form.
P& dette stadiet brukes en mengde av brenngass og oksygen
som er omtrent lik, og forbrenningen er fullfgrt. Flammen er na
normal: denne typen flamme er en av de mest brukte til sveising.

3 - Oksiderende flamme

En ytterligere okning av oksygen vil produsere en oksiderende
flamme, der en sterre mengde oksygen er tilstede enn det som
kreves for fullstendig forbrenning: i dette tilfellet vil det vaere en
overdreven dannelse av gnister.

FLAMMETILBAKESLAG kan ofte oppstd i felgende situasjoner:
- dersom gasstrykket er for lavt

- dersom platen eller sveisebadet bergres

- dersom en spiss er los

- ved overoppheting

- dersom metallpartikler ender opp i dysen

Feilen kan vanligvis rettes opp uten skade.

N.B.: Noen detaljer i figurer som finnes i denne bruksanvisningen
kan avvike noe fra det leverte apparatet.
Selskapet forbeholder seg retten til G foreta endringer uten varsel.
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TARKEA ILMOITUS

Lue huolellisesti nama ohjeet ennen TURBO SET:n kayttoa ja
sailytd niitd voidaksesi kdyttaa niitd tulevaisuudessa. Tassa an-
netaan kaikki tarvittavat tiedot oikean kdyton kannalta valttaen
vaaratilanteita ja laitevaurioita.

OXYTURBO ei ota vastuuta onnettomuuksista, jotka johtuvat
laitteen virheellisestd kaytosta tai siihen tehdyistda muutoksista.

OSALUETTELO

TURBO SET90 | TURBO SET 110

115050 131090.MP

1 Happiséilio 11110bar . .
" | M12x1 oik koodi 480300
2 Maxy Gas -kaasupatruuna °
" | koodi 483200
b Pro//Max—sa|I|o4009 °
koodi 483580
3. | Sailiovaunu . .
4. | Lukituskiinnikkeet o o
s, Mignonoz—alennusvent— . .
tiili VNR:lla koodi 220500
6a Mignon-alennusventtiili .
* | VNR:lla koodi 223515
6b. Kaasghana7/16VNR:IIa °
koodi 201500
Kaasupoltin
7. | sisédnrakennetulla o .
VNR:Ila
8. | O, polttimen sdatokahva o o
0. Kaasupolttimen ° .
saatokahva
10. | Pitotiiviste o o
Na. | O, -liitosputki o o
11b. | Kaasun liitosputki o L
12. | 80 | polttimen karki o o
13. | Suutin ° °
1a. Sytytin . .
koodi 101000
15. Monitoimiavain ° °
koodi 102000
4-kérkinen tahti
16. | mikrohitsaukseen (] (]
koodi 110730.ESP
1. Messinkivarret . .
koodi 101500.01
18. | Suojalasit koodi100000 L4 L4
10. Kit 3 varaosatiivisteet ° °
koodi B5910003.KIT

TEKNISET TIEDOT
TURBO SET 90
Kayton maks. lamp.

115050
3000 °C-5432°F

TURBO SET 110 131090.MP
Kayton maks. [amp. 3100°C-5612 °F
KAASUN KULUTUS

(normaali sédto 80 | karjelld): 92g/h
02-séilion kesto 0,30h
Maxy gas -patruunan kesto 3,30h
Pro//Max -sdilion kesto 430h

1. ENERGIANSYOTTO

Kaikki Turbo-sarjojen 90 ja 110 paineastiat ovat TPED-hyvaksytty-
ja direktiivin 2010/35/EU mukaisesti ja erityisesti:

- Happisailio 1SO 11118
- Maxy Gas -patruuna EN 417
- Pro//Max -s3ilio 15011118

OXYTURBO-séilididen ja -patruunoiden kayttod suositellaan.

HUOMIO: TURBO SET -happi- ja kaasusiilidita ja kaasupat-
ruunoita ei voi tayttaa uudelleen

ATURVAVAROITUKSET

- Voi olla vaarallista yrittaa kdyttaa muun tyyppisia sailioita tai
patruunoita.

- Al4 liita sailioita tai patruunoita ennen kuin olet lukenut nii-
den ohjeet.

2. ASENNUS

2.1 Séilididen tai patruunojen asettaminen tai

vaihtaminen

- Aseta kiinnikkeet (4) sdilivaunuun (3) sdilion tai patruunan
kohdalle, joissa on jokaiseen kaasu merkittyna.

- Aseta sdilio tai patruuna koteloihin viemalla venttiilit kiinnik-
keissa olevien vastaavien reikien sisaan.

- Lukitse kiinnikkeet ruuvaamalla siipimutterit ruuveihin ma-
nuaalisesti (katso kuva 1).

- Varmista, ettd Mignon-alennusventtiilien ja kaasuhanan (5, 6a
ja 6b) ja polttimen (8 ja 9) nupit ovat kiinni (Mignon: kddnna
kohti - merkkid; kaasuhana: kdanna kohti + merkkia).

- Ruuvaa happi- ja kaasuventtiilit ja kaasuhana késin vastaaviin
sailiéihin ja patruunaan ilman liiallista pakottamista varmistaen,
ettei niissa ole vuotoja (katso 5.2).

ATURVAVAROITUKSET

- Pullojen tai patruunoiden vaihdot ja asetukset on aina suori-
tettava hyvin ilmastoidussa paikassa, mieluiten ulkona, kau-
kana syttyvista materiaaleista tai aineista ja hehkuvista lam-
monléhteista (kuten avotuli, sytytetyt savukkeet, sahkolevyt
jne.) ja kaukana ihmisistd, lapsista tai eldimista.

- Varmista, ettd silio tai patruuna on tyhja ennen sen vaihta-
mista. Ald anna happisiilion painon huijata, koska se pysyy
samana, vaikka sailio on tyhja.

- Al kiyta TURBO SET-laitetta, jos siilidissd, patruunoissa,
alennusventtiilissa, hanoissa, letkuissa (11a ja 11b) ja kah-
vassa on ilmeisid vaurioita.

- Ala kdyta TURBO SET-laitetta, jos tiivisteet (10) ovat vaurioi-
tuneet tai kadonneet, vaihda tarvittaessa Koodi B5910003.
KIT.
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3. KAYTTOOHJEET
Aseta suutin ja karki ennen kdyttda kuvan 2 mukaisesti ja varmis-
ta, ettd mutteri (A) on vedetty.

3.1 Kdynnistys

- Varmista, ettd polttimen hanat ovat kiinni (8 ja 9).

- Avaa Mignon 02 -alennusventtiili (5) ja Mignon/kaasuhana (6a
ja6b).

- Avaa polttimessa oleva kaasunsaatonuppi (9).

- Sytyta kdyttamalld erityista sytytintd (14) ja varmista, ettd liekki
pysyy kiinni hitsaussuuttimessa. Jos liekilld on taipumus irtau-
tua kdrjestd, sulje hanaa hieman.

- Avaa hapen sdatonuppia (8) saadaksesi kirkkaan liekin.

- Saada liekkia kaantamalla sadtonuppeja saadaksesi pistimen,
jonka muoto ja koko on samanlainen kuin kuvassa 2.

3.2 Sammutus

- Sulje ensin kaasupatruunan alennusventtiili/hana (6a ja 6b).
- Sulje hapen alennusventtiili (5).

- Anna liekin kulua loppuun, kunnes liitosputket ovat tyhjia.

- Sulje polttimen nupit (8 ja 9).

A TURVAVAROITUKSET

- Kayta sailiota ja patruunaa pystyasennossa, koska kaasun
nestefaasi voi vahingoittaa putkea.

- Al3 tydskentele suljetussa tilassa.

- TURBO SET-laitetta on kaytettava hyvin tuuletetussa paikas-

sa, kaukana ihmisistd, lapsista, eldimista ja syttyvista tai ras-

vaisista materiaaleista tai aineista. Tulipalovaara!

On ehdottomasti kiellettya rasvata mitdan laitteen osia.

Kaynnistettya TURBO SET-laitetta ei saa koskaan jattaa ilman

valvontaa.

Al laske pailla olevaa poltinta alas.

Hitsausty6t on suoritettava palamattomalla pohjalla.

- Kéyta hitsauksen aikana suojalaseja (18) ja suojakasineita.

Ala kdyta rasvaa tai oljya osiin, jotka ovat kosketuksissa ha-

pen kanssa.

Kayta tamantyyppiseen tyohon sopivia vaatteita ja ala kayta

rasvasta likaisia vaatteita.

Huomio! Al4 hengiti savuja hitsauksen aikana.

Vaihda liitosputket (11a ja 11b) valittomasti, jos niissa ilme-

nee hankausta, kulumista tai muita vikoja.

Valta putkien kiertymistd, repimista ja ylikuumenemista (11a

jal11b).

- TURBO SET-laitteen osat voivat kdyton aikana nousta korkei-
siin lampétiloihin: valta koskemasta niihin.

- Sammutuksen jalkeen anna putkien tyhjentya ja anna niiden

jaahtya ennen kuin sailot laitteen turvalliseen paikkaan pois

lasten ulottuvilta.

Vaurioituneiden tai toimintahairidisten laitteiden kaytto on

vaarallista.

- Jos kaasuvirrassa on poikkeavuuksia, tarkista sdilion ja pat-
ruunojen varaus (1 ja 2). Jos kaasua on edelleen jljelld, on-
gelma voidaan ratkaista puhdistamalla karki (katso 5.4).

- On EHDOTTOMASTI KIELLETTYA tehdi muita kuin téssi op-
paassa mainittuja toimia.

4.VARASTOINTI

- Jos TURBO SET-laitetta ei kdytetd pitkdan aikaan tai jos sitd
kuljetetaan ajoneuvolla, irrota séiliét ja patruunat vastaavasta
hapen alennusventtiilistd ja kaasun véhennysventtiilistd/hanas-
ta valttden ndin pienten ja lahes huomaamattomien vuotojen
mahdollisuutta. Sili6t ja patruunat on varustettu varmistetuilla
tiivisteventtiileilla.

- Aseta TURBO SET suojakoteloon (mahdollisesti mukana toimi-
tettuun laatikkoon) ja sailyta sita viiledssa, kuivassa ja hyvin
ilmastoidussa paikassa.

A TURVAVAROITUKSET

TURBO SET, jossa on séiliot ja patruunat asetettuna:

- Suorita varastointi ja kuljetus siten, etta sailiot ja patruunat
on sijoitettu pystysuoraan, EI KOSKAAN makuuasennossa.

- Suojaa auringonvalolta ja huonolta saalta.

- Al4 altista yli 50°C:een lampbétilalle.

- Pidé poissa lasten ulottuvilta.

5.HUOLTO

- Suosittelemme, ettd et yritd tehda mitdan muita huolto- tai kor-
jaustoimenpiteita.

- Kéytd vain OXYTURBON alkuperdisia varaosia.

- Varaosat ovat saatavilla omalta jalleenmyyjalta.

- Jos ilmenee vika, jota ei voida korjata noudattamalla naita oh-
jeita, palauta TURBO SET jalleenmyyjélle.

5.1 Kaasuvuodot

- Jos laitteestasi vuotaa kaasua (kaasun haju), aseta se valittomas-
ti ulos, hyvin ilmastoituun paikkaan, etdalle syttyvistd ldhteista,
missa voit tarkistaa sen pidon (katso 5.2).

5.2 Pidon tarkastus

- Tarkista TURBO SET-laitteen tiiviys toimimalla ulkona ja &la kay-
td liekkid, vaan tahan tarkoitettuja ilmaisimia (Gascontrol -koodi
405000.EX) tai saippuavetta.

- Suihkuta ilmaisinainetta tarkastettavalle alueelle.

- Kaasuvuodot havaitaan kuplien tai vaahdon muodostumisesta.

5.3 Tiivisteen vaihtaminen

- Poista kulunut tiiviste paikaltaan (10).

- Aseta uusi tiiviste (19) paikalleen painamalla reunoja littedlla
ruuvimeisselilld ja varo vahingoittamasta sita.

5.4 Kérjen vaihto ja puhdistus

- Kierra karki (12) irti sopivalla avaimella (15).

- Puhdista kérki puhaltamalla reikdan paineilmalla.

- Ruuvaa valitun kokoinen tarkkuushitsauksen mikrokarki (16)
suuttimeen (13).

- Varmista pito (ks. 5.2)

TURVAVAROITUKSET
- Suorita tdma toimenpide kylmalla polttimella.
- Ala puhdista kirkeé neulalla tai terill, se voi vahingoittaa
TURBO SET-laitetta ja tehda siita vaarallisen.
- Jos tukosta ei ole mahdollista poistaa, vaihda karki.

6. HAVITTAMISOHJEET
Havita pakkauksen eri osat voimassa olevien paikallisten maa-
raysten mukaisesti.

7.TAKUU

- Tuotteen takuu on voimassa kolme vuotta ostopdivasta lahtien.

- Takuu raukeaa, jos kyseessa on luvaton kasittely tai korjaus, jota
myyja ei ole valtuuttanut.
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8.VIRHEIDEN HALLINTA

Syy

«Vaurioituneet tiivisteet (10)
« Vadrat tai vahingoittuneet liitokset
«Vaurioituneet putket

Kaasuvuoto

Ratkaisu

«Vaihda alennusventtiilien tiivisteet

- Tarkasta alennusventtiilien liitdnnat sdilidihin ja kahvan hanojen
sulkimet

- Vaihda laite tai ota yhteyttd toimittajaan

Kaasun virtaus « Sdilidissa ei kaasua

«Vaihda sailiot

+ Vialliset kahvan hanat
« Viallinen tai tukkeutunut messinkikarki
(12)

epasaanndllinen
tai riittamaton

ei riittava tai - Vadrat tai vahingoittuneet liitokset « Tarkista, ettd sailidissa olevat alennusventtiilit on ruuvattu
puuttuu « Alennusvaihteet tai kahvan hanat eivat kokonaan kiinni
toimi «Vaihda laite tai ota yhteytta toimittajaan
+ Kaasua ei ole séilidissa riittavasti +Vaihda sailiot
Liekki + Vialliset alennusventtiilit - Vaihda laite tai ota yhteyttd toimittajaan

«Vaihda laite tai ota yhteytta toimittajaan
« Irrota karki ja varmista, ettd kanavat ovat vapaana (puhdista tai
vaihda)

KAASUHITSAUS TURBO SET 90/110 -LAITTEELLA

Kaasuhitsauksessa on aina tydskenneltdvd suunnitelmallisesti:
ennen hitsauksen aloittamista on varmistettava, ettd hitsausa-
lueen perusmetalli on puhdas ja vapaa rasvasta, 6ljystd, maalista,
ruosteesta ja kovettumista. Varmista, etta sinulla on hyvat kaasu-
ja tdytemetallit sekd tydhon sopiva juotosvirtaus. Ennen kuin kuu-
mennat osia, varmista, ettd ne ovat oikein paikoillaan ja lukittuna
pysydkseen oikeassa asennossa.

Kun liitos on valmis, se on puhdistettava, koska sulatusainejaamat
(jos niita on) voivat heikentda sitd, jos niita ei poisteta kokonaan.

Liekin voima riippuu kaytetyn karjen koosta ja ne vaihtelevat
materiaalien paksuuden, sulamispisteen ja limmd&njohtavuuden
mukaan. TURBO SET 90 ja 110 sisaltdvat viiden kérjen valikoiman.

Teho mitataan funktiona polttokaasulitramaarastd, jota kuluu mi-
nuutissa oikein saddetylld liekilla. Liian alhainen paine muodostaa
lyhyen kartion, joka voi aiheuttaa sen, etta hitsi ja sulate ei uppoa
ja voi my6s aiheuttaa usein tulen takaiskun; liian korkea paine voi
muodostaa pitkan kartion ja aiheuttaa ylikuumenemisen ja sulan
metallin hallinnan puutteen.

Vaihtelemalla kaasun osuutta voidaan synnyttda kolme erilaista
liekkityyppia:

1 - Polttoliekki

Taman tyyppisessa liekissa palaa liikaa polttoaineena toimivaa ka-
asua, palaminen on ndin epatdydellista ja sisdltda kayttdmatonta
hiilta. Tamantyyppinen liekki ei yleensa sovellu terdksen hitsau-
kseen, koska kdyttamaton hiili voi joutua hitsiin ja muodostaa
kovan ja siten hauraan hitsin.

2 - Normaali liekki

Lisadmalla hapen syottdd polttimeen kayttamalla tdhan tarkoi-
tettua nuppia (8), liekki supistuu ja valkoinen kartio madrittyy
selvemmin ottamalla tarkan pyoristetyn muodon. Tassa vaihees-
sa kdytetdan suunnilleen yhté paljon polttokaasua ja happea ja
palaminen on taydellista. Liekki on nyt normaali: tamantyyppinen
liekki on yksi hitsauksessa eniten kéytetyista.

3 - Hapettava liekki

Hapen lisdantyminen edelleen tuottaa hapettavan liekin, jossa on
enemman happea kuin mitd tarvitaan tdydelliseen palamiseen:
tdssd tapauksessa syntyy liiallista kipindintia.

LIEKIN TAKAISKU voi syntya seuraavissa tapauksissa:
- jos kaasun paine on liian matala

- jos levya tai hitsausallasta kosketetaan

- jos kérki on 16ysalla

- ylikuumentumisen tapauksessa

- jos suuttimeen padsee metallihiukkasia

Vika voidaan korjata yleensa ilman mitaan vaurioita.

HUOM.: Jotkin tdmdn oppaan lukujen yksityiskohdat eivdt vdltt-
dmdittd vastaa tdysin toimitettuja laitteita.
Yritys piddttdd oikeuden tehdd muutoksia ilman erillistd ilmoitusta.
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FONTOS FIGYELMEZTETES

A TURBO SET hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a jelen
utasitasokat és Grizze meg ezeket a jovébeni tanulmanyo-
zéshoz. A helyes hasznélatra, veszélyek és a berendezés ka-
rosodasanak elkeriilésére vonatkozé minden informaciot
tartalmaz.

Az OXYTURBO nem vallal felelésséget a helytelen hasznélata-
ért vagy a végzett modositasokért.

ALKATRESZ LISTA

TURBO SET90 | TURBO SET 110

115050

131090.MP

11-es 110 baros oxigénp-

1. | alack M12x1 jobb Kod. o o
480300
2. Mlaxy Gas gazpalack .
Kod. 483200
2 Palack PRO//Max 400g °
" | Kod. 483580 400g
3. | Palackszallité kocsi L .
4. | Derékszogui tartdelemek . .
Mignon oxigén nyomas-
5. | csokkentd +VS* ° °
Kéd. 220500
Mignon géz nyoméscs-
6a. | okkentd + VS* o
Kéd. 223515
4 *
6b. 7/,1 6 gazcsap + VS .
Kod. 201500
7. Hegesztdpisztoly . o
beépitett +VS*
8. OxigénsEe!epa . .
hegesztdpisztolyon
0, Gazszelep a . .
hegesztdpisztolyon
10. | Tomitések . .
1. Cs,atlfakozova_l e’IIatott . .
gaztdoml6 oxigénhez
11b. Cfatlﬂakozoval ellatott . .
gaztomlo
12. | 80 I-es hegesztépisztoly .
13. | keverészar °
1a. G)’/L’théelektréda . .
Kdd. 101000
1s. Tobbfunkcios kulcs . .
Kdd. 102000
16. 4 agu csillag fej Kod. . .
110730.ESP
1. Réz hegesztdpalca Kod. . °
101500.01
18. Védbeszemiiveg ° °
Kéd. 100000
10. 3 cseretomités . °

Kéd. B5910003.KIT

MUSZAKI ADATOK

TURBO SET 90 115050
Max. iizemi hémérséklet 3000 °C-5432°F
TURBO SET 110 131090.MP
Max. izemi hémérséklet 3100°C-5612 °F
GAZIGENY

(Normal beallitas és 80 I-es

égofej hasznalata esetén): 92g/h

Az 0O, palack élettartama 0,30h

Maxy gas palack élettartama 3,30 h
Palack idétartama PRO//Max 430h

1. GAZELLATAS
ATurbo set 90 és 110 készletben |évé dsszes nyomastarto edényt
aTPED hagyta jov4, a 2010/35/EU irdnyelv szerint, kiilondsen:

- Oxigénpalack 1SO 11118
- Maxy Gas patron EN 417
- PRO//Max palack 1SO 11118

Az OXYTURBO gaz- és oxigén palackok hasznalata ajanlott.

FIGYELEM: A TURBO SET oxigén-, és gazpalack és gazpatron
nem Ujratolthetd.

A BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

« Mas tipust gaz- és oxigén palackok hasznalata veszélyes le-
het.

« Ne csatlakoztassa a gaz- és oxigén palackokat azel6tt, hogy
elolvasta volna a rajtuk szerepl6 utasitasokat.

2. TELEPITES

2.1 A gaz- és oxigén palackok behelyezése illetve cseréje

- Helyezze a derékszogui tartéelemeket (4) a palackszallitd kocsira
(3) a gdz- vagy oxigén palackon feltiintetett helyzetben.

- Helyezze be a géz- és az oxigén palackot az erre a célra kialaki-
tott tartékba, ligyelve arra, hogy a szelepeket dtvezesse a derék-
sz6g( tartéelemek furatain.

- Rogzitse a szogletes zardelemeket, a csavarokra kézzel racsavar-
va az alatétes anyakat (lasd az 1. dbrat).

- Biztositsa, hogy a Mignon csokkentén, a gézcsapon (5, 6a és 6b)
és a csovecskén (8 és 9) 1évé karok zérva legyenek (a Mignon
esetében: forgass a - jel felé; gazcsapnal: forgassa a + jel felé).

- Kézzel huizza meg a gaz-, és oxigéncsokkentdket és a gdzcsapot
a hozzatartozo palackon és patronon tulzott erékifejtés nélkiil, és
figyeljen oda, hogy ne legyenek szivargasok (lasd az 5.2 pontot).

A BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

« A cseretevékenységet és a palack feltekerését jol szell6z6 he-
lyiségben kell végezni, lehetéleg kiiltéren, gyulékony anya-
goktol és szerektdl, izzé héforrasoktdl (vagyis nyilt langtal,
égo cigarettatol, elektromos hélapoktol, stb.), személyektol,
gyermekektdl, vagy allatoktdl tavol.

Ellendrizze, hogy a palack vagy a patron iires legyen a csere
el6tt. Ne bizzon az oxigénpalack sulyaban, amely iiresen ha-
sonl6 a teli palackéhoz.

Ne hasznalja a TURBO SET készletet, ha a palackokon, pat-
ronokon, csokkent6kon, csapokon, csoveken (11a és 11b),
valamint a fogantyun egyértelmii kdrosodasok lathatok.

Ne hasznalja a TURBO SET készletet, ha a tart6tomités (10)
sériilt vagy elveszett, adott esetben cserélje kia B5910003.
KIT kédszamdra.

*VS= Visszacsapo Szeleppel
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3. HASZNALATI UTASITAS

A hasznalat megkezdése el6tt helyezze fel a hegesztépisztolyt és

az égdfejet a 2 abran lathaté mddon, és ellendrizze, hogy a csavar

(A) meg van-e hlzva.q

3.1 Begyujtas

- Ellendrizze, hogy a hegesztépisztolyon talalhaté csapok (8 és 9)
el vannak-e zarva.

- Nyissa ki az 02 mignon nyomascsokkentgjét (5) és a gaz nyo-
mascsokkentGjét/gazcsapot (6a és 6b).

- Nyissa ki a hegesztdpisztolyon elhelyezett gézszelepet (9).

- Gyujtsa be a langot a gyujtoelektroda segitségével tigyelve arra,
hogy a lang na fuvékan maradjon. Ha a lang elvélik az égdéfejtdl,
zérja el egy kissé a csapot.

- Nyissa ki az oxigént szabalyozo szelepet (8), hogy a lang fénye-
sebb legyen.

- Allitsa be a szabalyozé szelepeket ugy, hogy a lang forméja és
mérete hasonlitson a 2 dbran lathat6 langhoz.

3.2 Kikapcsolas

- El6bb a gézpalackra szerelt nyomascsokkentét/gazcsapot (6a és
6b) zarja el.

- Zérja el az oxigén nyomascsokkentdjét (5).

- Vérja meg, amig a toml6ben 1évé géz elég, és a lang kialszik.

- Zérja el a hegesztdpisztolyon taldlhaté szelepeket (8 és 9).

A BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

- Allitsa a palackokat fiiggéleges helyzetbe, mert a gaz folyé-
kony allapotaban karosithatja a tomléket.

« Ne dolgozzon zart helyen.

« A TURBO SET készletet jol szell6z6 helyen hasznalja, szemé-
lyektdl, gyerekektdl, allatoktdl és éghetd, vagy zsiros anya-
goktol tavol. Gyulladasveszély!

« Az egység barmely részén kenéanyagot hasznalni tilos.

« A bekapcsolt TURBO SET készletet soha ne hagyja felligyelet
nélkiil.

« Ne legye le a hegeszt6pisztolyt, ha a lang ég.

« A hegesztési munkalatok elvégzéséhez hasznaljon nem gyu-
lékony alapot.

« A hegesztés kdzben viseljen szemvédot (18) és védbkesztytit.

« Ne hasznaljon olajat vagy zsirt az oxigénnel érintkez6 alkat-
részeken.

« Viseljen a munkavégzésnek megfelel6 6ltozetet, és ligyeljen
arra, hogy a ruhdja ne legyen zsiros.

« Figyelem! Ne lélegezze be a hegesztés soran keletkezd fiistot.

« Ha a csatlakozéval ellatott tomlékon (11a és 11b) sériilések
vagy egyéb hibak lathatok, cserélje ki 6ket.

- Ugyeljen arra, hogy a témlék ne csavarodjanak meg, ne rant-
sa meg 6ket, és a csovek ne melegedjenek tul (11a és 11b).

« ATURBO SET készlet részei hasznalat kozben nagyon magas
hémérsékletiire melegedhetnek: keriilje a megérintésiiket.

« A kikapcsolas utan iritse ki és hagyja lehiilni a csoveket, mi-
elétt biztonsagos és gyerekektdl tavol es6 helyre teszi.

« Sériilt vagy hibasan miikodé berendezést hasznalni tilos.

« Ha a gazellatas nem megfeleld, ellendrizze, hogy a gaz- és
oxigén palackok nem iiresek-e (1 és 2). Ha van még gaz a pa-
lackokban, a probléma az égéfej tisztitasaval megsziintethe-
6 (5.4 abra).

« KIFEJEZETTEN TILOS a kézikonyvben megadottaktdl eltéré
kozbeavatkozasokat végezni.

4.TAROLAS

- Ha a TURBO SET-et hosszu ideig nem haszndlja vagy autéval
szallitja, akkor hajtsa ki a palackot és a patront a megfelel6 oxi-
génadapterbdl és csokkentébdl/gézcsapbdl. hogy kizarja a kis,
vagy alig érezhetd szivargasok veszélyét. A palackok és a patro-
nok biztositott tomitdszeleppel vannak felszerelve.

- Védje a TURBO SET egy burkolattal (lehetdség szerint a mellék-
let dobozzal), és Grizze szaraz, jol szell6z6 helyen.

A BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

Ha a TURBO SETBE a palackok be vannak helyezve:

- A palackokat minden esetben allitva és NEM fektetve kell
szallitani.

- Védje a napsugarzastol és az idjaras viszontagsagaitol.

- Ne tegye ki 6ket 50°C-nal nagyobb hémérsékletnek.

- Tartsa gyermekektdl tavol.

5. KARBANTARTAS

- Ajénlatos a kézikonyvben nem leirt karbantartast vagy javitast
nem egyediil végezni

- Csak az OXYTURBO eredeti cserealkatrészeit hasznélja.

- A cserealkatrészek a viszonteladéknal kaphatok.

- Haolyan hiba Iép fel, amelyet az utasitdsokat kévetve nem lehet
megjavitani, vigye vissza a TURBO SET a viszontelad6hoz.

5.1 Gazszivargas

Ha a berendezésen gézszivargas 1ép fel (gdzszagot érez), vigye a

szabad levegdre, jol szell6z6 helyre, gyalékony anyagoktdl tavol,

ahol ellendrizni tudja a tomitéseket (lasd az 5.2 fejezetet).

5.2 A tomitések ellendrzése

- ATURBO SET szigetelését szabad levegén ellendrizze és ne lan-
got, hanem megfelel6 érzékelSket (Gascontrol kéd 405000.EX)
vagy szappanos vizet hasznaljon.

- Fujja a terméket az ellendrizni kivant teriiletre.

- Ha a berendezésbdl gaz szivarog, a termék buborékot és habot
képez.

5.3 A Tomitések cseréje

- Tavolitsa el a sériilt tomitést a helyérél (10).

- Helyezze be az Uj tomitést (19) a helyére a széleket egy lapos
csavarhtzéval benyomva és figyeljen oda, hogy ne kérositsa
meg.

5.4 Az égofej tisztitasa és cseréje

- Csavarozza le az égéfejet (12) a kulcs (15) segitségével.

- Tisztitsa meg az égéfejet siritett levegd segitségével.

- Csavarja fel a keverdszarra (13) a kivant méretti fejet (16).

- Ellendrizze, hogy a gz nem szivarog-e (lasd 5.2 fejezetet).

A BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

« A miiveletet akkor végezze el, ha a hegesztdpisztoly hideg.

« Ne hasznaljon tiit a fej tisztitasahoz, mert ez megsértheti a
fejet, és ez veszélyessé teheti a TURBO SET hasznalatat.

« Ha az elzarédast nem lehet megsziintetni, a fejet ki kell cse-
rélni.

6. ARTALMATLANITASI UTASITASOK

A csokkent6t az érvényes, nemzeti eldirdsok szerint drtalmatla-

nitsa.

7. GARANCIA

- A termékre a vasarlastol szamitott 3 év garancia van.

- A garancia a helytelen kezelés vagy a viszontelad¢ altal nem en-

gedélyezett javitas esetén megsz(inik

38



HASZNALATI UTMUTATO ES KARBANTARTAS

8. RENDELLENESSEGEK KEZELESE

Hiva Ok

+ Sériilt tomités (10)
« Helytelen vagy sériilt csatlakozasok
» Sériilt csovek

Gazszivargas

« Cserélje ki a csokkent6k tomitéseit
« Ellendrizze a palack csokkentdk csatlakozasat és a markolat

- Cserélje ki a felszerelést vagy keresse fel a viszontelad6t

Elharitas

csapok zardsat

« Nincs géz a palackban

Elégtelen o .

2 + Helytelen vagy sériilt csatlakozasok
vagy h|anyos « Nem miikodnek a csokkent6k vagy a
gazaramlas

markolat csapjai

« Cserélje ki a palackokat
« Ellendrizze a palackokon a csokkentdk teljes becsavarozasat
- Cserélje ki a felszerelést vagy keresse fel a viszonteladot

« A palackokban nincs elég gz

« A csokkentdk hibasak

« A markolat csapok hibdsak

« A rézhegy (12) hibas vagy el van
tomdédve

Rendszertelen vagy
elégtelen lang

« Cserélje ki a palackokat

- Cserélje ki a felszerelést vagy keresse fel a viszonteladot

« Cserélje ki a felszerelést vagy keresse fel a viszonteladot

- Szerelje le a hegyet és ellendrizze, hogy a nyilasok szabadok

(tisztitsa meg vagy cserélje le)

LANGHEGESZTES MENETE A TURBO 90/110
KESZLETTEL

A langhegesztés esetében mindig fontos a mdodszeres munka-
végzés: a hegesztés megkezdése el6tt gyézédjon meg arrol,
hogy a hegeszteni kivant fémfeliilet tiszta, zsiros, olajos szennye-
z6désektdl, festékmaradvanyoktdl illetve rozsdatdl vagy egyéb
lerakddasoktol mentes. Ellendrizze, hogy van a munkahoz sziik-
séges elegendd gdz, forrasztéanyag és salakképzd anyag. Miel6tt
felmelegiti a részeket, ellendrizze, hogy megfeleléen elhelyezték
és rogzitették a részeket.

Azilleszkedést a befejezés utdn tisztitsa meg, mert a folydsitdsze-
rek (ha vannak) maradvanyai elgyengithetik, ha nem tavolitjak el
teljesen.A lang erdssége a hasznalt hegy méretétél fiigg, ami a
vastagsagatol, a fuzidspontto és az anyagok hévezetésétdl fiigg.

ATURBO SET 90 és a 110 esetében 5 hegy koziil vélaszthat. A tel-
jesitmény a megfeleléen szabalyozott Iang mellett percenként fo-
gyasztott gaz literszamatol fligg. Ha a nyomas tul alacsony, a lang
magja tul révid, ezért a hegesztés nem hatol az anyag belsejébe,
amely nem olvad meg valamint az elégtelen gdz mennyisége
visszaégést is eredményezhet. Ha a gdz nyomasa tul nagy, a lang

magja tul hosszu, amely tdlmelegedéshez vezethet, és megnehe-
ziti a megolvadt fém ellenérzését.

A gdzmennyiség fiiggvényében harom kiilonb6z6 langtipusrdl
beszélhetiink:

1- Redukalé lang

Tokéletlen égés soran nagy mennyiség(i gaz ég el, amelynek kovet-
keztében az anyag szénben dusul. Ez a langtipus altaldban nem al-
kalmas acél hegesztésére, mert az el nem égett szén a hegesztésbe
kertilhet, és torékennyé teheti azt.

2 - Semleges lang

Ha noveli az oxigén mennyiségét a csében a megfeleld karral (8),
akkor a 1ang 6sszehizddik és a fehér kip jobban latszik, preciz ke-
rek formdban. Ennél a langtipusnal a gz és az oxigén aranya lénye-
gében megegyezik, és teljes égés megy végbe. A semleges lang az
egyik leggyakrabban alkalmazott hegesztési beallitas.

3 - Oxidalé lang

Az oxigénmennyiség tovabbi novelése oxigéndus langot eredmé-
nyez, amelyben az oxigén mennyisége nagyobb, mint amennyi a
teljes égéshez sziikséges lenne: ennek kovetkeztében szikra kép-
z6dhet.

A LANG VISSZAEGES a kévetkezd esetekben Iéphet fel:

- a gdznyomas tul alacsony,

- a hegesztépisztoly a lemezhez vagy a hozaganyaghoz ér,
- az ég6fej meglazul,

- tilmelegszik,

- fém részecskék keriilnek a fivokaba.

A hiba éltalaban karok okozasa nélkiil kijavithato.

Jol jegyezze meg: a jelen kézikényvben szereplé néhdny dbra
kiilonbézhet a szdllitott késziiléktdl.
A cég fenntartja az elGre be nem jelentett vdltoztatdsok jogdt.
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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA | KONSERWACJI

WAZNY KOMUNIKAT

Przed uzyciem zestawu TURBO SET nalezy uwaznie przeczy-
tac niniejsze instrukcje i zachowac je do przysztej konsultacji.
Zawierajq one informacje niezbedne do prawidtowego uzycia

przyrzadu, unikniecia niebezpieczenstw i jego uszkodzen.

Spotka OXYTURBO uchyla sie od wszelkiej odpowiedzialnosci
za nieszczesliwe wypadki spowodowane niewtasciwym uzytko-

waniem przyrzadu lub wprowadzonymi w nim zmianami.

LISTA CZESCI

TURBO SET90 | TURBO SET 110

115050 131090.MP
1 Butla tlenowa 11 110bar ° °
* | M12x1 pr. Kod. 480300
2a Nabdj gazowy Maxy Gas °
* | Kod. 483200
2 Butla PRO//Max 400g °
* | Kod. 483580
3. | Wozek spawalniczy . °
4. | Uchwyty blokujace . °
5. Reduktor Mignon O, ° °
z Z.2* Kod. 220500
6a Reduktor Mignon gazowy °
*|z ZZ* Kod. 223515
6b Rubinetto gas 7/16 °
* | con VNR * Kod. 201500
7. Palnik z wbudowanym ° .
zaworem zwrotnym
3 Pokr_etlo regulac. 0, ° °
palnika
9. Pokretto regulac. gazu ° °
palnika
10. | Uszczelki o
1a. | Przewdd ze zlaczem O, °
11b. Przewod ze ztaczem ° °
gazowy
12. | Koicéwka palnika 80 | o
13. | Lanca °
Zapalnik
141 Kod.101000 ® ®
Klucz wielofunkcyjny
15-1 Kod.102000 ® ®
Klucz imbusowy 4-katny
16- 1 (0d.110730.ESP * *
1. Mosiezne prety ° °
Kod.101500.01
Okulary ochronne
18-/ K0d.100000 ¢ ¢
Zestaw 3 uszczelek
19. | zamiennych Kod. . °
B5910003.KIT

Z.Z.*=Zaworem Zwrotnym

DANE TECHNICZNE

TURBO SET 90 115050
Maks. temp. pracy 3000 °C- 5432 °F
TURBO SET 110 131090.MP
Maks. temp. pracy 3100°C-5612°F
ZUZYCIE GAZU

(Regulacja normalna z koricéwka 80 It): 92g/godz.
Czas trwania butli O, 0,30 godz.
Czas trwania naboju Maxy gaz 3,30 godz.
Wydajnos¢ butli PRO//Max 4,30 godz.

1. ZASILANIE
Wszystkie zbiorniki ci$nieniowe zawarte w Turbo set 90 110 maja
homologacje TPED, zgodnie z dyrektywa 2010/35/UE, a bardziej

szczegbtowo:

- Butla tlenowa IS0 11118
- Kartusz Maxy Gas EN 417
- Butla PRO//Max 1SO11118

Zaleca sie stosowanie butli i nabojéw OXYTURBO.

UWAGA: Butle tlenowe i gazowe oraz kartusze gazowe zestawu
TURBO SET nie s tadowalne

A OSTRZEZENIA W ZAKRESIE BEZPIECZENSTWA

« Wykorzystywanie butli lub nabojéw odmiennego typu moze
by¢ niebezpieczne.

« Nie wolno podtacza¢ butli lub nabojéw bez uprzedniego
przeczytania zamieszczonych na nich instrukgji.

2. URUCHOMIENIE

2.1 Instalacja lub wymiana butli lub nabojéw

Umiesci¢ uchwyty (4) na wézku spawalniczym (3), w poblizu butli
lub naboju z okre$lonym na nich gazem.

- Wprowadzi¢ butle lub naboj do specjalnych, przeznaczonych
dla nich obszaréw, przeprowadzajac zawory do wnetrza odpo-
wiedniego otworu w uchwytach.

- Zablokowac wsporniki, dokrecajac recznie nakretki motylkowe
na sruby (zobacz rys.1).

- Upewnic sie, ze pokretta znajdujace sie na reduktorach Mignon
i na zaworze gazowym (5, 6a i 6b) oraz na palniku (8 i 9) sg za-
mkniete (w Mignon: obraca¢ w kierunku znaku -; dla zaworu
gazowego: obraca¢ w kierunku znaku +).

- Przykreci¢ recznie reduktory tlenowe i gazowe oraz zawér ga-
zowy do odpowiednich butli i kartusza, upewniajac sie czy nie
dochodzi do ulatniania gazéw (zobacz 5.2).

A OSTRZEZENIA W ZAKRESIE BEZPIECZENSTWA

« Czynnosci wymiany i wktadania butli lub kartuszy powinny
by¢ zawsze wykonywane w miejscach dobrze przewietrzo-
nych, najlepiej na zewnatrz, z dala od materiatéw i substancji
tatwopalnych i iskrzacych zrddet ciepta (jak otwarty ogien,
zapalone papierosy, plyty elektryczne, itp.) oraz z dala od
0s0b, dzieci i zwierzat.

- Przed wymiang upewnic sig, ze butla lub kartusz sg puste.
Nie sugerowac sie masa butli tlenowej, ktora jest taka sama
réwniez, gdy butla jest pusta.

- Nie uzywac zestawu TURBO SET w razie zauwazenia wyraz-
nych uszkodzen butli, kartuszy, reduktoréw, zaworéw, prze-
wodoéw (11ai 11b) i uchwytu.

- Nie uzywac zestawu TURBO SET, jezeli uszczelki (10) sg uszko-
dzone lub nie wystepuja, w razie koniecznosci wymienic je na
Kod B5910003.KIT.

3. INSTRUKCJE UZYCIA
Przed uzyciem nalezy umiescic¢ lance i koncéwke jak przedstawio-
Nno na rys. 2 oraz upewnic sie, ze nakretka (A) jest dokrecona.

40



INSTRUKCJA UZYTKOWANIA | KONSERWACJI

3.1 Wigczanie

- Upewnic sig, ze kurki palnika sa zakrecone (8 9).

- Otworzyc reduktor Mignon O, (5) i Mignon/kurek gazowy (6a i 6b).

- Odkreci¢ pokretto regulacyjne gazu umieszczone na palniku (9).

- Przeprowadzi¢ zapton, uzywajac specjalnego zapalnika (14),
uwazajac, aby ptomien byt zawsze przytaczony do dyszy spa-
walniczej. Jezeli ptomien dazy do odtaczenia sie od korcowki,
lekko zamkna¢ kurek.

- Odkreci¢ pokretto regulacyjne tlenu (8), aby uzyskac jasny pto-
mien.

- Wyregulowac ptomien, dziatajac na pokretta regulacyjne w celu
uzyskania kity o ksztatcie i wymiarach przyblizonych do obec-
nych narys. 2.

3.2 Wylaczanie

- Zamkna¢ w pierwszej kolejnosci reduktor/kurek naboju gazu
(6ai 6b).

- Zamknac reduktor tlenu (5).

- Poczekac¢ na wyczerpanie ptomienia, az do opréznienia rur ta-
czacych.

- Zakreci¢ pokretta palnika (8 9).

A OSTRZEZENIA W ZAKRESIE BEZPIECZENSTWA

« Uzywac butli i naboju w potozeniu pionowym, poniewaz

ciekly stan skupienia gazu moze spowodowac uszkodzenie

przewodu.

Nie pracowac w przestrzeni ograniczonej.

Zestaw TURBO SET powinien by¢ uzywany w miejscach do-

brze przewietrzonych, z dala od 0séb, dzieci, zwierzat i mate-

riatéw lub substancji fatwopalnych albo ttustych. Niebezpie-

czenstwo pozaru!

Absolutnie zabrania sie smarowania jakiegokolwiek kompo-

nentu zestawu.

Uruchomiony zestaw TURBO SET nie moze by¢ nigdy pozo-

stawiony bez opieki.

Nie odktadac zapalonego palnika.

Prace spawalnicze musza by¢ przeprowadzane na podstawie

niepalnej.

Podczas operacji spawalniczych stosowac okulary (18) i reka-

wice ochronne.

Nie stosowac¢ smaru lub oleju na czesciach pozostajacych w

kontakcie z tlenem.

Stosowac odziez odpowiednia do wykonywania niniejszego

typu prac oraz nie uzywac odziezy zanieczyszczonej smarem.

Uwaga! Nie wdychac oparéw podczas prac spawalniczych.

Natychmiast wymieni¢ przewody ze zlaczami (11a i 11b) w

przypadku przetar¢, pogorszenia stanu lub innych uszkodzen.

Unika¢ skrecania, szarpania oraz przegrzania przewodoéw

(11ai11b).

Podczas eksploatacji, elementy TURBO SET moga osiggac wy-

sokie temperatury: nie dotykac ich.

Po zgaszeniu umozliwi¢ opréznienie przewodéw i ochtodzi¢

przed odtozeniem w bezpiecznym miejscu i poza zasiegiem

dzieci.

Uzywanie niesprawnego lub uszkodzonego sprzetu jest nie-

bezpieczne.

W przypadku nieprawidtowosci w dostawie gazu sprawdzi¢

natadowanie butli i nabojéw (1 i 2). W przypadku obecnosci

gazu problem moze zostac rozwiazany poprzez wyczyszcze-

nie koricéwki (patrz 5.4).

ZABRANIA SIE KATEGORYCZNIE przeprowadzania jakichkol-

wiek czynnosci innych od czynnosci wskazanych w niniejszej

instrukgji.

4. MAGAZYNOWANIE

- Jezeli TURBO SET nie bedzie uzywany przez diuzszy okres czasu
lub w przypadku przewozenia go samochodem, nalezy odkre-
ci¢ butle i kartusze od odpowiedniego reduktora tlenowego i
reduktora/zaworu gazowego w celu uniknigcia wystapienia

niewielkich wyciekdw. Butle i kartusze sa wyposazone w gwa-
rantowane, hermetyczne zawory.

- Umiesci¢ zestaw TURBO SET w ostonie ochronnej (w miare moz-
liwosci w pudelku obecnym w wyposazeniu) i przechowywac go
w miejscu chtodnym, suchym i dobrze wentylowanym.

A OSTRZEZENIA W ZAKRESIE BEZPIECZENSTWA

W przypadku zestawu TURBO SET z wprowadzonymi butlami

i nabojami:

« Przeprowadzi¢ magazynowanie oraz transport z butlami oraz
nabojami umieszczonymi pionowo, NIGDY w pozycji lezacej.

« Chronic przed dziataniem promieni stonecznych i niepogoda.

« Nie wystawia¢ na dziatanie temperatury przekraczajacej
50°C.

« Przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci.

5. KONSERWACJA

- Odradza sie samodzielnego wykonywania czynnosci napraw-
czych lub konserwacyjnych, ktdre nie zostaty wskazane w niniej-
szym podreczniku.

- Nalezy uzywac jedynie oryginalne czesci wymienne i akcesoria
OXYTURBO.

- Czedci wymienne sa dostepne u sprzedawcy detalicznego.

- W przypadku wykrycia usterki, ktdra nie moze zosta¢ poddana
naprawie stosujac sie do niniejszych instrukgji, nalezy zwrdci¢
zestaw TURBO SET do sprzedawcy.

5.1 Wycieki gazu

W przypadku wycieku gazu z urzadzenia bedacego w posiadaniu

(zapach gazu) natychmiast umiesci¢ je na zewnatrz, w dobrze

wentylowanym obszarze, z dala od Zrédet tatwopalnych, w celu

przeprowadzenia kontroli uszczelnienia (patrz 5.2).

5.2 Kontrola uszczelnienia

- Kontrole uszczelnieh TURBO SET nalezy wykonywa¢ na wol-
nym powietrzu i nie uzywac¢ ptomienia, zastosowa¢ wytacznie
odpowiednie czytniki (Gascontrol kod 405000.EX) lub wode
mydlana.

- Spryska¢ wykrywaczem obszar przeznaczony do kontroli.

- Wykrycie wyciekéw gazu objawia sie powstawaniem pecherzy-
kéw piany.

5.3 Wymiana uszczelki

- Usunac zniszczong uszczelke z wiasciwego jej gniazda (10).

- Wtozy¢ nowa uszczelke (19) do gniazda, dziatajac na krawedzie
przy uzyciu klucza ptaskiego i zwracajac uwage, by jej nie
uszkodzic.

5.4 Wymiana i czyszczenie koncowki

- Odkreci¢ koricowke (12) z wykorzystaniem specjalnego klucza
(15).

- Oczysci¢ koricdwke, dmuchajac w otwor przy uzyciu sprezonego
powietrza.

- Przykreci¢ lance (13) oraz koricéwke o wybranym rozmiarze (16).

- Sprawdzi¢ uszczelnienie (patrz 5.2)

OSTRZEZENIA W ZAKRESIE BEZPIECZENSTWA

« Wykonac niniejsza operacje przy zimnym palniku.

« W celu oczyszczenia koncowki nie uzywac igty lub szpilki;
istnieje ryzyko uszkodzenia oraz spowodowania niebez-
piecznego funkcjonowania TURBO SET.

« W przypadku gdy usuniecie zatkania nie jest mozliwe, nalezy
wymienic¢ koricéwke.

6. INSTRUKCJE UTYLIZACJI

Utylizowac¢ reduktor i butle zgodnie z obowigzujacymi przepi-

sami.

7. GWARANCJA

- Produkt posiada trzyletnia gwarancje od daty zakupu.

- Gwarancja wygasa w razie naruszenia lub napraw wykonanych
przez sprzedawce bez upowaznienia.
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8.ZARZADZANIE ANOMALIAMI

Usterka

Przyczyna

« Uszkodzone uszczelki (10)
+ Nieprawidtowe lub uszkodzone

Rozwiazanie

« Wymieni¢ uszczelki reduktorow
- Sprawdzi¢ potaczenia reduktoréw do butli i zamkniecia

Wycieki gazu : " :
potaczenia zawordw na uchwycie
+ Uszkodzone przewody - Wymieni¢ sprzet i skontaktowac sie z dostawca
« Brak gazu w butlach
Przeptyw gazu « Nieprawidtowe lub uszkodzone «Wymieni¢ butle
niewystarczajacy pofaczenia « Sprawdzi¢ catkowite dokrecenie reduktoréw na butlach
lub nieobecny « Nie dziataja reduktory lub zawory «Wymieni¢ sprzet i skontaktowac sie z dostawca
uchwytu

« Niewystarczajacy gaz w butlach

+ Uszkodzenie reduktoréw

« Uszkodzenie zaworéw uchwytu

+ Mosiezna koncéwka (12) uszkodzona
lub zatkana

Nieregularny lub
niewystarczajacy
ptomien

« Wymieni¢ butle

- Wymieni¢ sprzet i skontaktowac sie z dostawca

« Wymieni¢ sprzet i skontaktowac sie z dostawca

« Zdemontowac koricowke i sprawdzi¢, czy kanaty sa drozne
(wyczyscic lub wymienic)

SPOSOB PRZEPROWADZANIA SPAWANIA
GAZOWEGO ZWYKORZYSTANIEM ZESTAWU
TURBO SET 90/110

Podczas spawania gazowego nalezy zawsze postepowaé we-
dtug nastepujacej metody: przed rozpoczeciem spawania nalezy
upewni¢ sie, ze metalowa podstawa w obszarze spawania jest
czysta i wolna od smaru, oleju, farby, rdzy i osadéw. Upewnic sieg,
Ze jest sie w posiadaniu wystarczajacego zapasu gazu, spoiwa i
topnika do spawania odpowiedniego do danej pracy.

Przed zastosowaniem ciepta na czesciach upewnic sig, ze sa one
odpowiednio rozmieszczone i zablokowane w odpowiednim wy-
réwnaniu. Po wykonaniu potaczenia nalezy je wyczysci¢, ponie-
waz resztki odtleniacza (jesli wystepuje), jesli nie zostang catko-
wicie usuniete, moga je ostabic. Sita pfomienia zalezy od wielkosci
zastosowanej dyszy, a te rdznia sie miedzy soba w zaleznosci od
grubosci, temperatury topnienia i przewodnosci cieplnej mate-
riatow.

Zestawy TURBO SET 90i 110 maja do wyboru 5 dyszy. Sita mierzo-
na jest w zaleznosci od liczby litréw gazu palnego zuzywanego
na minute przy odpowiednio wyregulowanym ptomieniu. Zbyt
niskie cisnienie wytwarza krétki stozek, ktéry moze powodowac
brak penetracji spawu i topnienia z mozliwoscig wystapienia zja-

wiska cofania si¢ ptomienia; zbyt wysokie ci$nienie moze nato-
miast generowac zbyt dtugi stozek, powodujac przegrzanie oraz
brak kontroli nad roztopionym metalem.

Poprzez zmiane proporcji gazu mozliwe jest wytworzenie trzech
réznych typéw ptomienia:

1 - Plomien naweglajacy

W przypadku niniejszego typu ptomienia nastepuje spalanie
nadmiaru paliwa gazowego, co oznacza niepetne spalanie oraz
obecnos¢ niezuzytego wegla. Zazwyczaj niniejszy typ ptomienia
nie jest odpowiedni do spawania stali, poniewaz niezuzyty wegiel
moze zosta¢ wprowadzony do wnetrza spawu, tworzac twarde i
jednoczesnie kruche potaczenie.

2 - Plomien normalny

Zwiekszajac doptyw tlenu do palnika za pomoca odpowiedniego
pokretta (8), ptomien maleje, a biaty stozek staje sie wyrazniejszy i
przyjmuje zaokraglony ksztatt. Na niniejszym etapie uzywane sa
w przyblizeniu jednakowe ilosci gazu palnego oraz tlenu, a spala-
nie jest catkowite. Ptomien jest normalny; niniejszy typ ptomienia
jest jednym z najczesciej uzywanych w celu spawania.

3 - Plomien utleniajacy

Dodatkowe zwiekszenie zawartosci tlenu wytwarza ptomien utle-
niajacy, w ktérym obecna jest wigksza ilos¢ tlenu w stosunku do
wymaganej w celu catkowitego spalania: w niniejszym przypadku
zostaje odnotowane nadmierne wytwarzanie iskier.

Zjawisko COFANIA SIE PLOMIENIA moze czesto wystapi¢ w naste-
pujacych przypadkach:

- zbyt niskie cisnienie gazu

- dotkniecie ptyty lub kapieli spawalniczej

- poluzowana kofcéwka

- przegrzanie

- przedostanie sie czastek metalu do dyszy

Zazwyczaj wada moze zosta¢ naprawiona bez zadnej szkody.

UWAGA: niektdre dane rysunkéw zawartych w niniejszym podrecz-
niku mogq nie odpowiada¢ doktadnie dostarczonym przyrzqdom.
Producent zastrzega sobie prawo wnoszenia ewentualnych zmian
bez koniecznosci uprzedniego informowania.




MHCTPYKUUA NO SKCNNYATALUUN BAXKHOE YBEAOMJIEHUE

BAXXHOE NPEAYNPEXAEHUNE

BHUMaTenbHO unTaiiTe MHCTPYKLUMIO K SKCMNyaTauun nepea uc-
nonb30BaHNEM ra30BOro peflyKTopa, COXpaHAIiTe ANA KOHCYNb-
Tauuin B Gyaywem. [laHHaA MHCTPYKUUA COAEPXKUT BCHO Heo6-
XoAuMylo MHGOPMaLMIo ANA NPABUIbHOTO UCMONb30BaHMA BO
n3bexaHve NoBpexaeHUA YCTPOICTBa a Takxke TpaBM NOMNb30-
satento. Komnanna OXYTURBO He HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a He-
CyacTHble CNyyau, CNPOBOLMPOBaHHbIe HENPaBUIbHLIM UCNONb-

TEXHUYECKUE BAHHDBIE

30BaHNeM peayKTopa, Wi 3a BHeCeHHble B Hero U3smeHeHuA.

CMUCOK AETANEN

TURBO SET 90 | TURBO SET 110

115050

131090.MP

KucnopopgHbiii 6annoH 1
1. | 1110 6ap M12x1 np. Koa (] o
480300
2a la30BbIit KapTpuax Maxy Gas °
* | Kon 483200
b Bannox PRO//Max 400 u Kog °
‘| 483580
3. Tenexka Ans ynepXuBaHns ° °
6annoHos
4. | BNOKNPOBOYHbIE HaKNAAKM o o
Manbiit Pegyktop O, ¢
5 | NR* Ko 220500 ° ¢ *
6a Manbiin ra3oBbiii Pegyktop ¢ °
* | VNR* Kop 223515
6b Manbiit ra3oBbiii PegykTop ¢ °
* | VNR* Kop 201500
lopenka co BCTPOeHHbIMK
7- | UNR* * °
8. | Pyuka perynup. O, ropesnku L o
9. Pyuka perynup. razoBoit ° °
ropenku
10. | YnnotHUTENbHbIE NPOKNAAKN o o
LLinaHr B cbope ¢
Ta. coepuHermnem O, * *
11b. LLinaHr B cbope € ra3oBbIM ° °
coefiiHeHeM
12. | HakoHeuHuK ropenku 80n
13. | ®opcyHka
3ananbHuK
4.1 01101000 * °
MHoroueneBoit Kntoy
15| Kon102000 * *
4-KoHeyHas 3Be3[bl
16. | K0n110730.ESP * *
JlaTyHHble
17- | \aknagkwkon101500.01 ¢ ¢
18. | 3awunTHble oukn Kog100000 o L4
KKomnnekT n3 3 3anacHbix
19. | npoknagok o o
Kon B5910003.KIT

* VNR= lpedoxpaHumeneHbili K1anaH

TURBO SET 90 115050
Makc. pabouas Temnep. 3000 °C- 5432 °F
TURBO SET 110 131090.MP
Makc. pabouas Temnep. 3100°C-5612°F
PACXOA rA3A

(Hop perynup

C HaKoHe4yHunKom 80 n): 92g/h
MpoAomKUTENBHOCTb IKCNNyaTaLy 6annoHa 0Z 0,30y
MpoaoMKUTENbHOCTD SKCMNTyaTaLmn

KapTpuaxa Maxy gas 3,304
MpoaoMKUTENbHOCTD SKCMTyaTaLmn

OnutenbHocTb paboTbl 6annoHa PRO//Max 4,304

1. MTMTAHUE

Bce cocynpl nop faBneHuem, coaepxallecs B Typboarperatax
Turbo set 90 n 110, ceptudunumpoBaHbl TPED B cooTBeTCTBUM C
nvpektueoi 2010/35/EC, a MeHHo:

- KncnopopHbiid 6annox 1SO 11118
- la3oBbIn KapTpuax Maxy Gas EN 417
- bannon PRO//Max 1SO 11118

PekomeHpyeTcA 1CMONb30BaHWe 6annoHOB W KapTpupKei
OXYTURBO.

BHUMAHME: KucnopopgHbie n rasoBble 6annoHbl 1 rasoBble
KapTpuaxn TURBO SET He noanexat nepesapspke.

A MEPbI MPEAOCTOPOXKHOCTU

« MoxeT 6bITb OMacHO MCNoNb30BaHMe GaNIOHOB UNKU  Kap-
TPUAKEIA, OTAINYHBIX OT PEKOMEHAOBAHHbIX.

« MopcoeANHATL 6aNNOHBI MW KAPTPUAXKM TONBKO Nocne Npo-
YTEHNA YKa3aHHbIX Ha HUX MHCTPYKLUN

2.BBOA B SKCIMYATALIMIO

2.1 YcTaHOBKa Uav 3ameHa 6ansioHoB Unu KapTpugken

- MomecTnTb Haknaakn (4) Ha Tenexky AnA yaepvBaHusa 6an-
NIOHOB (3) PAKOM C yKa3aHHbIM 6anjoHOM UMK Fa30BbIM Kap-
TPUKOM.

- BcTaBuTb 6annoH mnm KapTpupX B COOTBETCTBYHOLUME Nasbl,
nponyckas KnanaHbl BHyTPU COOTBETCTBYIOLLETO OTBEPCTHA Ha-
KNajoK.

- 3aKpenuTe KPOHLUTEWHbI, BPYyYHYK MPUKPYTMB 6GapallkoBble

raikum Ha BUHTbI (CM. puc. 1).

Y6eauTech, UTo pyuyku Ha pepyktopax Mignon u Ha rasosom

KpaHe (5, 6a 1 6b) 1 Ha ropenke (8 1 9) 3akpbITbl (1A Mignon:

NOBEPHUTE K 3HaKY -; /1A Fa30BOT0 KpaHa: NOBEPHUTE K 3HaKY +).

3aBMHTUTb BPYYHYIO PeflyKTOPbI KNCIOPOAA W ra3a 1 rasoBblit

KpaH Ha COOTBETCTBYIOLMX 6aNNIOHaX U KapTpUAXKe, He MpuMe-

HAA Upe3MepHbIX ycunui 1 obpaLyas BHUMaHMe Ha OTCYTCTBME

yTeuek (cm.5.2)

MEPbI MPEQOCTOPOXKHOCTU
« 3ameHa 1 ycTaHOBKa 6a/IOHOB 1 KapTpuaKeii Bceraa fAOMmK-
Ha BbINOJHATLCA B XOPOLLO NPOBETPMBAEMOM NOMeLLEeHUN,
»KenaTesibHO Ha OTKPbITOM BO3AyXe, MOAasblle OT Foplounx
MaTepuanoB UM BELEeCTB N packaleHHbIX NCTOYHUKOB Ten-
na (Hanpumep, OTKPbITOrO OTHA, FOPALYMX CUrapeT, ropayei
NANTbI U T.4..) U BAANW OT NloAeN, AeTeN UK XKUBOTHbIX.
Y6eAnTbCA B TOM, Y4TO 6aNNoH MK KapTPUAXK NyCTbl, Npexnae
4yem 3aMeHATb MX. byabTe OCTOPOXHDI: BEC MYCTOro KMCo-
poaHoro 6annoHa NOYTH TaKow Xe, 4TO 1 NONTHOTO.
He ucnonb3yiite TURBO SET, ecnu nmetotca oueBuaHble no-
BpeXAeHnA 6annoHoB, KapTpuaKei, pefyKTopoB, KpaHoB,
Tpy6 (11a n 11b) u pyuex.
He ncnonb3syite TURBO SET, ecnu ynnotHenua (10) noBpex-
[ieHbl UK YTepAHbI, NPU HeO6GXOAUMOCTI 3aMEHUTb feTa-
nbto Koz B5910003.KIT.

3. UHCTPYKUUU K MPUMEHEHUIO
lMepen ncnonb3oBaHWeM, MOMeCTUTb GOPCYHKY M HAKOHEUHNK,
KaK MoKa3aHo Ha puc. 2 1 y6eamnTbCa, uTo raika (A) 3axara.
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3.1 3anyck

- Y6eamnTbCa, 4To BEHTUNM Fropenki 3aKpbiTbl (8:09).

- OTkpbiTb Man. peayktop O, (5) n Man./ rasosbiit BeHTwb (6a 1
6b).

- OTKPbITb PYYKy perynmpoBaHuA rasa, pacnosioeHHyt Ha ro-
penke (9).

- 3axeub, MCNONb3ya CreumanbHbli 3ananbHuK (14), obpawas
BHUMaHVe Ha ¢uKcaumio dpakena Kk csapouHomy conny. Ecnm
(daken NblTaeTca 0TOPBATbCA OT HAKOHEYHUKA, CNerka 3aKpbiTb
BEHTUb.

- OTKpbITb PYUKy perynatopa Kucnopoga (8), utobbl nonyuutb
Apkoe nnama pakena.

- OTperynupoBatb nnama $pakena ¢ MOMOLLbIO PerynpoBOYHbIX
pyuyek, uTobbl paken npnobpen popmy 1 pasmepbl, aHanorny-
Hble Ha puc. 2.

3.2 BbiknoveHue

- CHayana 3aKpbITb pefyKTop/BeHTW/b ra30BOro KapTpuaxa (6a
1 6b).

- 3aKpbITb KUCNOPOAHbIN pesyKTop (5).

- Vi3pacxopoBatb nnama ¢pakena Ao NofHOrO ONOPOXHEHUA Coe-
AVHUTENbHBIX TPYO.

- 3aKpbITb PyyKM Ha ropenke (8 1 9).

MEPbI MPEQOCTOPOXXHOCTU

« Wcnonb3oBatb BepTuKaabHble GannoHbl U KapTpuak, no-
CKONbKY XuAKan $pasa rasa MoxeT noBpeauTb Tpyoy.

« He pa6otaTb B orpaHM4eHHOM NPOCTPaHCTBE.

TURBO SET cnepyet ncnonb3oBaTb B XOpOLUO NPOBETpUBa-
eMOM NoMelLeHUn, BAANN OT Ntofein, feTeill U XKUBOTHbIX, a
TaKXKe JIerKOBOCNIaMEHAIOLMXCA WK XKUPHbIX MaTepunanos
nnu BewecTs. ONacHOCTb nNoxapal

« KaTeropuuecku 3anpelieHo cMasblBaTb 10601 KOMNOHEHT
Komnnekra.

« fTopenky TURBO SET Hu B Koem cny4yae Henb3A OCTaBAATb
3aXOKeHHoI 6e3 npucmorpa.

« He Knactb 3axkeHHblii paken.

« CBapoYHble paboTbl JOMKHBI BbINMONHATLCA Ha HeBOCMNaMe-
HAEMOI OCHOBe.

« Bo Bpems cBapOYHbIX paboT NCNoNb30BaThb 3alUTHbIE OYKN
(18) n nepuatku.

« He ncnonb3oBatb cMa3Ky Wam Macno Ha AeTansx, KOHTakTu-
PYIOLYMX C KUCIOPOAOM.

« Hocutb opexay, NoaxoAALLyio K BbINOHEHMIO AAHHOIO BUAA
paboT 1 nsberatb NCNoNb3oBaHNe rPA3HON OfeXAbI CO Crie-
AAMU CMa3Ku.

« BHumaHue! He BapbixaTb rasbl npy npoBeAeHUN CBapOYHbIX
pa6or.

« Cpa3y 3aMeHuUTb WNaHrn B c6ope ¢ coesuHeHnamn (11A un
11B) B ciyyae n3Hoca, NOBpeXAeHNA Ui Apyrux AedexTos.

« N36eratb cKpyumBaHmii, pa3pblBoB 1 neperpesa Tpy6 (11aun

b).

« Bo Bpems pa6oTbl yactu ropenku TURBO SET moryT Harpe-
BaTbCA 10 BbICOKMX TEMMNepaTyp: CTapaiiTecb He KacaTbCA UX.

« Mocne BbIKNIOYEHNA, MOJOXKAUTE OMOPOXKHEHNA TPYGOK 1
faliTe UM OCTbITb, Npexae yem ybpatb npubop B 6esonac-
HoOe 1 B He[lOCTYNHOe ANA fieTeil MecTo.

» OnacHo Mcnonb3oBaTh HeucnpaBHOE MAW MOBpeXAeHHoe
obopypoBaHue.

« B cnyyae aHomanwii B nofave rasa, npoBepuTb 3arpysky
6annoHoB n KapTpumxeii (1 n 2). B cnyyae Hanuuua ocrat-
Ka rasa, jaHHas npo6nema MOXeT pelnTbCcA ¢ NOMOLLbIO
OUYMCTKN HAaKOHeYHUKa (cm. 5.4).

« KATETOPUYECKW 3AMPELLAETCA nponsBoanTb Kakne-nn6o
paboTbl, KpOMe yKa3aHHbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE.

4. XPAHEHUE

- Ecnn TURBO SET He ncnonb3yeTca B TeyeHne ANUTeNbHOro ne-
pvoaa BpeMeHU UK B Cllyyae NMepeBO3KW HA TPAHCMOPTHOM
CpeqacTBe, OTBUHTUTL 6ANNOHbI 1 KaPTPUAXKM OT COOTBETCTBYIO-
LLero perynaTopa Kucnopoaa 1 1 ra3oBoro pefykropa/kpaHa.
He Jonyckas Aaxe HeBONbLWMX U NPaKTUYECKN He3aMeTHbIX

yTeueK. BannoHbl 1 KapTPUAKM OCHALLIEHbI CepTUONLIMPOBAH-
HbIMV TeUe3aLLMLLEHHBIMU KNanaHamu.

- Momectutb TURBO SET B 3aLLmMTHbI KOpnyc ()kenaTenbHo B CO-
OTBETCTBYIOLMI ALYMK, MOCTABAEMbIN B KOMMIEKTE) Y XPAaHWUTD
€ro B NPOXJ1afiHOM, CyXOM 11 XOPOLLO NPOBETPUBAEMOM MecTe.

AMEPbI MPEQOCTOPOXKHOCTU
Ona TURBO SET c nogcoeguHeHHbIMU GannoHaMn n Kap-
TpuAKamu:

- BbInonHWUTL cKnagmpoBaHuWe U TPaHCMOPTUPOBKY ¢ Ganno-
HaMKU U KapTpuaXXamu, pacrnonoXeHHbIMW BepTUKasbHO,
HWUKOTIA He KnacTb UX B ropu30oHTanbHOE NONoXKeHMe.

- bepeub oT BO37eNCTBMA CONHEYHDbIX Nyyeli U BPeAHOro aT-
MocdepHOro Bo3aeicTems .

- He noaBepratb Bo3feicTBUIO Temnepatyp Bbiwwe 50° C.

- XpaHuTb B HeAOCTYMHOM ANA fieTeli mecTe.

5. 9KCNNYATALMA

- He nbiTaiiTecb BbINOMHUTb KaKue-nnbo paboTbl NO TexHWue-
CKOMY 06C/YXXMNBaHWIO MW PEMOHTY, He YKa3aHHble B JaHHOM
pyKOBOACTBE.

- He pekomenpyeTca npnberatb K MHOMY TeXO6CTY>KMBaHMIO 1K
SKCMyaTaLuum, 3a UCKNIOYEHNEM ClIeAy oL nX.

- B cnyyae nonomkw, Kotopas He MOXeT ObiTb UC-NPaBieHa, He-
06X0AMMO 06PaTUTLCA K AnNepy.

- Tpy BO3HWKHOBEHWUM NOBPEXAEHUI, KOTOPblE He MOTYT ObiTh
yCTPaHeHbl C MOMOLYbIO YKa3aHHbIX [eicTBUIA, 06opynoBaHe
TURBO SET Heo6xoanmo BepHYTb Aunepy.

5.1 Yreuknrasa

B cnyuae yTeukm rasa n3 o6opyaoBaHuA (3anax rasa), HeMeaseH-
HO NOMEeCTUTb €ro Ha OTKPbITOM BO3yXe, B XOPOLLUO NpoBeTpuBa-
€MOM MNMoMeLLeHn 1 BAann OT IerkoBoCnnamMeHALWnUXcAa NCToY-
HUKOB 4151 HEOOXOZMMOW NPOBEPKM repMETUYHOCTM (CM. 5.2).

5.2 MpoBepkKa repMeTUYHOCTA

- Yro6bl npoBeputb repmetnyHoctb TURBO SET, pabotath Ha
OTKPBITOM BO3[)yXe 1 UCMONb30BaTb He Niams, a cneLmanbHble
netekTopbl (Gascontrol kog 405000.EX) nnu MbinbHyto Bogy.

- PacnbinuTb AeTeKTOp B 30HE ANA NPOBEPKM.

- ObHapyeHMe yTeukn rasa ykasbiBaeTca obpa3oBaHveM My-
3bIPbKOB UMK MeHbI.

5.3 3ameHa ynnoTHUTeNbHOI NPOKNaaKu

- CHATb U3HOLLEHHYI0 YNINOTHUTENbHYIO0 NpoKnaaky (10).

- YcTaHoBUTE HOBYIO MPOKNaAKy (19), 0CTOPOXHO NpUXNMasn ee
No KpasAM NIOCKOW OTBEPTKOIA, CefA 3a TeM, 4Tobbl He NoBpe-
nTb ee.

5.4 3ameHa 1 0YNCTKa HAKOHEYHUNKA

- OTBMHTUTb HaKOHeYHUK (12) C NOMOLLbIO COOTBETCTBYIOLLETO
Knioua (15).

- OuNCTUTb HAKOHEYHWK MyTemM NPOAYBKM OTBEPCTUA CXKaTbIM
BO3JYXOM.

- MprBMHTUTB K dopcyHKe (13) HAKOHEUHVK BbIGPAHHOTO pa3me-
pa (16).

- MNpoBepunTb repmeTMUYHOCTb (CM. 5.2)

A MEPbBI MPEAOCTOPOXHOCTU

« BbINONHNTD AaHHY0 ONEPaLMIo Ha OCTbIBLLEN ropeske.

« He ncnonb3oBatb urny unu 6ynaeKy AN OYMCTKN HaKoHeY-
HUKa, 3TO MOXET NOBPeAUTb 1 CAeNaTb ONacHbIM UCNONb30-
BaHue TURBO SET.

« Tam, rae 3T0 HEBO3MOXKHO YCTPAHUTD 3aKYMOpuBaHue, 3ame-
HUTb HAKOHEYHUK.

6. MHCTPYKUUU NO YTUNN3ALIUN
YTUAM3MpyiTe pesyKTop B COOTBETCTBUM C AENCTBYIOLMMM HAL-
OHaJIbHbIMU NPaBUNaMU.

7.TAPAHTUA

- Ha ToBap npefocTaBnAeTcA rapaHTus B TedeHne 3 NeT Co AHA
NOKYMKMU.

- [apaHTuA He [eCTBYET B Cnyyae nNpoBefeHnsa paboT um pe-
MOHTA, HE Pa3PeLLIEHHOTO ANNEPOM.
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MHCTPYKUUA NO SKCMJTYATALUUN BAXKHOE YBEAOMJIEHUE

8. YCTPAHEHUE HEUCMPABHOCTEWN

HencnpasHoctb | MpuunHa

« [oBpexpaeHHble Npoknaakm (10)

+ HenpasuibHble Ui NoBpexaeHHble
CoeaMHeHuns

« [ToBpexaeHHble TPYOKM

YTeuka rasa

PeweHne

+ 3aMeHNTE NPOKNaAKM Ha peayKTopax.

« MpoBepbTe coepnHeHNA peayKTopa ¢ 6annoHammn 1 3aKpbiTue
pyyeK KpaHoB.

+ 3ameHNTb 060PYAOBAHIE NN CBA3ATHCA C NOCTABLUYMKOM

+ HepocTaTouHo rasa B 6annoHax

+ HenpasunbHble nnu noBpexaeHHble
COefnHeHuA

« Perynstopbl unu KpaHbl He pabotatot

HepocTaTouHbii
NoTOK rasa
VN ero oTcyTCTBUE

+ 3amMeHUTb 6ansoHbI
« [TpoBepbTe, NOAHOCTHIO N 3aBUHYEHBI PefyKTOPbI Ha 6anoHax.
+ 3ameHnTb 060PyAOBaHME NN CBA3ATHCA C MOCTABLYMKOM

+ HegocTaTouHo rasa B 6annoHax

+ HencnpaBHoOCTOCTb perynatopos

+ HencnpasHOCTb pyyek KpaHoB

+ J1aTyHHbI HaKOHEUHUK (12)
HEMCNPaBEeH UK 3aKynopeH

HenoctoanHoe nnn
HefoCTaToO4HOE
nnams

+ 3aMeHUTb GanoHbl

+ 3aMeHUTb 060PYA0BaHNE NN CBA3ATHCA C MOCTABLMKOM

+ 3ameHnTb 060PyAOBaHME UM CBA3ATHCA C NOCTABLYMKOM

« Pa3bepumTe HaKOHEUHVK 1 NPOBepPbTE, CBOBOAHDI 1M NPOXOAbI
(ouncTnTe unm 3ameHnTe)

CNOCOB BbINONHEHWSA FA30BOW CBAPKM C
TURBO SET 90/110

C ra3oBoli CBapKoi HEOBXOAMMO NOCTOAHHO PaboTaTh Crefyio-
LM CNOCO6OM: Nepep TemM Kak NPUCTYNUTb K CBapKe, y6eanTbCs,
UTO OCHOBHOWM METaN B 30He ANA CBapKU OUuLLeH, 6e3 cnenos
CMa3KW, Macna, KPacku, PXaBunHbl 1 OKanuHbl. Y6eanTech B Ha-
JIMYNN LOCTATOYHOTO 3aMaca rasa, NPYCafoUHbIX METaNOB 1 CBa-
pouHoro dnioca, NOAXOAALMX ANA fAHHON PaBOTbI.

MNepen nogayeit Tenna Ha AeTanu y6e[nTeCh, 4TO OHU NPABUIbHO
pacnonoxeHbl 1 3apuKcMpoBaHbl, U GyAyT ocTaBaTbCA B Mpa-
BUIbHOM NonoxeHnn.Mocsne 3aBepLueHms WBa ero Heo6XoaMmo
6yaeT oUNCTUTb, Tak KaK OCTaTKW packucautens (ecam nmeetcs)
MOryT 0CNIabuTb LUIOB, ECAIN X MOAHOCTBIO He yAANUTb.MOLHOCTD
NNaMeHN 3aBUCUT OT pa3mepa UCMOMb3YeMOro HaKOHEYHUKa, 1
OHU BapbUPYIOTCA B 3aBUCUMOCTU OT TOMLYMHDBI, TeMNepaTypbl
NNaBNeHNA 1 TENIONPOBOAHOCTI MaTePUANOB.

[Ona TURBO SET 90 1 110 umeeTca Ha BbIbop 5 HaKOHEUHUKOB.
MolwHocTb n3mepAeTca B COOTBETCTBUM C KONIMYECTBOM JINTPOB
roployero rasa, NoTpe6nAemMoro B MUHYTY Npu NpaBuibHO OTpe-
rynMpoBaHHOM nnameHun. CINLWKOM HU3KOe AaBfieHue co3faeT
CTIMLLKOM KOPOTKUI KOHYC, KOTOPbI MOXET Bbi3BaTb HEXBATKY

NPOHMKHOBEHNA CBAPHOrO LWBa M MJaB/IeHNA, OHU TakXe MO-

ryT Bbi3blBaTb YacCTble BO3BPALLEHNA NJIaMeHU; B CBOKD oYepeb
CJINWKOM BbICOKOE [aBJieHMe MOXKeT reHepupoBaTtb DSIHHBINA
KOHYC 1 BbI3blBaTb Neperpes U OTCYTCTBUE KOHTPONA pacnnas-
JIEHHOro meTanna.

MoryT BbipabaTbiBaTbCs TPY Pa3NMUHbIX TUMNa dakena, Bapbupys
COCTaBNALLME YaCTL rasa:

1 - TonnuBHbIii paken

TMpu faHHOM Tune pakena ropuT M36bITOK razoobpasHoOro Tonu-
Ba, TO eCTb CropaHue 6yaeT HEMOMHBIM U C OTCYTCTBMEM pPacxoaa
yrnepoga. [laHHblin TN $akena, Kak NpaBuio, He NOAXOANT ANA
CBapKM H/X CTanu, NOTOMY 4TO HeM3pacxofoBaHHbIA yrnepos
MOXET nonajaTb B CBAPHOIA LLIOB 11 CO3[aBaTb TBEPAbIN 1 MO3TO-
My NIOMKWIA NpUMNON.

2 - HopmanbHbliii paken

YBennumBan nopayy KUCiopoaa K ropesike ¢ NOMOLLbO crelm-
anbHoi pyyuKy (8), NNama OKMMAETCs, U 6enblii KOHYC CTAaHOBUTCA
6onee YETKUM, MPUHMMAsA TOUYHYI0 OKpYryio popmy. Mpn Takom
peXMMe MCMonb3yemMoe KOJMYECTBO TOMIMBHOTO rasa U KWC-
nopopja NpYMepHO OAMHAKOBOE U CropaHue ABNAETCA MOMHbIM.
(aken nnameHn Npu TakoM peXxnme HOPMabHbIN: 3TOT TN AB-
NAETCA OAHWM 13 Hanbonee YacTo MCMONb3yeMbIX fNA CBaPKN

3 - OKkucnuTenbHbIN dpaken

YBennueHue kucnopopaa byfeT Bbi3blBaTb 06pa3oBaHMe OKUCIN-
TENbHOTO MNameHu, NPX KOTOPOM MMeeTcA Gonblue Kucnopoaa,
yem TpebyeTca ANA NONHOMO CropaHuUA: B 3ToM Ciyyae byaeT 06-
Pa3oBbIBaTLCA U3BBITOUHOE KONMYECTBO UCKP.

BO3BPALLEHNE OAKEJIA MOXeT 4acTo BO3HMKATb B CIEAYIOLLNX
cnyvanx:

- €C/I1 iaBNeHMe ra3a CINLWKOM HI3Koe

- eC/IM NPMKacaTbCA K NNaCTUHE UK CBAPOYHON BaHHE

- €C/IM HAKOHEYHUK ocnabneH

- B CJlyyae neperpesa

- €C/IM YaCTHLbl MeTanna 3aAeP>KMBaIOTCA B COMe

[edeKT 06bIYHO MOXKET ObITb YCTPaHeH 6e3 NoBpeXXAeHUIA.

PS.: Hekomopble onucaHus 8 3Moli UHCMPYKUUU Mo2ym omJiu-
YyamsCa om 8blleykazaHHo20. KomnaHus coxparsem 3a coboli
npaso 8HOCUMb B03MOXHble U3MeHeHUs 6e3 ygeOoMeHUs
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INSTRUCTIUNI DE FOLOSIRE SI INTRETINERE

AVIZ IMPORTANT

Cititi cu atentie aceste instructiuni inainte de a folosi TURBO
SET si pastrati-le pentru a le putea consulta in viitor. Furnizea-
za toate informatiile necesare pentru o utilizare corecta evi-
tand pericole si defectiuni la aparat.

OXYTURBO nu isi asuma raspunderea pentru accidente cauza-
te de utilizarea necorespunzatoare sau de modificari efectuate
la acesta.

LISTA COMPONENTELOR

TURBO SET 90 | TURBO SET 110

115050 131090.MP

1 Butelie de O, 11t 110 bar ° °
* | M12x1 dre. Cod. 480300
2a Cartus de gaz Maxy Gas °
* | Cod. 483200
2. Butelie PRO//Max 400g Cod. °
" | 483580
3. | Carucior port-butelii . .
4. | Coltare de blocare . °
5. Reductor Mignon O, cu SDR* ° °
Cod. 220500
6a Reductor Mignon de gaz cu °
* | SDR* Cod. 223515
6b. Robinet pentru gaz 7/16 cu °
* | SDR* Cod. 201500
7. ﬁrzétor de sudare cu SDR* ° .
incorporat
3 Butf)n rotativ de reglare O, la ° °
arzdtorul de sudare
0. Buton rotativvde reglare a ° °
gazuluila arzatorul de sudare
10. | Garnituri de etansare o L
1a. | Tub racordat pentru O, . o
11b. | Tub racordat pentru gaz . °
12. | Varf arzator de sudare 80 It ° L]
13. | Lance L4 L4
Aprinzator
141 Cod. 101000 * *
15. Cheie multifunctionala ° °
Cod.102000
Stea cu 4 varfuri
161 Cod.110730.E5P * *
Tije de alama
171 (0d.101500.01 ® ®
Ochelari de protectie
181 Cod. 100000 ® ®
Kit 3 garnituri de schimb
191 Cod. B5910003.KIT ® *

* SDR= Supapa de Retur

DATE TEHNICE

TURBO SET 90 115050
Temp. max. de functionare 3000 °C- 5432 °F
TURBO SET 110 131090.MP
Temp. max. de functionare 3100°C-5612 °F
CONSUM DE GAZ

(Reglare normala cu varf de 80 It): 92g/h
Duratd butelie de O, 0,30h
Duratd cartus Maxy de gaz 3,30h
Durata butelie PRO//Max 430h

1. ALIMENTARE
Toate recipientele sub presiune continute in Turbo set 90 si 110
sunt omologate TPED in functie de directiva 2010/35/UE si in

special:

- Butelie oxigen 1SO11118
- Cartus Maxy Gas EN 417

- Butelie PRO//Max IS0 11118

Este recomandata utilizarea buteliilor si a cartuselor OXYTURBO.

ATENTIE: Buteliile de oxigen si gaz si cartusele de gaz al TURBO
SET nu sunt reincarcabile.

AAVERTISMENTE PENTRU SIGURANTA

« Utilizarea altor tipuri de butelii sau cartuse poate fi pericu-
loasa.

- Nu conectati buteliile sau cartusele inainte de a citi instructi-
unile de pe ele.

2. PUNEREA IN FUNCTIUNE

2.1 Introducerea sau inlocuirea buteliilor sau a

cartuselor

- Pozitionati coltarele (4) pe caruciorul port-butelii (3) in dreptul
buteliei sau a cartusului cu gaz.

- Introduceti butelia sau cartusul in locasurile corespunzdtoare,
trecand valvele prin gaura coltarelor.

- Blocati cadrele, insuruband manual piulitele si carligele pe su-
ruburi (vezifig.1).

- Asigurati-vd ca manerele puse pe reductoarele Mignon si pe ro-
binetul gaz (5,6a si 6b) si pe piston (8 si 9) sunt inchise (pentru
Mignon : rotiti catre semnul -; pentru robinetul gaz : rotiti catre
semnul +).

- Insurubati manual reductorii oxigen si gaz si robinetul gaz pe
buteliile relative si cartus fard a forta excesiv, fiind atent sa nu
existe pierderi (vezi 5.2).

AAVERTISMENTE PENTRU SIGURANTA

« Operatiunile de inlocuire si introducere ale buteliilor sau car-
tuselor trebuie sa fie mereu efectuate intr-un loc bine aerisit,
de preferat in aer liber, departe de materiale sau substante
inflamabile si de surse de caldura incandescente (cum ar fi
flacari descoperite, tigari aprinse, placi electrice etc.) si de-
parte de persoane, copii si animale.

« Asigurati-va ca butelia sau cartusul sunt goale inainte de a le
inlocui. Nu va lasati pacaliti de greutatea buteliei de oxigen,
care este asemanatoare chiar atunci cand butelia este goala.

« Nu utilizati TURBO SET in cazul in care sunt evidente defec-
tiuni pe butelii, cartuse, reductoare, robinete, tuburi (11a si
11b) si prindere.

« Nu utilzati TURBO SET daca garniturile de etansare (10) rezul-
ta a fi deteriorate sau au fost pierdute, in acest caz, inlocuiti
cu Cod. B5910003.KIT

3. INSTRUCTIUNI PENTRU FOLOSIRE
Tnainte de utilizare, pozitionati lancea si varful conform indicatii-
lor din fig. 2 si asigurati-va ca piulita (A) sé fie stransa.
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INSTRUCTIUNI DE FOLOSIRE SI INTRETINERE

3.1 Aprinderea

- Asigurati-va ca robinetele arzatorului de sudare sd fie inchise (8
$i9).

- Deschideti reductorul Mignon O, (5) si Mignon/robinetul de gaz
(6a si 6b).

- Deschideti butonul rotativ de reglare a gazului situat pe arzator (9).

- Aprindeti cu ajutorul arzatorului corespunzator (14) avand grija
sa mentineti flacara lipita de duza de sudare. Dacé flacara tinde
sa se desprindd de varf, inchideti putin robinetul.

- Deschideti butonul rotativ de reglare a oxigenului (8) pentru a
obtine o flacard stralucitoare.

- Reglati flacdra actionand asupra butonului rotativ de reglare
pentru a obtine forma si dimensiunile celei din fig. 2.

3.2 Stingerea

- Inchideti mai intai reductorul/robinetul cartusului de gaz (6a si 6b).
- Inchideti reductorul de oxigen (5).

- Lasatiflacara sa se epuizeze pana la golirea tuburilor de racordare.
- Inchideti butoanele rotative ale arzitorului de sudare (8 si 9).

A AVERTISMENTE PENTRU SIGURANTA

« Utilizati cu buteliile si cartusul in pozitie verticala, intrucat
faza lichida a gazul ar putea sa deterioreze tubul.

« Nu lucrati intr-un spatiu ingust.

« TURBO SET trebuie sé fie utilizat intr-un loc bine ventilat, de-

parte de persoane, copii, animale si materiale sau substante

inflamabile sau uleioase. Pericol de incediu!

Este strict interzisa gresarea oricarui component al kitului.

TURBO SET -ul deschis nu trebuie lasat niciodata nesuprave-

ghiat.

Nu puneti jos arzatorul de sudare aprins.

Operatiile de sudare trebuie efectuate pe o baza neinflama-

bila.

In timpul operatiilor de sudare utilizati ochelari (18) si ma-

nusi de protectie.

Nu utilizati vaselind sau ulei pe partile aflate in contact cu

oxigenul.

Purtati imbracaminte potrivita pentru efectuarea acestui tip

de activitate si nu purtati haine murdare de vaselina.

Atentie! Evitati inhalarea fumului in timpul operatiilor de su-

dare.

inlocuigi imediat tuburile racordate (11a si 11b) in caz de

abraziuni, deteriorare sau alte defecte.

Evitati rasucirea, ruperea si supraincélzirea tuburilor (11a si

11b).

Tn timpul utilizarii, partileTURBO SET pot atinge temperaturi

crescute: evitati sd le atingeti.

Dupa oprire, lasati tuburile sa se goleasca si sa se raceasca

nainte de a le pune la loc sigur si departe de copii.

Este periculoasa utilizarea aparatelor deteriorate sau defecte.

In caz de anomalii de alimentare cu gaz, verificati prezenta

gazului in butelii si cartuse (1 si 2). Daca gazul este prezent,

problema poate fi rezolvata prin efectuarea unei curatéri a

varfului (vezi 5.4).

« Este COMPLET INTERZIS sa efectuati orice interventie diferita
de cele indicate in acest manual.

4. DEPOZITAREA

- In cazul in care TURBO SET nu este utilizat pentru o perioada
lunga de timp sau in cazul transportului cu un mijloc auto, desu-
rubati buteliile si cartusele de la reductorul de oxigen respectiv
si reductorul/robinetul gaz. Evitdnd posibilitatea unor pierderi
mici si aproape imperceptibile. Buteliile si cartusele sunt dotate

cu valve cu etansare garantata.

- Pastrati aparatul TURBO SET intr-un invelis de protectie (daca
este posibil in cutia din dotare) si pastrati-l intr-un loc racoros,
uscat si bine ventilat.

A AVERTISMENTE PENTRU SIGURANTA

Pentru aparatele TURBO SET cu buteliile si cartusele introduse:

« Efectuati depozitarea si transportul cu buteliile si cartusele
asezate in pozitie verticald, NICIODATA in orizontal.

+ Protejati de razele solare si de intemperii.

+ Non expuneti la temperaturi mai mari de 50°C.

« A nu se pastra la indemana copiilor.

5.INTRETINER

- Vé recomanddm sa nu incercati orice interventie de intretinere
sau reparatie neindicata in prezentul manual.

- Utilizati numai piese de schimb sau accesorii originale OXYTUR-
BO.

- Piesele de schimb sunt disponibile la agentul dumneavoastra
de vanzdri.

- In cazul unei defectdri care nu poate fi reparata urmand instruc-
tiunile de fata, restituiti aparatul TURBO SET distribuitorului.

5.1 Pierderi de gaz

Daca aparatul dvs, prezintd scurgeri de gaz (miros de gaz) pozi-
tionati-l imediat in aer liber, intr-un loc bine ventilat, departe de
sursele inflamabile, pentru a verifica etansarea (vezi 5.2).

5.2 Verificarea etansarii

- Pentru a verifica etansarea TURBO SETULUI, folositi-I in aer liber
si nu utilizati flacara, ci detectoarele corespunzatoare (Gascon-
trol cod. 405000.Ex) sau apa cu sapun.

- Pulverizati substanta de detectare pe zona de controlat.

- Scurgerile de gaz sunt evidentiate prin formarea bulelor sau a
spumei.

5.3 Inlocuirea garniturii

- Scoateti garnitura deteriorata din locasul sau (10).

- Introduceti noua garnitura (19) in locul corespunzator, actio-
nand pe margini cu o surubelnita plata si fiind atenti sa nu o
deteriorati.

5.4 Inlocuirea si curatarea varfului

- Desurubati varful (12) cu ajutorul cheii corespunzatoare (15).

- Curdtati varful sufland in orificiu cu aer comprimat.

- Insurubati pe lance (13) varful de dimensiunea aleasa (16).

- Verificati etansarea (vezi 5.2).

AVERTISMENTE PENTRU SIGURANTA

« Efectuati aceasta operatie cu arzatorul de sudare rece.

+ Nu utilizati acul pentru a curata varful, deoarece ar putea sa
deterioreze aparatul TURBO SET, iar utilizarea acestuia poate
fi periculoasa.

« Daca nu este posibila inlaturarea infundarii, inlocuiti varful.

6. INSTRUCTIUNI DE DEBARASARE

Debarasati reductorul in functie de dispozitiile nationale in vi-

goare.

7. GARANTIA

- Produsul este garantat 3 ani de la data cumpararii.

- lese din garantie in cazul utilizarii necorespunzatoare sau inter-
ventiilor de reparatie neautorizate de reseller.
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INSTRUCTIUNI DE FOLOSIRE $I INTRETINERE

8. GESTIONAREA ANOMALIILOR

Mot

Defectiune

- Garnituri deteriorate (10)
« Conexiuni incorecte sau deteriorate
- Tevi deteriorate

Pierdere de gaz

Solutie

« Inlocuirea garniturilor la reductoare

« Verificati conexiunile reductoarelor la butelii si inchiderile
robinetelor de prindere

« Inlouiti echipamentul sau contactati furnizorul

+ Lipsa gaz in butelii

- Conexiuni incorecte sau deteriorate

« Reductori sau robinete de prindere
nefunctionale

Flux de gaz
insuficient

« Inlocuiti buteliile
« Verificati insurubarea completa a reductoarelor pe butelii
« Inlouiti echipamentul sau contactati furnizorul

« Gaz insuficient in butelii
- Defectiunea reductoarelor
« Defectiunea robinetelor de prindere

Flacéré neregulata
sau insuficienta

« Inlocuiti buteliile
« Inlouiti echipamentul sau contactati furnizorul

REALIZAREA SUDURILOR CU GAZ CU APARATUL
TURBO SET 90/110

La sudarea cu gaz trebuie aplicata urmatoarea metoda: inainte de
aincepe o lucrare de sudurd, controlati atent ca metalul de baza
n zona sudurii sa fie curat si fard urme de grdsime, ulei, vopsea,
rugina si alte depuneri. Asigurati-va ca aveti o rezervd bund de gaz
si metale de aport si de topire pentru sudurd adecvate muncii.
Inainte de a aplica caldura partilor, asigurati-va c3 sunt pozition-
ate in mod adecvat si blocate pentru a rdmane in aliniere corecta.
0 datd efectuata imbinarea, va fi necesara curatarea acesteia, de-
oarece resturile de dezoxidant (cand este prezent) pot sa il slab-
easca dacd nu sunt inldturate complet.Puterea flacarii depinde de
marimea varfului folosit si acestea variaza in functie de grosime,
de punctul de topire si de termo-conductivitatea materialelor.

TURBO SET 90 si 110 au o alegere intre 5 puncte. Puterea este
masuratd in functie de numarul de litri de gaz combustibil con-
sumat pe minut cu flacara reglata in mod corespunzator. Presiu-
nea insuficienta produce o flacard prea scurtd, care poate duce la
lipsa penetrarii sudurii si a topirii, precum si la un retur frecvent al
flacarii; o presiune prea inaltd, in schimb, poate produce o flacdra
prea lunga, care cauzeaza supraincalzirea pieselor si lipsa contro-
lului metalului topit.

Pot fi produse trei tipuri diferite de flacara, in functie de proportii-
le amestecului de gaz:

1- Flacara de carburanT

Tn acest tip de flacara arde un exces de gaz combustibil: arderea
nu este completd si este prezent carbon neconsumat. Acest tip
de flacard nu este in general potrivita pentru sudarea otelului,
deoarece carbonul neconsumat ar putea fi introdus in sudurg,
producand o sudura prea dura si, prin urmare, fragild.

2 - Flacdra normala

Marind alimentarea cu oxigen la autogen prin méanerul corespun-
zétor (8), flacara se contractd si conul alb devine definit in mod
mai clar, ludnd o forma precisa rotunjitd. In aceasta situatie, can-
titatile de gaz combustibil si oxigen sunt aproximativ egale, iar
arderea este completa. Flacara, in acest moment, este normala:
acest tip de flacdra este una dintre cele mai des utilizate pentru
sudare.

3 - Flacdra oxidanta

Dacd se mareste cantitatea de oxigen, se va produce flacdra oxi-
dantd, in care este prezentd o cantitate mai mare de oxigen fatd
de cea necesard pentru arderea completa: in acest caz se va pro-
duce o cantitate excesiva de scantei.

Un RETUR DE FLACARA poate avea loc in urmétoarele cazuri:
- daca presiunea gazului este prea mica

- dacd este atinsd placa sau baia de sudurd

- daca varful este slabit

-in caz de supraincdlzire

- daca particulele de metal patrund in duza

Defectul poate fi ajustat fara niciun prejudiciu.

Important.: unele detalii ale figurilor continute in acest manual ar
putea sd nu corespundd in totalitate cu aparatul furnizat.

Firma constructoare isi rezerva dreptul de a efectua fdrd preaviz
eventuale modificdri.
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Manuale verificato e approvato da
“Istituto Italiano della Saldatura”.

This manual has been checked and approved by
“Istituto Italiano della Saldatura”.
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